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1 Informacoes Gerais

Os servicos objetos do presente Estudo de Impacto Ambiental — EIA encaminham informacbes sobre a
Ampliacdo de Producéo e das Areas de Plantio da Destilaria Paranapanema S/A - Unidade Il, tendo em vista
avaliar em que condi¢des podem-se garantir sua viabilidade socioambiental.

A Destilaria Paranapanema S/A - Unidade Il esta localizada no municipio de Sandovalina/SP, regiao do Pontal
de Paranapanema, com previsdo de atingir estimadas 2.600.000 toneladas de cana para a safra do ano
2010/2011.

Nesse contexto, o EIA ira tratar:

e Da ampliagdo da Destilaria Paranapanema S/A - Unidade Il e de suas atividades produtivas, inclusive
areas de plantio de cana-de-acgucar;

e Da avaliagcdo ambiental de variagdes entre duas situacées, com e sem a ampliacdo de um projeto
existente. Nesse sentido, o objeto do EIA/RIMA passa pelo estudo de variagées da qualidade ambiental
em relacdo a situagao atual.

O EIA/RIMA foi elaborado com base no Termo de Referéncia — TR emitido pelo DAIA em 23 de abril de 2009,
conforme o Parecer Técnico /DAIA/09/09/EMII em anexo (Anexo 1.1-1), com o objetivo de balizar o estudo
com relagao aos temas, procedimentos e abrangéncia. Sua elaboracéo é subsidiada pelo Plano de Trabalho
encaminhado a Secretaria do Meio Ambiente, no qual sédo apresentadas a caracterizagdo do empreendimento,
um breve diagnéstico das areas de influéncia propostas, a descricdo das atividades e produtos previstos,
incluindo metodologias, objetivos, escalas de mapas, entre outros.

Nessa perspectiva, o EIA esta organizado em doze capitulos:

CARACTERIZAGAO E JUSTIFICATIVAS DO EMPREENDIMENTO

e Capitulo 1: Introducdo — apresentagao do trabalho, aspectos cadastrais da empresa e da equipe técnica
responsavel pela elaboragao do EIA/RIMA.

e (Capitulo 2: Objeto do Licenciamento - apresentacao e identificagcdo do objeto do licenciamento.

e Capitulo 3: Justificativas do Projeto — apresentacdo do cenario nacional para o setor de atuagcédo do
empreendimento, e das justificativas técnicas e locacionais para o empreendimento.

e Capitulo 4: Aspectos Legais e Institucionais — abordagem da legislacao aplicavel ao empreendimento.

e (Capitulo 5: Caracterizacdo do Empreendimento - descricdo detalhada do processo de producéo agricola
e industrial, na situacao atual e futura, apds a ampliagdo do empreendimento.

e (Capitulo 6: Implantagcao das Obras do Empreendimento — descricdo das atividades necessarias para a
implantagé@o das obras.
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DIAGNOSTICO AMBIENTAL

Capitulo 7: Diagnéstico Ambiental — apresentacao dos principais aspectos dos meios fisico, bidtico e
socioeconbmica passiveis de alteracbes em decorréncia do projeto atual e da ampliacdo do
empreendimento, em suas fases de planejamento, implantacéo e operacao.

PROGNOSTICO AMBIENTAL

Capitulo 8: Prognostico Ambiental — avaliacdo dos impactos ambientais e proposicdo de medidas
mitigadoras, compensatorias e de monitoramento.

Capitulo 9: Plano de Acao Ambiental e seus Programas - proposicdo de medidas mitigadoras,
compensatdrias e de monitoramento.

Capitulo 10: Prognédstico da Qualidade Ambiental — apresenta situagbes bastante semelhantes para a
area de influéncia com e sem a ampliagcao do empreendimento.

Capitulo 11: Conclusées e Recomendacgdes — apresentacao da viabilidade ambiental do empreendimento
e a sua aptidao ao licenciamento.

Capitulo 12: Referéncias Bibliograficas

Estudo de Impacto Ambiental — Destilaria Paranapanema S/A — Unidade | 3
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1.1 ldentificacao do Empreendedor

Empresa: Destilaria Paranapanema S/A — Unidade |l

Responsavel: Ana Isa Prates Telles Alves

Objeto Social: Fabricacao de alcool e cogeracao de energia.

CNPJ: 03.445.208/0004-55

Inscrigdo Estadual: 603.055.910.110

Enderego: Fazenda Taquarussu

Bairro: Zona Rural

Municipio: Sandovalina Estado: SP CEP: 19.250-000
Telefone: (11) 3053-7028 Fax: (11) 3053-7001

Contato: Ana Isa Prates Telles Alves
E-mail: ana.alves@umoe.com.br

Telefone: (11) 3053-7028

1.2 ldentificagdo da Empresa Responsavel pelo EIA RIMA

ARCADIS Tetraplan S/A

Avenida Nove de Julho, 5966

Ed. Conselheiro Afonso Pena, Térreo
Jardim Paulista

Sao Paulo/SP CEP 01406-200
Fone: (11) 3060-8457

www.tetraplan.com.br

Contato: Otavio Fink

otavio.fink@tetraplan.com.br
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1.3 Equipe Técnica

- S , o - CREA-SP
1 Filipe M. Biazzi Responsavel Técnico Eng. Civil 5060210270
A - . CREA-SP
2 Otavio Fink Coordenacao Geral Eng. Ambiental 5062527930
_ - . CREA-SP
3 Vanessa Prezotto Silveira Coordenacao Geral Eng. Agrénoma 5062244783
Geologia/Geomorfologia/ . CREA-SP
s |l Hidrogeologia gy 5062130072
. Uso e Ocupagao do solo, . CREA-SP
5 Guilherme Sandler Cartografia Geografo 5062907096
. . - - CREA-SP
6 Shigeru Yamagata Estudo de Dispersao Eng. Mecanico 060096425
Recursos Hidricos/Qualidade da a CREA-SP
7 Eduardo Destro Agua Geografo 5061889255
. . - . CRBio
7 Vicente Teixeira Vegetacao Bidlogo 051610/01-D
8 Rodolfo Tolentino Bisneto Mastofauna Bidlogo CRlEE
61756/01-D
. . . CRBio
9 Keller Junio da Silva Herpetofauna Bidlogo 068030/01-D
10 Arthur Macarrdo Monthanhini Avifauna Bislogo CREE
ur Macarrdao Monthanhini 056145/01-D
. L, CRBio
11 Fernando Apone Ictiofauna Bidlogo 61.849/01
12 Natdlia P. Z. Geronimo Socioeconomia Gestora Ambiental -
13 José Luiz de Morais Arqueologia Arqueologo IBAMA 33818
. . L : - CREA-SP
14 Maria Claudia Paley Braga Meio Fisico Engenheira Civil 5060481211
15 Maria Madalena Los Meio Biodtico Bidloga CRBio 04266-01
e Meio . CORECON-SP
16 Luis Biazzi Socioecondmico Economista 19435-2
17 Juciara Silva Geoprocessamento Geografa =

Apoio

Estagiario em

Rafael Ezequiel Rodrigues Apoio Geral i

18

Silva Biologia
19 Natdlia P. Z. Geronimo Apoio Geral Gestora Ambiental -
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1.4 Historico do Processo de Licenciamento

A Destilaria Paranapanema S/A - Unidade Il possui os seus processos produtivos devidamente licenciados,
conforme relagao das licencas obtidas desde a implantagcdo do empreendimento apresentadas no quadro a

seguir.

Quadro 1.4-1 — Histérico do Licenciamento Ambiental da Destilaria Paranapanema S/A - Unidade Il

SMA 13.844/06

12/00327/07

12/00327/07

SMA 215/08

12/00327/07

Fonte: Destilaria Paranapanema S.A — Unidade I, 2009.

Agroindustria: destilaria
de alcool

Agroindustria: Destilaria
de alcool

Agroindustria: Destilaria
de éalcool

Ampliagao —
Agroindustria: Destilaria
de alcool
Ampliagdo —
Agroindustria: Destilaria
de éalcool

Elaboragao: ARCADIS Tetraplan, 2008.
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LP n.201188

LI n.? 12001189

LO n.? 12000326

LP n.2 01285

Solicitagao LI

Data de obtencao da LP:
25/10/07

Data de obtencao da LlI:
02/10/2008

Data de obtencao da LO:
30/05/2009

Data de obtencao da
LP:02/10/2008

Data da solicitacao da LlI:
14/05/2009
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2 Objeto do Licenciamento

Antes de se especificar a ampliagdo prevista para o empreendimento, objeto do presente EIA/RIMA, é
importante descrever a atuacao da Destilaria Paranapanema S/A - Unidade |l no setor sucroalcooleiro.

2.1 A Destilaria Paranapanema S/A

A Destilaria Paranapanema (Unidade |) foi construida no auge do Programa Proalcool, em 1980, no municipio
de Narandiba/SP, divisa do Estado de Sao Paulo com o Estado do Parana.

Comecou a operar em 1984, com capacidade de 15 mil litros por dia. Por volta do ano 2000, encontrava-se
desativada sendo entao adquirida por empresario do ramo de distribuicdo de combustiveis.

Em novembro de 2003 passou para o controle do Grupo Albertina, da familia Carolo, tradicionais usineiros de
acucar e alcool da regiao de Sertdozinho/SP, atuantes no setor desde 1956. A visdo estratégica e
expansionista conduziu o Grupo a antecipar-se e expandir sua area de atuacéo para o Oeste Paulista, Ultima
fronteira da cana-de-acucar no Estado de Sao Paulo.

No primeiro semestre de 2007 o Grupo Albertina associou-se a empreendedores e investidores noruegueses
na Destilaria Paranapanema SA e juntos constituiram um novo grupo econdmico independente, a Biofuel
Energy ASA (“Biofuel”), com sede em Oslo na Noruega e escritério central em Ribeirdo Preto/SP.

No comeco de 2008, o Grupo Albertina foi desvinculado do grupo e um novo grupo Noruegués adquiriu as
duas Unidades da Destilaria Paranapanema.

Atualmente, a empresa norueguesa UMOE é a maior acionista da Destilaria, com isso, 0 nome fantasia da
empresa passou a ser Umoe BioEnergy, e o escritério de Ribeirdo Preto foi extinto e dois novos escritdrios
coorporativos foram abertos, um no municipio de Presidente Prudente e outro na cidade de S&o Paulo.

Nosso novo escritério corporativo esta sediado na Rua das Olimpiadas, 242 - 6° Andar, Vila Olimpia — Sao
Paulo — CEP: 04551-000.

Para a safra de 2009, entrard em funcionamento a segunda Unidade Industrial do grupo, a DESTILARIA
PARANAPANEMA UNIDADE I, localizada no municipio de Sandovalina e objeto desse licenciamento de
ampliagao.

2.2 Caracterizagcao da Ampliacao

A Destilaria Paranapanema Il é uma unidade agroindustrial com atividades voltadas a producédo e ao
processamento industrial da cana-de-agucar, visando a producéao de alcool e geracao de energia elétrica em
sistema de co-geracao para uso préprio e venda ao Sistema Elétrico Nacional.

Cabe ressaltar que a Destilaria ja possui LP SMA n2 01188 de 25/10/2007 e LP SMA n° 01285 de 17/07/2008

— ampliacdo, atestando a aprovacdo sobre a localizagcdo e concepcdao do empreendimento/viabilidade
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ambiental, que teve seu inicio de moagem na safra de 2009/2010, com o processamento previsto de 1,6
milhées de toneladas.

Como Politica Socioambiental da empresa tem-se a ‘transparéncia e seriedade no relacionamento com
colaboradores, consumidores, parceiros e fornecedores; a busca constante de tecnologia, com qualidade e
produtividade; o investimento constante no desenvolvimento e na valorizagdo profissional; o aproveitamento
de todos os recursos disponiveis, sem desperdicio, sempre preservando o meio ambiente”.

Os canaviais estao sendo implantados desde 2007 de forma distribuida entre os municipios da regido, embora
com maior concentragdo no préprio municipio de Sandovalina, e prevé-se atingir 34.854,36 ha em 2011,
suficiente para uma moagem de 2,6 milhdes de toneladas de cana por safra.

Em relacdo ao encaminhamento da energia a ser gerada para o sistema interligado de distribuicdo, sera
implantada uma nova linha de transmissao até a subestacdo da Elektro, sendo o parecer de acesso ja
solicitado a concessionaria e ao Operador Nacional do Sistema — ONS, onde devem expedir um documento
com o caminho/tragado a ser percorrido pela Linha de Transmissao e as especificidades para a construgao.

A propriedade da Destilaria Paranapanema Il, Fazenda Taquarussu (Bairro Rural / Sandovalina - SP), na qual
serd inserido o empreendimento, abrange uma area total de 838.186 ha sendo que as instalagdes industriais
ocupam aproximadamente 600.000 m2, somando todas as construcdes e areas de circulagao.

O quadro de funcionarios na safra da Destilaria Paranapanema I, considerando a moagem de 1.600 mil
toneladas de cana, é de 1,572 funcionarios, sendo que, 190 em atividade industrial, 91 na area administrativa,
25 do cooperativo e 1.266 na area agricola. Esse contingente sera aumentado em 108 funcionarios durante a
safra para atender a moagem pretendida de 2,6 milhdes de toneladas por safra. Vale ressaltar que estes
funcionarios serao contratados segundo as normas da Consolidacao das Leis do Trabalho — CLT.

Em resumo, no contexto apresentado, cabe no presente Estudo de Impacto Ambiental subsidiar a analise da
Secretaria de Meio Ambiente de Sdo Paulo — SMA, tendo em vista a concessdao da LP para um
empreendimento que compreende as seguintes ampliagdes previstas, especificadas na tabela a seguir.

Tabela 2.2-1 — Resumo das Ampliacoes Previstas

ATUAL
Licenciado

FUTURA
A ser Licenciado

Descricao

Ampliacao

Capacidade de Moagem

(tx 1.000) 1.600 1.000 2.600
Alcool (m%safra) 142.400 89.123 231.523
Area Plantada (ha) 17.200 18.787,39 35.987,39
Energia Gerada (MW) 80 16 96
Funcionarios (safra) 1.572 108 1.680
Funcionarios (entressafra) 1.572 108 1.680
Dias de safra 244 - 244

* Conforme LP n.° 01188 (25/10/2007).
** Considerando arrendadas e fornecedores.

Estudo de Impacto Ambiental — Destilaria Paranapanema S/A — Unidade | 8
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*** A safra corresponde ao periodo de colheita da cana-de-agucar e do seu processamento na industria,
normalmente inicia-se no més de abril e é finalizada no més de novembro. A entressafra corresponde a época
em que ndo ha n4o atividade de colheita, sendo o periodo destinado a novos plantios e a reforma dos
canaviais.

Fonte: Destilaria Paranapanema S/A — Unidade I, 2009.

Em termos territoriais, a previsdo de expansao do plantio ocorrerd conforme apresentado no caderno de
mapas.
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3 Justificativa do Empreendimento

3.1 Justificativas Técnicas e Econdmicas

Nos ultimos anos, as questées ambientais e os precos crescentes de combustiveis fésseis tém feito com que
haja um grande interesse por parte de muitos paises pela utilizacdo de fontes energéticas alternativas, como
aquelas provenientes de biomassa. Nesta busca por um combustivel renovavel e alternativo, estdo levando
em consideracao a bem-sucedida experiéncia brasileira com o etanol.

Nesse sentido, um dos fatores que chama a atengao para o etanol feito da cana-de-agucar no Brasil é o preco,
o0 menor do mundo. Os custos de producdo do etanol brasileiro sdo 50% menores do que o combustivel de
milho fabricado nos EUA. Varios fatores contribuem para isso, como a mao-de-obra mais barata, a alta
produtividade da cana-de-agucar no Brasil e o fato de que as usinas brasileiras usam, geralmente, a energia
produzida no processo industrial para alimentar os seus equipamentos, o que reduz os custos. Como
resultado, o litro custa cerca de 20 centavos de dodlar, ante 47 centavos do etanol de milho americano e 32
centavos do etanol de cana produzido na Australia (http://portalexame.abril.com.br). Mesmo com a questao de
valores do preco do barril de petréleo e da nova queda sofrida em Setembro de 2008, existe a previsao de que
o0 mercado mundial deva primeiro buscar combustiveis de origem interna e ainda ao petréleo, para entao, de
fato demandar formas de combustiveis importados (Anuario 2009 — Andlise Energia/2009).

Dificilmente algum outro pais sera capaz de tirar a lideranga brasileira nesse campo no curto prazo, pois, além
da combinacgao de fatores edafoclimaticos favoraveis ao cultivo da cana-de-agucar, que garantem a posicéo de
lider em produtividade de etanol, o Brasil possui extensdo territorial e reservas de agua que permitem a
expansao dessa producao. Para fins de comparacao, de cada hectare de cana plantada no Pais produzem-se
6.800 litros de etanol. Nos Estados Unidos, hoje o maior produtor mundial de etanol, o etanol é feito de milho e
cada hectare da cultura gera 3.200 litros de etanol - abaixo da metade do rendimento brasileiro
(http://portalexame.abril.com.br).

De maneira geral o crescimento da demanda de etanol esta baseado nos seguintes aspectos:

— Importante fonte de energia renovavel, mais competitivo que a gasolina e é reconhecido pela
Organizacao das Nacbes Unidas para a Agricultura e Alimentacdo (FAO), como uma fonte
eficiente de energia renovavel, em substituicdo ao petréleo.

— Reducao das emissdes atmosféricas: segundo as estimativas da GV Agro, somente em 2007, a
frota de veiculos do pais deixou de emitir 25,8 milhdes de toneladas de CO2. Para que o
consumo de gasolina obtivesse a mesma taxa de emissao, seria necessario retirar de circulagéo
28% da frota total de automéveis, segundo a ANFAVEA.

— Em fungéo do prego do etanol como combustivel fica clara a aceitagdo e expressivo crescimento
de fabricagédo de automoveis tipo “flex fuel”.

Conforme apresentado na Figura 3.1-1 na safra 2007-2008, o Brasil produziu 22 milhdes de m® e exportou
cerca de 3,6 milhdes de m® de etanol. A expectativa é de que em 2015, essa producdo exportada atinja cerca
de 9 milhdes de m® (20% da producdo nacional) (UNICA, 2008). No préximo ciclo, a producdo brasileira de
etanol sera ampliada em 3,5 milhdes de m?3 e o crescimento da producéo de etanol nos ultimos 8 anos tera um
Estudo de Impacto Ambiental — Destilaria Paranapanema S/A — Unidade | 10
VOLUME |



umoe|bioenergu. ARCADIS rernaptan 2

crescimento acumulado de 92% da safra de 00/01 para a safra 07/08 e com estimativa de atingir a 125%
quando comparado com a projecao da safra 08/09
(http://www.austonconsult.com.br/pdf/Estudo_de_Mercado_Interno_de_Etanol.pdf).

Figura 3.1-1- Estimativa do aumento de producao de etanol no Brasil (milh6es de m?3)

EMereado Interno mExportagdo  mProdugdo

10,00

0,00

2006/07 2007/08 2008/09 200910 2010/11 2011112 201213 201314 201415 201516 201617 201718 20M18M8 2018/20 202021
Fonte: UNICA, 2008.

A demanda potencial de etanol no mundo corresponde a 118 milhdes de m® (Revista Valor — Especial
Bicombustiveis / Novembro, 2008). Nesse ambito, os Estados Unidos sdo os maiores importadores do etanol
brasileiro, correspondendo a 24% da exportacao brasileira em 2007 (Secretaria do Comércio Exterior, 2008).

A situacdo nado é muito diferente no mercado de acgucar, concorrencial com o etanol pela mesma matéria
prima. O crescimento do consumo mundial, no patamar préximo de 2% ao ano ja abriria espacos para o
aumento da participagao brasileira no mercado. Entretanto, a ele devem se somar as expectativas de redugéo
da producgao na Unido Européia (ajustes tanto em relacdo a OMC quanto as diretivas do Protocolo de Kyoto), e
em outros paises que estao substituindo a producéo de agucar pela do etanol combustivel, sem condicées de
incrementar a producao agricola. Desta forma, estima-se que, em 8 anos, o Brasil devera exportar 25 milhdes
de toneladas anuais de agucar, somadas a um consumo interno préximo de 11,5 milhdes de toneladas.

Para tanto ha a necessidade de incorporagao de novas areas ao processo e, apesar da preocupag¢ao mundial
que o desmatamento da Amazénia provoca no resto do mundo, o0 pais ainda tem 90 milhdes de hectares
cultivaveis, fora das areas sensiveis, um valor expressivo considerando-se que as plantagdes de cana ocupam
cerca de 6 milhdes de hectares no Brasil. A maior preocupacao fica relacionada a concentracdo espacial da
producéo.

Sao Paulo continua sendo o maior produtor, com mais da metade desta area. Dados do Instituto de Economia
Agricola (IEA) mostram que a &rea de cana (para industria) no Estado cresceu 80% desde 2000, de 2,5
milhées de hectares em 2001 para 4,6 milhdes/hectares em 2008. Na mesma direcao, levantamento feito pela
Uniao da Agroindustria Canavieira de Sao Paulo - UNICA indica a criagdo de projetos para a implantagao de

Estudo de Impacto Ambiental — Destilaria Paranapanema S/A — Unidade Il 11
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90 novas unidades produtoras de agucar e etanol na regiao Centro-Sul até 2010. Apesar da Regidao Centro-
Oeste e 0 Meio-Norte (Estado de Tocantins e Sul dos Estados do Maranhao e Piaui) apresentarem grande
potencial, Sdo Paulo continua absorvendo a maioria dos investimentos, € ja tem mais da metade de suas
areas de lavouras ocupadas com a cana. Os novos projetos se concentram na regidao Oeste do Estado,
invadindo areas tradicionais de pecuaria.

A manutengao no percentual de etanol misturado a gasolina consumida no Brasil também tem firmado a
demanda interna pelo etanol. A legislacao atual (Lei 8723/03, que trata da redugao de emissao de poluentes
por veiculos automotores) prevé um percentual obrigatério de 22% de mistura do etanol a gasolina, podendo
variar, de acordo com autorizagdo do Poder Executivo entre 20 e 25%. Ja a safra 2007/08 foi um reflexo
negativo, em termos de prego, da euforia da safra anterior, isto €, os investimentos e as decisdes tomadas
nesta safra tomaram como base os nimeros de 2006, numeros e indicadores atipicos. Essa decisao acarretou
em uma oferta de etanol além da capacidade de demanda interna e externa, com consequéncias nos pregos
do etanol e da cana-de-agucar.

Energia Limpa e Renovavel

O Protocolo de Kyoto foi um desdobramento da Convengao do Clima, adotada no ano de 1992 durante a
Conferéncia Mundial sobre Meio Ambiente e Desenvolvimento, com objetivo de impedir, a longo prazo, uma
interferéncia humana perigosa no sistema climatico.

Assinado em 1997, o Protocolo de Kyoto estabelece que os paises industrializados devem reduzir suas
emissdes combinadas de gases causadores do efeito estufa em pelo menos 5% em relagao aos niveis de
1990 até o periodo entre 2008 e 2012. Para entrar em vigor, o Protocolo de Kyoto precisa da assinatura de
paises que respondam por 55% dessas emissdes, mas encontra resisténcia, entre elas, do governo norte-
americano, que se retirou do acordo em 2001.

Independente das questdes politicas que dificultam a sua assinatura, suas diretrizes podem ser adotadas por
paises e por empresas, sendo bem acolhido pelos paises membros da Uniao Européia e pelo Japao, entre os
paises desenvolvidos. Entre os temas do protocolo, estd o Mecanismo de Desenvolvimento Limpo (MDL), pelo
qual um pais, por meio de suas empresas, pode produzir energia por fontes renovaveis em substituicdo aos
derivados de petréleo e assim reduzir as emissdes de gases causadores do efeito estufa, transformando cada
tonelada de equivalente de CO. que deixa de ser emitida para a atmosfera em créditos de carbono.

Os compradores de créditos sao os paises do Anexo | do Protocolo e empresas que necessitam reduzir suas
emissoes. A reducgao liquida de emissoes brasileiras de gases causadores do efeito estufa, relacionada ao uso
do etanol nos transportes e a substituicdo de 6leo combustivel por bagagco de cana, é da ordem de 12,7
milhdes de toneladas ao ano de carbono, ou 46,6 milhées de toneladas ao ano de CO, - o0 que faz do Pais um
'exportador' de crédito de carbono. Assim, algumas usinas brasileiras foram procuradas para aderir a
certificagao de crédito de carbono e ja tém negbcios fechados.

A cogeracédo através da queima do bagaco da cana-de-agucar é reconhecida pela ONU — Organizagao das
Nacdes Unidas como exemplo de energia limpa, assim como a energia solar e a edlica. Sendo assim, a venda
do crédito de carbono se torna possivel com a geracao de energia a partir do bagaco da cana-de-agucar.

De acordo com informagdes do Projeto BRA/96/G31 — Geragao de energia por biomassa de bagaco e palha
de cana, estima-se que:
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= O aproveitamento da palha e do bagaco para fins energéticos tem um potencial de redugao de
18% das emissdes de Gases de Efeito Estufa - GEE do Brasil, emitidos principalmente pelos
meios de transporte e de geracao de energia;

= Uma parte deste carbono é elegivel para obtencao de crédito de carbono (cogeracao).
Supondo em cerca de 50% a substituicao de termoelétrica a gas, pode-se afirmar um mercado
de U$ 110 milhdes/ano (base U$ 5 /kgCO.eq);

= O setor podera contribuir para a reducao de cerca de 44% da emissdao de GEE Fésseis do
mundo.

3.2 Justificativas Locacionais

Conforme mencionado no RAP ja elaborado no &mbito do processo de licenciamento (PROAMB, 2006/07) que
culminou na obtencédo da LP n? 01188 a escolha da area para localizagao do empreendimento teve como
principal fator a proximidade da usina ja em operacao (Destilaria Paranapanema ) pertencente ao préprio
empreendedor, com destaque para as seguintes questoes:

Conhecimento da area, tipo de solo, bem como técnicas agricolas recomendadas para a regiao.
Solo e topografia favoraveis ao plantio da cana-de-acgucar.
Clima adequado as exigéncias da cultura canavieira, principalmente a precipitagao pluviométrica.

Infra-estrutura logistica em condicdes de suprir as demandas de transporte tanto da cana-de-agucar
para a industria, como dos produtos aos centros consumidores.

Proximidade da industria com o sistema de distribuicao de energia elétrica.

Cabe destaque, que a escolha da area foi determinada por estudos desenvolvidos pela propria Destilaria
Paranapanema Il.

Neste estudo, foi considerado:

- a localizagao estratégica para uma boa logistica para chegada dos caminhdes trazendo a matéria-prima e
para escoar 0 produto;

- a altitude para favorecer a dispersao atmosférica;

- localizagao em propriedade adquirida pelo grupo — propriedade propria;

- localizagao com potencial hidrico, préxima ao Rio Taquarussu, local de captacao de agua superficial.
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4 Aspectos Legais e Institucionais

4.1 Legislacdo Ambiental Aplicavel

O levantamento da legislacdo aplicavel, a seguir apresentado, relne atos normativos sob a forma de
disposi¢cdes constitucionais, leis, decretos, resolugdes, portarias, deliberacdes e medidas provisérias,
coletados em sites da internet oficiais do governo, diarios oficiais e bibliotecas especializadas.

Os dados levantados possibilitaram a organizacdo de quadros sintéticos em que a legislacédo foi agrupada
considerando-se: (i) o ambito de competéncia — leis federais e leis estaduais; (i) a hierarquia legal —
disposi¢des constitucionais, leis e decretos, resolugdes e outros atos; (iii) os temas de relevancia para o
estudo: licenciamento ambiental e aspectos correlatos; recursos hidricos; emissao de efluentes liquidos e
atmosféricos, qualidade do ar e emissao de ruidos; geracdo, transporte, estocagem e disposicao final de
residuos; areas especialmente protegidas, fauna e flora.

Apresenta-se assim, um quadro sintético por tema, contendo a legislacao federal e estadual, elaborados em
duas colunas, de forma a indicar os dados da disposicao normativa (espécie, nUmero e data) e um breve
resumo sobre seus aspectos principais relacionados ao estudo.

Quadro 4.1-1 — Legislacao Aplicavel.
LICENCIAMENTO

Constituicao Federal Principais aspectos do texto legal

Atribui ao Poder Publico o dever de exigir, na forma da lei, a
realizacdo de estudo de impacto ambiental, previamente a
instalagdo de obra ou atividade potencialmente causadora de
significativa degradacao do meio ambiente.

Art. 255, paragrafo 19, inciso IV

Legislacao federal Principais aspectos do texto legal

Lei 6.938/81 Dispée sobre a PNMA (Politica Nacional do Meio Ambiente),
Alteragoes: principios e objetivos. Classifica o licenciamento como um dos
lei 7.804/89 instrumentos da PNMA (art. 9% V), atribui ao CONAMA
lei 8.028/90 competéncia para definir critérios para o licenciamento (art. 82, I).

e No art. 10 condiciona a construcao, instalagcdo, ampliacdo e
lei 9.960/00 funcionamento de estabelecimentos e atividades efetiva ou
lei 9.985/00 potencialmente poluidores ao prévio licenciamento pelo 6rgao
lei 10.165/00 estadual competente.
lei 11.284/06
Decreto 99.274/90 Regulamenta a lei 6.938/81, dispondo sobre critérios e

procedimentos para o licenciamento ambiental nos artigos 17 a 22.

Cria o Sistema Nacional de Unidades de Conservacado (SNUC).
Determina no artigo 36, compensacdo ambiental decorrente da

Lei 9.985/00 implantagdo ou ampliacdo de empreendimento causador de
significativo impacto ambiental, em montante nao inferior a 0,5%
do custo total do empreendimento (ou do custo da ampliagcao).
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Lei 9.605/98

Regulamentagéo:

Decreto 3.179/99 (alterado pelo

decreto 5.523/05)

Resolucoes e outros atos

Resolugao CONAMA 01/86
Alteracao:
Resolucao 11/86

Resolugao CONAMA 06/86
Resolugao CONAMA 09/87

Resolucao CONAMA 237/97

Resolugdo CONAMA 281/01

Resolugao CONAMA 369/06

Resolugdo CONAMA 371/06

Constituicao Estadual

Art. 192

Legislagao estadual

Lei 997/76

Decreto 8.468/76 (alterado pelos
decretos 47.397/02, 48.523/04 e

50.753/06)

Lei 9.509/97

Estabelece sangdes penais e administrativas para a pratica de
condutas lesivas ao meio ambiente

Principais aspectos do texto legal

Disp6e sobre critérios basicos e diretrizes gerais para o Relatério
de Impacto Ambiental — RIMA.

Disp6e sobre a aprovacao de modelos para publicacao de pedidos
de licenciamento.

Dispde sobre procedimentos para audiéncias publicas.

Regulamenta os aspectos de licenciamento ambiental

estabelecidos na Politica Nacional do Meio Ambiente.

Disp6e sobre os modelos simplificados de publicagdo dos pedidos
de licenciamento

Define as medidas de compensagcao ambiental em fungdo da
supressao autorizada de vegetacdo em APP, nos casos de
interesse social, utilidade publica ou baixo impacto ambiental
definidos na prépria resolucao.

Estabelece os critérios e procedimentos para o calculo do grau de
impacto e para a compensagdo ambiental decorrente da
implantagdo ou ampliagdo de empreendimento causador de
significativo impacto ambiental, prevista na lei 9985/00.

Principais aspectos do texto legal

Condiciona a instalagdo de obra ou atividade potencialmente
causadoras de significativa degradacdo do meio ambiente ao
prévio licenciamento.

Principais aspectos do texto legal

Disp6e sobre controle da poluicdo do meio ambiente. No artigo 5°
sujeita a licenciamento pelo 6rgao estadual a instalacéo,
construgdo, ampliagdo, operagdo e funcionamento de fontes de
poluicao enumeradas no regulamento da lei.

Regulamenta a lei 997/76, em anexo lista as atividades sujeitas a
licenciamento, tanto para instalagdo como para ampliacao, entre
elas usinas de agucar (anexo 5).

Institui a Politica Estadual do Meio Ambiente, dispondo sobre
licenciamento no Capitulo Ill, artigos 19 a 26.

Regulamenta a lei 9.509/97 especificamente quanto ao

ARCADIS Tetrarian £2

Decreto 47.400/02 (alterado pelos

decretos 48.919/04 e 49.391/05) licenciamento, critérios, procedimentos para obtencao e renovacao

das licencgas, prazos de validade.

Resolugdes e outros atos Principais aspectos do texto legal

Especifica a documentacdo necessaria para a instrugao dos
procedimentos de licenciamento ambiental para o emprego de
fogo como método despalhador e facilitador do corte da cana.

Portaria DEPRN 10/02
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Dispde sobre procedimentos para licenciamento ambiental na

Resolugdo SMA 54/04 Secretaria do Meio Ambiente do Estado de Sao Paulo.

Dispée sobre o prazo de validade das certidées de uso e ocupacao

FlzsgllGaD Sk 2l do solo para o fim de licenciamento ambiental.

Regula a emissdo do Certificado Florestal, a ser emitido pelo
DEPRN, com a finalidade de atestar a situacdo regular de uma
propriedade, empreendimento ou obra em relacdao a legislacao
florestal.

Resolucao SMA 40/06

Estabelece critérios e procedimentos para o licenciamento
ambiental prévio de destilarias de dlcool, usinas de acucar e
unidades de fabricacdo de aguardente. Revoga a Resolugdo SMA
14/05

Resolugao SMA 42/06

Estabelece a gradacdo de impacto ambiental para fins de
Resolucao SMA 56/06 cobranca de compensacao ambiental decorrente do licenciamento
ambiental de empreendimentos de significativo impacto ambiental

Dispée sobre a execucdo do Projeto Ambiental Estratégico
“Licenciamento Ambiental Unificado”, que visa integrar e unificar o
licenciamento ambiental no Estado de Sao Paulo, e altera
procedimentos para o licenciamento das atividades que especifica.

Resolucao SMA 22/07

Disp6e sobre os limites de propriedade autorizados a proceder a
queima de palha de cana-de-acgucar, restringindo o licenciamento

Resolucao SMA 33/07 dos empreendimentos sucroalcooleiros que em 2007
ultrapassarem este valor, exceto se constar no processo auséncia
de queima como pratica da pré-colheita.

Dispbée sobre a queima de palha de cana-de-aglcar no que se

Resolugdo SMA 34/07 refere ao teor de umidade do ar.

Dispées sobre diretrizes para o licenciamento ambiental de
Resolucao SMA 36/08 empreendimentos do setor do setor sucroalcooleiro, novas
ampliacées, no ambito da Secretaria do Meio Ambiente.

Resolugao Conjunta SMA-SAA n° Estabelece o Zoneamento Agroambiental para o setor
004/08 sucroalcooleiro do Estado de Sao Paulo.
Define as diretrizes técnicas para o licenciamento de
Resolugao SMA 88/08 empreendimentos do setor sucroalcooleiro no Estado de Séao
Paulo.
RECURSOS HIDRICOS
Legislacao Federal Principais aspectos do texto legal
Decreto 24.643/34

Classifica as aguas de dominio publico e disciplina o uso conforme

Alteragdo: Decreto-lei 852/38 — os interesses de ordem publica ou privada.
Cdédigo das Aguas
Decreto 79.367/77 Disp6e sobre normas e padrao de potabilidade das aguas.
Institui a Politica Nacional de Recursos Hidricos. Define principios
e diretrizes de atuacdo, como o reconhecimento da bacia
Lei 9.433/97 hidrografica como unidade de planejamento. Cria o Sistema

Nacional de Gerenciamento de Recursos Hidricos. Prevé outorga
de uso dos recursos hidricos, respeitando-se o uso miltiplo das
aguas e a classificacdo dos corpos de agua.
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Estabelece definicbes e procedimentos sobre o controle de
qualidade da agua de sistemas de abastecimento e institui

DEEIED SRS mecanismos e instrumentos para divulgagdo de informagédo ao
consumidor sobre a qualidade da agua para consumo humano.
Resolugdes e outros atos Principais aspectos do texto legal
Resolugdo CONAMA 357/05 Disp6e sobre a classificacdo dos corpos de &gua e diretrizes
Alteracio: ambientais para o seu enquadramento, bem como estabelece as
¢ N condicbes e padroes de lancamento de efluentes. Revoga a
Resolugao CONAMA 370/06 Resolugdo CONAMA 20/86.

Estabelece critérios e diretrizes visando o enquadramento de
Resolucao CNRH 12/00 corpos de agua conforme o Plano de Recursos Hidricos da bacia e
os Planos Estadual e Nacional de Recursos Hidricos.

Estabelece critérios gerais para a outorga de direito de uso de

Resolucao CNRH 16/01 recursos hidricos.

Estabelece modalidades, diretrizes e critérios gerais para a pratica

Flzzglilzm GNRI 24T de reuso direto nao potavel de agua.

Legislacao estadual Principais aspectos do texto legal

Disp6e sobre o enquadramento dos corpos de agua receptores na

Dz 16 75677 classificacao prevista no Decreto n° 8.468/76.

Lei 6.134/88 Dispde sobre a preservagdo dos depésitos naturais de aguas
Regulamentagao: Decreto 32.955/97 subterraneas do Estado de S&o Paulo.
Lei 9.034/94 Dispde sobre a Politica Estadual de Recursos Hidricos — PERH.

Disp6e sobre diretrizes e normas para a protegao e recuperacao
Lei 9.866/97 das bacias hidrograficas dos mananciais de interesse regional do
Estado de Sao Paulo.

Resolugdes e outros atos Principais aspectos do texto legal

Estabelece critérios e procedimentos para concessado de outorga

Portaria DAEE 717/96 de uso da Agua.

Tipifica infragdes, estabelece os procedimentos de fiscalizagdo e
Portaria DAEE 01/98 de imposicao de penalidade para uso da agua e regiao de
mananciais em desconformidade a legislacéao.

: ~ Aprova o Plano Emergencial de Recuperagdo dos Mananciais da
Difesieees CIERl 28 Regiao Metropolitana de Sao Paulo, de que trata a Lei n® 9866/97

EMISSAO DE EFLUENTES LiQUIDOS E POLUICAO DO SOLO E DA AGUA

Resolucoes e outros atos Principais aspectos do texto legal
mgﬁo”f Sz il sine d Proibe langamento de vinhoto em colegdes de agua.
Portaria 158/80 — Ministério do Dispée sobre o langamento de vinhoto em colecdes hidricas e
Interior sobre efluentes de destilarias e usinas de agucar.
Portaria 124/80 — Ministério do Estabelece normas para localizagao e construcdo de instalagcées
Interior que armazenem substancias que possam causar poluicao hidrica.
Resolugio CONAMA 357/05 Estabelece condicbes e padrdoes de lancamento de efluentes,

revogando a Resolugdo CONAMA 20/86.
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Dispée sobre projeto, construcdo e operagao de sistemas de

Norma técnica NBR 7.229 tanques sépticos.

Caracteriza cargas poluidoras em efluentes liquidos, industriais e

Norma técnica NBR 13.042 domeésticos.

Estabelece padroes e procedimentos referentes a projeto,
Norma técnica NBR 13.969 construgao e operacao de unidades de tratamento complementar e
disposicao final de efluentes liquidos.

Legislacao estadual Principais aspectos do texto legal

Dispbe sobre o controle da poluicdo do meio ambiente, trata de
Lei 997/76 lancamento de efluentes em &agua, bem como de padrées de
emissoes atmosféricas para fumaca e material particulado.

Regulamenta a lei 997/76, estabelece critérios para classificacao

DEEIES Al de descargas de efluentes em corpos de agua.
Estabelece normas e diretrizes para o zoneamento industrial,
Lei 5.597/87 tratando inclusive da emissao de ruidos.
Resolugdes e outros atos Principais aspectos do texto legal
Disp6e sobre os prazos e procedimentos para impermeabilizacao
Portaria CTSA 01/05 de tanques de armazenamento de vinhaga e de canais mestres ou

primarios, ja instalados, de uso permanente para distribuicdo de
vinhacga destinada a aplicagao no solo.

Decis&o de Diretoria n® 262/2006/C,  Dispde sobre a homologacdo da revisdo da Norma Técnica P
de 22.12.06 - CETESB 4.231/05 - Vinhaga - Critérios e Procedimentos para Aplicagdo no
Solo Agricola dezembro/2006.

POLUICAO ATMOSFERICA, QUALIDADE DO AR E EMISSAO DE RUIDOS

Legislacao Federal Principais aspectos do texto legal

Dispde sobre as substancias destruidoras da camada de oz0nio,

Dipereis . 260/80 promulga a Convencéao de Viena sobre o assunto.
Disp6e sobre o Férum Brasileiro de Mudangas Climaticas e sobre
Decreto 3.315/00 medidas para melhoria da qualidade do ar no ambito do Protocolo
de Kyoto.
Resolucoes e outros atos Principais aspectos do texto legal

Dispée sobre geracao de residuos em atividades industriais,
Resolucao CONAMA 06/88 incluindo a obrigatoriedade de apresentacao de inventario em nivel
estadual (inclusive para usinas de agucar)

Instituiu o PRONAR Programa Nacional de Controle da Qualidade
do Ar, define as diretrizes para prevengao e gerenciamento. Entre
outros, constituem o PRONAR: o PRONACOP - Programa

Resolugao CONAMA 05/89 Nacional de Controle da Poluicao Industrial, o Programa Nacional
de Avaliacdo da Qualidade do Ar, o Programa Nacional de
Inventario de Fontes Poluidoras do Ar e os Programas Estaduais
de Controle da Poluigao do Ar.
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Considera prejudicial a saude os sons e ruidos que: a) atinjam, no
ambiente exterior do recinto em que tem origem, nivel de som de
mais de 10 decibéis acima do ruido de fundo existente no local,
sem trafego; b) independentemente do ruido de fundo, atinjam no

Portaria 92/80 - Ministério do Interior ambiente exterior do recinto em que tem origem, mais de 70
decibéis durante o dia e 60 decibéis durante a noite; ¢) alcancem
no interior do recinto em que sao produzidos, niveis de som
superiores aos aceitaveis pela Norma NB-96 da ABNT, ou das que
Ihes sucederem.

Dispbe sobre a emissao de ruidos em decorréncia de quaisquer
Resolugado CONAMA 01/90 atividades industriais, comerciais, sociais ou recreativas,
determinando padrdes, critérios e diretrizes.

Resolugio CONAMA 03/90 Dispbe sobre a qualidade do ar, define padrées de emissao de
poluentes.

- Define em nivel nacional os limites maximos de emissao de
Fizsellgas CORAIA URRD poluentes no ar, inclusive no que diz respeito a fontes fixas.
Resolugao CONAMA 242/98 Estabelece os limites maximos de emissao de poluentes
Resolugio CONAMA 267/00 Dispbe sobre as substancias que atuam de forma prejudicial na

camada de ozonio.

- Estabelece os limites maximos de emissdo de poluentes
Flzzglan GO S22 atmosféricos para fontes fixas.

Norma técnica NBR 10.151 Estabelece os métodos de medicao de ruidos.

Estabelece niveis para conforto acustico em areas residenciais,

Norma técnica NBR 10.152 comerciais e de Servigos.

Estabelece padroes e procedimentos referentes a projeto,
Norma técnica NBR 13.969 construgao e operagao de unidades de tratamento complementar e
disposicao final de efluentes liquidos.

Estabelece normas para medicdo de ruidos em maquinas

Norma técnica NBR 9.999 e 10.400 agricolas.

Legislacao estadual Principais aspectos do texto legal

Dispbe sobre o controle da poluicdo do meio ambiente, trata de
Lei 997/76 lancamento de efluentes em &agua, bem como de padrées de
emissoes atmosféricas para fumaca e material particulado.

. Estabelece normas e diretrizes para o zoneamento industrial,
el ST tratando inclusive da emissao de ruidos.
Resolucoes e outros atos Principais aspectos do texto legal
Norma CETESB | 11.034 Fixa o procedimento para medir, corrigir € analisar dados de niveis

acusticos e estabelece padroes aceitaveis para recintos internos.

GERACAO, TRANSPORTE, ESTOCAGEM E DISPOSICAO FINAL DE RESIDUOS

Legislacao federal Principais aspectos do texto legal

Dispde sobre o langamento de residuos toxicos ou oleosos nas

DIEEE SLE7 i aguas interiores ou litoraneas do Pais e da outras providéncias.
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Lei 7.802/89
Alteracao:
Lei 9.974/00

Regulamentagéo:

Decreto 98.816/90, alterado pelos
decretos 3.550/00 e 3.694/00

Lei 12.300/06

Resolucdes e outros atos

Resolugao CONAMA 23/96 (alterada
pelas Resolucbes 235/97 e 244/98)

Resolugao CONAMA 313/02

Resolugao ANTT 420/04

Resolugao CONAMA 362/05

Resolucao CONAMA 307/02
(alterada pela Resolucao 348/04)

Resolugdo CONAMA 275/01

Resolugdo CONAMA 273/00

Resolugdo CONAMA 358/05

Resolugdo CONAMA 257/99

RDC 306/04

Norma técnica NBR 12.235/92

Norma técnica NBR 11.174/90

Norma técnica NBR 10.007/04
Norma técnica NBR 12.810/93
Norma técnica NBR 14.652/01

Norma técnica NBR 13.853/97

Dispbe sobre a pesquisa, a experimentagdo, a produgdo, a
embalagem e rotulagem, o transporte, o armazenamento, a
comercializagdo, a propaganda comercial, a utilizagdo, a
importagdo, a exportagdo, o destino final dos residuos e
embalagens, o registro, a classificagdo de agrotoxicos, seus
componentes e afins.

Institui a Politica Estadual de Residuos Sélidos e define principios
e diretrizes.

Principais aspectos do texto legal
Regulamenta a importacao e o uso de produtos perigosos.
Dispde sobre o Inventario Nacional de Residuos Sélidos
Industriais.

Aprova as instrugées Complementares ao Regulamento do
Transporte Terrestre de Produtos Perigosos.

Dispde sobre destinagéao final de éleo lubrificante.

Estabelece diretrizes, critérios e procedimentos para a gestao dos
residuos da construgéo civil.

Estabelece cédigo de cores para diferentes tipos de residuos na
coleta seletiva.

Dispbée sobre prevencdo e controle da poluicdo em postos de
combustiveis e servicos.

Dispbe sobre o tratamento e a disposicao final dos residuos dos
servigos de saude e da outras providéncias.

Estabelece que pilhas e baterias que contenham em suas
composigdes chumbo, cadmio, merclrio e seus compostos,
tenham os procedimentos de reutilizacao, reciclagem, tratamento
ou disposicao final adequados.

Dispde sobre o Regulamento Técnico para o gerenciamento de
residuos de servigcos de saude.

Fixa as condi¢des exigiveis para o armazenamento de residuos
sélidos perigosos de forma a proteger a saude publica e o meio
ambiente.

Fixa as condicdes exigiveis para obtencéo das condi¢cdes minimas
necessarias ao armazenamento de residuos classes Il A - nao
inertes e Il B - inertes, de forma a proteger a saude publica e o
meio ambiente.

Fixa os requisitos exigiveis para amostragem de residuos solidos.
Coleta de residuos de servicos de satde.
Coletor transportador rodoviario de residuos de servigos de saude.

Coletores para residuos de servicos de saude perfurantes ou
cortantes - Requisitos e métodos de ensaio.
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Norma técnica NBR 7.500/00

Norma técnica NBR 7.503/05

Norma técnica NBR 9.191/00

Norma técnica NBR 10.004/04

Norma técnica NBR 13.221/07

Legislagao estadual

Decreto 8.486/76

Decreto 44.038/99

Lei 9.974/00

Regulamentagéo:
Decreto 4.074/02

Lei 12.300/06

Resolucoes e outros atos

Resolugao SMA 07/06

AREAS ESPECIALMENTE PROTEGIDAS, FAUNA E FLORA

Legislacao federal

Lei 4.771/65 — Cédigo Florestal
Alteracoes:

lei 7.511/86

lei 11.284/06

lei 7.803/89

MP 2.166-67/01

Lei 5.197/67
Alteracoes:

lei 7.584/87

lei 7.653/88

lei 7.679/88
Regulamentagéo:
decreto 97.633/89

Simbolos de Risco e Manuseio para o Transporte e
Armazenamento de Material.

o

Estabelece as caracteristicas, dimensdes e define
preenchimento de ficha de emergéncia e envelope para
transporte terrestre de produtos perigosos.

(e]

Sacos plasticos para acondicionamento de lixo - Requisitos
métodos de ensaio.

(]

Estabelece a classificacdo dos residuos sélidos, listando aqueles
considerados perigosos.

Especifica os requisitos para o transporte terrestre de residuos, de
modo a evitar danos ao meio ambiente e a proteger a saude
publica.

Principais aspectos do texto legal

Regulamenta a lei 997/76 e condiciona a disposicao de residuos a
aprovacao da Cetesb.

Regulamento que fixas os procedimentos para cadastramento e
fiscalizagdo do suo, aplicacdo, distribuicao e comercializagao de
produtos agrotdxicos, seus componentes e afins no Estado de Sao
Paulo.

Disciplina o uso, comercializacdo, armazenamento e destinacao
final das embalagens de agrotéxicos.

Dispde sobre a Politica Estadual de Residuos Sélidos
Principais aspectos do texto legal

Dispde sobre o licenciamento prévio de
recebimento de embalagens vazias de agrotéxicos.

unidades para

Principais aspectos do texto legal

Conceitua e define as areas de preservacao permanente e reserva
legal em territério nacional, estabelecendo as condicdoes e
restricoes de uso e supressao de vegetacao. Define medidas de
protegdo das areas que especifica, bem como medidas de
recuperacao de areas degradadas. Tipifica casos de infracao
ambiental e estabelece as penalidades cabiveis.

Disp6e sobre protecao a fauna, assegurando a reprodutividade e a
integridade das espécies, além de proibir perseguicao, destruicao,
cacga, apanha e também qualquer forma de tortura ou crueldade
que ponha em risco ou ameagca de extingao as espécies animais.
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Decreto-lei 54/75 (promulgado pelo

decreto 76.623/75)

Lei 8.171/91
Alteragéo: MP 1.736/98

Decreto 2.519/98

Lei 9.985/00

Regulamentada pelo Decreto
4.340/02

Decreto 3.420/00

Decreto 4.339/02

Lei 11.284/06

Decreto 5.758/06

Lei 11.428/06

Resolucoes e outros atos

Resolugao CONAMA 02/88

Resolugao CONAMA 10/88

Resolugdo CONAMA 12/89

Resolugdo CONAMA 13/90

Resolugao CONAMA 09/96

Instrugao Normativa MMA 03/03

Resolugoes CONAMA 302 e 303/02

Ratifica a Convencao Internacional de Espécies Ameacgadas
(CITES).

Disp6e sobre a politica agricola, conservacao do solo, combate a
erosao e preservacao da cobertura vegetal.

Promulga a Convengéao sobre Diversidade Biologica, ratificada no
pais pelo Decreto-lei 02/94.

Criou 0 SNUC — Sistema Nacional de Unidades de Conservagao.
Define as categorias das Unidades de Conservagao conforme o
uso, estabelecendo: critérios e procedimentos para criagao,
implantagdo e gestdo; mecanismos e procedimentos para
fiscalizacdo sobre o uso dos atributos naturais conforme os
respectivos planos de manejo (incentivos isencoes e penalidades).
Disp6e também sobre Reserva da Biosfera.

Cria o Programa Nacional de Florestas, com o fim de propor o uso
sustentavel, a conservacao e a recuperacdao de florestas e
respectivos atributos naturais.

Dispde sobre a Politica Nacional de Biodiversidade, definindo suas
diretrizes, principios e componentes do programa quanto a uso e
conservacao dos recursos naturais.

Disp6e sobre a gestdo de florestas publicas para producao
sustentavel, mediante licitagdo e concessao florestal, privilegiando
as comunidades indigenas e tradicionais. Cria o Servigo Florestal
Brasileiro e o Fundo Nacional de Desenvolvimento Florestal
(FNDF).

Instituiu o Plano Estratégico Nacional de Areas Protegidas —
PNAP, tendo em vista o desenvolvimento de estratégias para
estabelecer sistema abrangente de areas protegidas,
ecologicamente representativo e efetivamente manejado, integrado
a paisagens terrestres e marinhas mais amplas até 2015.

Dispée sobre a utilizacdo e protecao da vegetacdo nativa do
Bioma Mata Atlantica.

Principais aspectos do texto legal

Disp6e sobre a proibicao de qualquer atividade que possa pér em
risco a integridade dos ecossistemas e a harmonia da paisagem
das ARIEs.

Disp6e sobre a regulamentacao das APAs.

Dispée sobre a proibicdo de atividades em Area de Relevante
Interesse Ecolégico que afetem o ecossistema.

Dispdée sobre a protecao de area circundante, num raio de 10 (dez)
quilémetros, das Unidades de Conservacao.

Estabelece corredor de vegetacao, especialmente protegido, a
area de transito da fauna.

Promulgou a lista oficial das Espécies Brasileiras Ameacgadas de
Extingdo. Revogou as Portarias 1.522, de 19 de dezembro de
1989, 06-N, de 15 de janeiro de 1992, 37-N, de 3 de abril de 1992
e 62, de 17 de junho de 1997.

Dispdem sobre os parametros, definicées e limites de Areas de
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Resolugao CONAMA 369/06

Resolugdo CONAMA 371/06

Legislagao estadual
Lei 6.884/62

Lei 6.171/88
Alteracao:

Lei 8.421/93
Lei 11.970/05

Regulamentagéo:

Decretos 41.719/97, 44.884/00,
45.273/00

Lei 9.989/98

Decreto 42.838/98

Lei 10.547/00

Regulamentagéo:
Decreto 45.869/01

Lei 10.780/00

Lei 11.241/02
Regulamentagéo:

Decreto 47.700/03 (alterado pelo
decreto 49.446/05)

Preservacdao Permanente de reservatérios artificiais e o regime de
uso do entorno.

Dispée sobre os casos excepcionais, de utilidade publica,
interesse social ou baixo impacto ambiental, que possibilitam a
intervencao ou supressao de vegetacdo em Area de Preservacao
Permanente — APP.

Estabelece diretrizes aos 6rgaos ambientais para o calculo,
cobrancga, aplicagao, aprovagao e controle de gastos de recursos
advindos de compensacao ambiental, conforme a Lei no 9.985/00,
que institui o Sistema Nacional de Unidades de Conservacéo da
Natureza-SNUC.

Principais aspectos do texto legal

Disp6e sobre parques, florestas estaduais e monumentos naturais.

Dispbe sobre o uso, conservagao e preservacao do solo agricola,
condicionando sua exploragao a: conservacao das aguas; controle
de erosao; prevencdo a processos de desertificacdo e
assoreamento dos cursos de agua e bacias de acumulacgéao; evitar
praticas de queimadas e desmatamentos em areas impréprias
para as praticas agricolas; recuperacdo e melhoria das
caracteristicas fisicas, quimicas e biolégicas do solo; adequacao
de canais de irrigacao, barragens, etc.

Estabelece a obrigatoriedade de recomposicao florestal, pelos
proprietarios, nas areas situadas ao longo dos rios e demais
cursos d'agua, ao redor de lagoas, lagos ou reservatorios d'agua
naturais e artificiais, bem como nas nascentes e nos chamados
"olhos d'agua”, obedecida as larguras minimas, em

faixa marginal, que especifica.

Declara as espécies da fauna silvestre ameacadas de extingao e
as provavelmente ameacadas de extincdo no Estado de Sao
Paulo.

Define procedimentos, proibigdes, estabelece regras de execucao
e medidas de precaucao a serem obedecidas quando do emprego
do fogo em praticas agricolas, pastoris e florestais.

Condiciona a exploragao, supressao, utilizacdo, consumo e
transformacao de produtos e subprodutos florestais a obrigatéria
reposicao florestal, que devera ser calculada sobre o volume dos
produtos ou subprodutos utilizados, conforme as caracteristicas de
cada caso, através de plantio com recursos préprios na forma
estabelecida pelo 6érgao ambiental, ou através do recolhimento de
valor/arvore a uma associag¢ao de reposicao florestal. Obriga ainda
o0 registro da pessoa fisica ou juridica em érgao ambiental.

Disp6e sobre a eliminagao gradativa da queima da palha de cana
de agucar
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Institui o Cddigo de Protecdo aos Animais do Estado de Séao

Lei 11.977/05 Paulo.

Dispbe sobre a intervengao de baixo impacto ambiental em areas
consideradas de preservacao permanente pelo Codigo Florestal,
tipificando os casos e os procedimentos para autorizacdo da
intervencéo.

Decreto 49.566/05

Institui o Programa de Recuperacao de Zonas Ciliares do Estado

Decreto 49.273/05 de S30 Paulo

Dispée sobre a manutencdo, recomposicao, conducdo da
Decreto 50.889/06 regeneragao natural e compensacao da area de Reserva Legal de
imoveis rurais no Estado de Sao Paulo
Resolucoes e outros atos Principais aspectos do texto legal

Resolucao conjunta SMA e IBAMA-

SUPES/SP 04/93 Dispde sobre a reposicdo florestal obrigatéria em fungdo do
consumo, utilizagdo, supressdao ou exploracdo de produtos e
Alteracio: Resolugao conjunta subprodutos florestais.

SMA/IBAMA-SUPES 04/96

Resolucao conjunta IBAMA e SMA , - L L L L
01/94 Define vegetagdo primaria e secundaria nos estagios pioneiro,

inicial, médio e avancado de regeneracao.

Portaria DEPRN 33/95 (alterada pela Disciplina os procedimentos para autorizacdo do corte de arvores
Portaria DEPRN 53/00) isoladas.

Fixa orientacdo para o reflorestamento heterogéneo de areas

Resolucao SMA 21/01 degradadas.

Amplia e altera a Resolugao SMA 21/01. Fixa orientacao para o
Resolucao SMA 47/03 reflorestamento heterogéneo de areas degradadas no Estado de
Sao Paulo.

Lista oficial das espécies da flora estadual ameacgadas de extingao,

FlzsglGaD Sk < i seguindo recomendagao do Instituto de Botanica de Sao Paulo.

Aprova as instrucées para os procedimentos de requerimento e
comunicagao prévia de queima controlada da palha da cana-de-
acucar, nos termos da Lei 11.241/02 e dos Decretos 47.700/03 e
49.391/05

Resolugao SMA 12/05

Estabelece normas para a recuperacao de areas degradadas
Resolucao SMA 18/05 localizadas nas Microbacias Hidrograficas abrangidas pelo
Programa Estadual de Microbacias Hidrograficas.

Estabelece a gradacdo de impacto ambiental para fins de
Resolucao SMA 56/06 cobranca de compensacao ambiental decorrente do licenciamento
ambiental de empreendimentos de significativo impacto ambiental.

Disciplina procedimentos para a autorizacdo de supressao de

Flesellgae Sl a7 exemplares arboéreos nativos isolados.
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4.2 Politicas Publicas, Planos e Programas

O perfil dos 8 municipios que compdem a Area de Influéncia Direta — AID, conforme estabelecido em fungéo
das potenciais areas de expansao da Destilaria Paranapanema Il, compreende consideravel area rural. De
acordo com o Estatuto das Cidades (Lei Federal 10.257/01), valido para todo territério brasileiro, os municipios
de Mirante do Paranapanema, Santo Anastacio e Pirapozinho possuem estabelecido seus critérios de
zoneamento.

O municipio de Mirante do Paranapanema foi o Unico a prontificar o fornecimento das informagbes para
consulta, conforme apresentado no Anexo 4.2-1.

Quanto a outros planos regionais, nao ha instrumentos voltados ao planejamento, tais como Zoneamentos
Econbémicos Ecolégicos, ou legislacdo ambiental especifica com grau de detalhe que va além das
determinacdes das leis estaduais e federais, de abrangéncia mais geral, sendo os projetos dos Comités de
Bacias os principais planos que abrangem esses municipios, e estabelecem diretrizes de uso e ocupagao do
solo voltado ao planejamento regional. Esses planos estdo descritos no item sobre recursos hidricos
superficiais deste estudo.

4.3 Zoneamento Agroambiental do Setor Sucroalcooleiro do Estado de Sao
Paulo

Considerando a crescente expansdo da atividade canavieira no estado de Sdo Paulo e sua importancia na
economia paulista, a necessidade da adequada avaliacdo dos impactos ambientais associados, inclusive os
cumulativos, e a conseqiente definicido de medidas efetivas para sua mitigacao; e ainda a necessidade de
aprimorar 0s procedimentos de licenciamento ambiental dos empreendimentos sucroalcooleiros,
diferenciando-os em fungao das caracteristicas préprias do territdério onde se localizam, foi publicada, em
dezembro de 2008, a Resolucdo SMA — 88, que estabelece o Zoneamento Agroambiental do Setor
Sucroalcooleiro do Estado de Sao Paulo.

De acordo com este Zoneamento, verifica-se que algumas areas de potencial expansido dos plantios da
Destilaria Paranapanema Il, encontram-se localizadas em d&reas consideradas como Adequadas com
Restricbes (caderno de mapas). Conforme estabelecido neste zoneamento, as restricdes ambientais
contemplam basicamente as zonas de amortecimento de areas de conservagao e/ou areas vulneraveis quanto
a disponibilidade de aguas superficiais e vulnerabilidade das aguas subterraneas.

As areas potenciais de expansdo nao atingem nenhuma area de amortecimento. Quanto as areas de
vulnerabilidade hidrica, localizadas ao extremo sul da AID, sdo assim consideradas ao longo do estudo de
modo a diagnosticar as condi¢cdes do local, relevante na determinagdo dos impactos associados e na
proposicao dos programas ambientais necessarios.
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5 Caracterizagao do Empreendimento

Uma vez apontadas as ampliacées previstas até 2010, descreve-se, a seguir, 0 empreendimento em seu
projeto atual, considerando as moagens na safra de 2009/2010, de modo que as informagdes permitam o
entendimento do objeto do licenciamento: a ampliacdo da operacdo nos setores agricola e industrial da
Destilaria Paranapanema II.

5.1 Obras de Ampliacdo do Empreendimento

Para a ampliagdo das atividades da Destilaria Paranapanema Il ndo havera necessidade de obra civil. Esta
situacao ocorre devido a unidade industrial ja possuir a infra-estrutura e equipamentos capacitados para a
moagem prevista de 2,6 milhdes de toneladas de cana.

Esta condicao foi englobada pelos processos de licenciamento ambiental através de 2 Relatérios Ambientais
Preliminares — RAPs, aprovados pelo DAIA, gerando as duas LPs n® 1188 e 1285.

Independente desta situagcéo, caso o empreendimento realize alguma obra civil, previamente apresentada ao
6rgao ambiental, serdo consideradas as seguintes condicbes basicas, apresentadas a seguir.

Ressalta-se que para esta eventual situacdo futura foi desenvolvido um programa de gerenciamento,
apresentado detalhadamente no capitulo Programas Ambientais, como sugerido pelo Parecer Técnico da
CETESB, denominado Programa Ambiental de Controle das Obras.

- Os funcionarios temporarios que participardo da obra serdo treinados quanto as normas internas de
seguranca do trabalho pela Comissao Interna de Prevencao de Acidentes — CIPA, recebendo instrucoes
quanto a necessidade de utilizacdo dos Equipamentos de Protecao Individual e Coletivo — EPI/EPC,
prevencdes de riscos ambientais e demais aspectos relevantes perante exigéncias do Ministério do Trabalho e
Emprego — MTE;

- Serdo atendidas as normas NR-18 - Condigées e Meio Ambiente de Trabalho na Industria da Construgao e
NR-24 - Condig¢des Sanitérias e de Conforto nos Locais de Trabalho, ambas da Portaria 3214/78 do Ministério
do Trabalho.

- Os residuos sélidos a serem gerados durante o periodo de obras serao gerenciados conforme exigéncias e
critérios estipulados na Resolugdo CONAMA 307/02 - Gestao dos Residuos da Construgéo Civil.

Visando o atendimento a Resolugdo CONAMA 307/02, serdo adotados procedimentos que resultem em
praticas ambientalmente adequadas e seguras, de forma a nao caracterizar danos ao meio ambiente, a
comunidade, a saude ocupacional e a segurangca dos empregados e contratados da empresa. Tais
procedimentos abrangem desde o manuseio, coleta, acondicionamento, armazenamento e transporte dos
residuos gerados, conforme Lei Estadual n? 12.300/2006 e critério de classificagao dos residuos sélidos,
estabelecido pela Associacao Brasileira de Normas Técnicas - ANBT NBR 10.004/04.

Os residuos gerados nas obras seguirdao as etapas de gerenciamento conforme sua classificagcao estipulada
na Resolucao CONAMA 307/02:
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- Classe A - sdo os residuos reutilizaveis ou reciclaveis como agregados, tais como:

a) de construcdo, demolicao, reformas e reparos de pavimentacdo e de outras obras de infra-estrutura,
inclusive solos provenientes de terraplanagem;

b) de construgao, demolicao, reformas e reparos de edificacées: componentes ceramicos (tijolos, blocos,
telhas, placas de revestimento etc.), argamassa e concreto;

c) de processo de fabricagao e/ou demolicdo de pecas pré-moldadas em concreto (blocos, tubos, meios-fios
etc.) produzidas no canteiro de obras;

- Classe B - sdo os residuos reciclaveis para outras destinacdes, tais como: plasticos, papel/papelao,
metais, vidros, madeiras e outros;

- Classe C - sao os residuos para os quais nao foram desenvolvidas tecnologias ou aplicacdes
economicamente viaveis que permitam a sua reciclagem/recuperacao, tais como os produtos oriundos
do gesso;

- Classe D - sao os residuos perigosos oriundos do processo de construcdo, tais como: tintas,
solventes, 6leos e outros, ou aqueles contaminados oriundos de demolicoes, reformas e reparos de
clinicas radioldgicas, instalagdes industriais e outros.

As destinacoes, conforme classificagcao descrita anteriormente, deverao ser:

Classe A - reutilizados ou reciclados na forma de agregados, ou encaminhados a areas de aterro de residuos
da construcao civil, sendo dispostos de modo a permitir a sua utilizagcao ou reciclagem futura;

Classe B - reutilizados, reciclados ou encaminhados a areas de armazenamento temporario, sendo dispostos
de modo a permitir a sua utilizagao ou reciclagem futura;

Classe C - armazenados, transportados e destinados em conformidade com as normas técnicas especificas;

Classe D - armazenados, transportados, reutilizados e destinados em conformidade com as normas técnicas
especificas.

5.2 Obras do Empreendimento

5.2.1 Producéao Agricola
Ampliacao das lavouras de cana de acucar

Os plantios de cana-de-agucar considerando-se 0 projeto atualmente licenciado compreendem uma area de
17.200 ha, distribuidos nos municipios da regiao, sendo a maior concentragdo no municipio de Sandovalina.
Com a ampliagdo pretendida, a lavoura canavieira da Destilaria passard dos 17.200 ha na safra 2009/2010
para uma area de 35.987,39 ha na safra 2010/2011, totalizando um aumento de 18.787,39 ha.

Toda area de expansao sera plantada ao longo de 2009 e 2010, conforme apresentado no caderno de mapas.

Estudo de Impacto Ambiental — Destilaria Paranapanema S/A — Unidade Il 27
VOLUME |



umaoe| D|0energun ARCADIS Tetrarian @

Atualmente, a Destilaria Paranapanema Il conta com a provisdo de cana-de-aglucar de fornecedores,
arrendamentos, parcerias € areas proprias na relagao verificada na tabela a seguir. A concentracdo dos
plantios em areas arrrendadas ou de parcerias, por serem plantios préprios da Destilaria Paranapanema S/A —
Unidade Il, permite um maior controle sobre as atividades da area agricola, e é fundamental para a efetiva
mitigacdo de impactos ambientais, por meio das Acdes contidas nos Programas Ambientais da empresa e
daquelas que estao sendo propostas no capitulo 9 desse estudo.

Tabela 5.2-1 — Produgéo e Fornecimento de cana-de-agucar.

e A,rea_s Fornecedores | Arrendamentos * | Expansao
Plantada proprias (ha) (ha) (ha)
(ha) (ha)
2009/2010 633,11 4.672,27 11.894,62 - 17.200,00
2010/2011 653,41 4.817,96 30.534,28 18.787,39 35.987,39

Inseri para cada coluna os valores fornecidos na tabela de dreas, mas o valor total corresponde a
*Plantios prdprios em dreas arrendadas.
Fonte: Destilaria Paranapanema S/A - Unidade I, 2009.

Todas as areas de expansao dos cultivos, objeto desse EIA/RIMA, terao colheita mecanizada, dispensando o
uso do fogo como método de despalha em pré-colheita.

Operacoes Agricolas na Lavoura

As praticas agricolas realizadas pela Destilaria Paranapanema |l sao baseadas no emprego de tecnologias
modernas, desenvolvidas por 6rgaos e entidades de pesquisas da cultura da cana-de-agucar. A seguir, sdo
descritas as principais atividades relacionadas ao plantio da cana-de-agucar, em termos dos seus mecanismos
e tecnologia utilizada.

Considerando-se as caracteristicas edafoclimaticas da regido e segundo o Plano Técnico Operacional
elaborado pela usina utilizando ferramentas de planejamento e os conhecimentos técnicos disponiveis para se
definir o manejo, do ponto de vista agronémico, e a adog¢ao de tecnologias de producao adequadas para que
seja assegurada, de forma sustentavel, a maxima produtividade dos canaviais, tendo-se um ciclo de 5 anos
para cada um, resultou nos valores apresentados na tabela a seguir.

Tabela 5.2-2 - Produtividade dos canaviais com ciclo de 5 anos, segundo o Plano Técnico Operacional

Corte ano chuvoso ano seco

elaborado pela Destilaria Paranapanema .

12 ano 117,25 124,80 109,70
22 ano 99,66 106,08 93,25
32 ano 89,70 95,47 83,92
42 ano 80,73 85,93 75,53
59 ano 72,66 77,33 67,98
MEDIA 92,00 97,92 86,08

Fonte: Destilaria Paranapanema S.A. — Unidade II, 2008.
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e Preparo e Conservagao das Areas de Plantio

Todos os trabalhos de implantacdo de lavoura de cana se iniciam com o levantamento topogréfico, pedologico
e ambiental da area a ser manejada. Com estes dados levantados em maos pode-se estudar o plano
conservacionista de manejo do solo, conservagao e delimitagdo de area de preservagdo permanente (APP),
apontar tipo de solo, ambiente de producao, variedade e época a ser plantado, tipo de tratos, mecanismo e
época de colheita.

O projeto de conservagao de solo compreende na dessecacdo da area agricultavel, locacao de terragos,
construcao de carreadores em nivel, estruturas de contencéo, protecdo de areas de preservacao permanente
(APP), conservacao de divisas, tracado da lavoura, sulcacao e manejo adequado do solo.

Apos faz-se a implantacao deste projeto com a sistematizacao do terreno com emprego de plainas e maquinas
de esteiras com lamina. Estas fazem um trabalho de recuperacdo de areas degradadas ou isolam a area,
fazem a conservacao e medidas preventivas sob projeto ambiental e topografico de cada situacéo.

Em seguida sdo erguidos os terracos do tipo embutido ou de base larga em nivel e, se necessario, outras
estruturas para a contencdo de agua, como cacimbas com maquinario citado acima. A determinagao do
espagamento entre terracos esta intimamente vinculada ao tipo de solo, a declividade do terreno, ao regime
pluvial, a0 manejo de solo e de culturas e a modalidade de exploracao agricola.

Em seguida faz-se a gradagem e a aracao do solo com aplicacédo de inseticida visando o controle de pragas
como o migdolus, pao-de-galinha, cupim, formiga, etc. Estas praticas promovem o revolvimento das camadas
do solo deixando-o em condigdes agricultaveis para o posterior plantio da cana-de-agucar. Dependendo do
tipo de solo e da cultura anterior, este solo podera apresentar camadas compactadas e para a sua
descompactacgao utiliza-se um implemento chamado subsolador.

De acordo com cada ambiente de produgao determinamos a época da realizacao dos diversos de preparo,
conservacao de solo e plantio, ou optamos por proporcionar uma cobertura para o terreno, como o plantio de
leguminosas em rotacao ou adubacao verde.

¢ Producao de Mudas para o Plantio

Apos o término das operacoes de preparo € conservagao da area, inicia-se a colheita de mudas no campo,
onde mediante planejamento, faz-se a colheita de toletes-muda para o plantio. Estes viveiros sao dispostos
estrategicamente quanto a sua logistica de distribuicdo, ambiente de producao e variedades que se quer
multiplicar. Nestes viveiros ha uma atuacao importante de uma equipe de “rouguing”, que sao responsaveis
pela limpeza varietal do canavial, ou seja, fazem a eliminagdo de misturas de variedades e mudas com
doenca, tornando um viveiro limpo e sadio.

Os viveiros sao instalados em solos de maior fertilidade, livres de pragas e que de preferéncia recebam
residuos (vinhaga e torta de filtro), para a produgao de mudas mais vigorosas em um periodo menor de tempo,
favorecendo o seu desenvolvimento vegetativo, considerando também a possibilidade de irrigacao, caso
ocorram periodos de estiagem muito longos.

A cana a ser utilizada como muda na implantagéo do viveiro deve ser de boa procedéncia, com idade de 10 a
12 meses, sadia e ser proveniente de canaviais de cana-planta ou primeira soca, além de ser submetida a
tratamento térmico. A termoterapia de toletes em agua quente € uma medida adotada para o controle do
raquitismo-da-soqueira, umas das mais importantes doencas da cana-de-agucar. Devido a dificuldade na
identificacdo da doenca por falta de sintomas externos, o tratamento térmico permite ao produtor uma garantia

de sanidade na formagao do seu canavial, prorrogando a vida util do mesmo.
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O tratamento térmico consiste na imersao dos toletes por 30 minutos em agua a uma temperatura de 52° C,
apds este tempo os toletes sdo retirados e esfriados, sendo posteriormente submetidos a um banho em
suspensao fungicida durante 10 a 15 minutos.

e Operacoes de Plantio

Apo6s todas estas operacdes concluidas, faz-se o preparo da area, para plantio, onde respeita-se um
espagamento pré-determinado para as linhas de cana e no caso de plantio manual, faz-se o sulco e a
aplicacao de fertilizantes. Em seguida faz-se o plantio da cana, aplicacao de inseticida e cobricdo da muda.
Para plantio mecanizado a area € nivelada por uma plaina para que a plantadora possa ser tracionada de uma
maneira que nao haja desvios de condugao. A plantadora é planejada para realizar 5 operagdes em uma so
passada: Sulcacao + Adubacéo + Plantio + Aplicacao de defensivos agricolas + Cobricao.

— Sulcacgéao e adubacao

Na sulcacao, o implemento deve estar regulado para trabalhar em uma profundidade de 20 a 30 cm, com
espacamento de 1,5 metros e suas asas operando com um angulo de 45°. Os sulcos deverdo ser abertos
pouco tempo antes do plantio, para manter a umidade do terreno, favorecendo a brotacdo das gemas.

A aplicacao de fertilizantes no sulco tem por objetivo dosar e posicionar adequadamente os nutrientes,
garantindo uma dosagem minima de aplicagdo com a maior disponibilidade de nutrientes para as plantas.

— Distribuicdo das mudas

A distribuicao das canas é feita uniformemente no sulco, sempre coincidindo a parte de baixo de uma cana
com a parte de cima da outra cana (pé com ponta), de forma que o numero de gemas viaveis por metro fique
entre 12 e 15. Apds esta etapa corta-se a cana em toletes contendo de 3 a 4 gemas, diminuindo a dominancia
apical e promovendo uma brotacao mais uniforme.

— Aplicacao de herbicida

Para evitar a competicao entre plantas daninhas e a cultura, prejudicando a desenvolvimento do canavial,
realiza-se a aplicacdo de herbicidas. Esta etapa é variavel de acordo com as condi¢des climaticas e as
condigdes do terreno, sendo que geralmente uma aplicagao nao é suficiente para o controle pleno.

A recomendacao para aplicacao de herbicidas é feita através de uma andlise técnica, na qual se estabelece os
tipos e o indice de infestacao das ervas daninhas presentes em cada area, para dai, eleger a necessidade do
produto correlato.

— Cobricao das mudas e aplicacdo de defensivos

A cobricao ideal deve possuir uma camada de solo com aproximadamente 7 cm , podendo esta variar de
acordo com o tipo de solo e condigbes climaticas. Nessa pratica ocorre conjuntamente a aplicacao de
defensivos como fungicidas, inseticidas e nematicidas, otimizando as operacgdes.

Durante todas as operagdes faz-se o controle de qualidade por uma equipe especializada, onde aborda
aspectos fundamentais para um bom desempenho e operacionalizagdo. Ha um procedimento para cada
operacao e a equipe de qualidade fiscaliza o0 cumprimento destas e aponta falhas para corre¢des. O controle
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de qualidade atua desde o preparo do solo até a entrega da cana na unidade industrial levantando falhas,
corrigindo perdas, apontando pontos de melhoria e auxiliando no desempenho recomendado.

e Tratos culturais da cana

Os tratos culturais se iniciam com aplicacdo de herbicida pré-emergente a cultura para controle do mato-
competigdo. Depois se faz o cultivo com quebra-lombo da area que compreende no nivelamento das
entrelinhas da cana fazendo com que o solo seja acondicionado no pé da cana junto com o fertilizante e nesta
mesma operacao faz-se aplicagao de herbicida, para que a planta possa passar pelo seu periodo critico de
crescimento livre de competicao por alimento.

Depois do término do periodo de caréncia do herbicida aplicado na area, ha a entrada do controle de pragas
na area, onde uma equipe treinada faz os levantamentos de pragas na cana. Atualmente faz-se o
levantamento e monitoramento de brocas, formigas, nematoides, cupins, cigarrinha, migdolus e outras pragas
consideradas como de importancia secundaria. Detectado as pragas e estas acima do seu nivel de dano a
cultura, faz-se o controle quimico ou bioldgico, conforme a necessidade. Estes monitoramentos séo realizados
durante todo o periodo de desenvolvimento e maturagéo das canas.

A seguir sao descritas as principais caracteristicas da praga e sua forma de controle:

— Controle da broca da cana

A broca produz prejuizo direto pela abertura de galerias, que ocasiona perda de peso da cana. Nas canas
mais novas, a broca produz o secamento das ponteiras, conhecido por coragao morto.

Os prejuizos indiretos sdo os mais consideraveis, uma vez que através dos orificios e galerias penetram
fungos que causam a podridao vermelha do colmo, podendo abranger toda a regido compreendida entre as
diversas galerias. Os fungos que causam a podridao invertem a sacarose, diminuindo a pureza do caldo e
dando menor rendimento no alcool.

O controle dessas pragas é realizado por meio do controle bioldgico, ou seja, de inimigos naturais que, criados
em laboratérios, sdo liberados no campo.

Os inimigos naturais que desempenham maior eficiéncia no controle da broca sdo o micro-himendptero
(Cotesia flavipes), os dipteros (Metagonystilum minense e Paratheresia claripalpis) e o predador de ovos
(trichogramma galloi). Devido a facilidade para obtencdo em laboratérios entomoldgicos ja existentes em
varias usinas, e pelas inimeras técnicas de liberagao ja desenvolvidas, o uso do micro-himendptero (Cotesia

flavipes) geralmente é a melhor escolha. A Destilaria Paranapanema compra a Cotesia de laboratérios
renomados e aplica no campo de acordo com a necessidade agricola.

— Controle dos cupins

O controle é feito preventivamente e € recomendavel um monitoramento da populagdo, que consiste em
levantamentos antes do plantio para determinar os indices de ocorréncias e identificacdo das espécies
presentes nas areas. Em areas de renovacao de canavial, o levantamento é feito nas soqueiras, procedendo-
se ao arranquio e ao exame de duas touceiras’/ha. Em areas de expansao, depois do solo estar livre de cultura
anterior e gradeado, instalam-se iscas que sao examinadas depois de 60 a 90 dias. O controle se justifica
pelos indices de infestacao.
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— Controle dos Migdolus spp

No controle dos Migdolus spp sao utilizados inseticidas quimicos e outras praticas culturais tém sido de grande
utilidade na reducéo populacional das pragas. Praticas como correta destruicdo das soqueiras em época de
maior populacao de larvas proximas a superficie do solo (maio e setembro), mediante a utilizagcdo do
destruidor de soqueira na linha de cana seguida de aragao profunda (1 a 20 dias apds) realizada juntamente
com a aplicacao de inseticida, incorporacao de matéria organica como a torta de filtro e a vinhaga, € 0 uso de
adubos verdes como Crotalaria ssp.

— Controle das formigas

No controle das principais espécies de formigas cortadeiras Atta bisphaerica, Atta capiguara, Atta laevigata,
Atta sexdens rubropilosa, a empresa utiliza uma isca granulada a base de sulfluramida na dosagem de 8
gramas/m?2 de formigueiro. As iscas sdo colocadas ao lado dos olheiros ativos, de preferéncia quando estao
trabalhando, para que as formigas carreguem-na para dentro do sauveiro.

— Controle dos nematéides

O monitoramento das infestagdes é realizado através de amostragens de solo e raizes da cana-de-agucar.
Essas amostras sdo realizadas no periodo de outubro a marco e enviadas a laboratérios de analise
nematologicas. Com os resultados de infestacoes, recomenda-se 0 uso de produtos quimicos.

Existe também o método cultural de controle através do plantio de leguminosas que “repelem” os nematdides.
A crotalaria se enquadra nesse tipo de controle na reforma dos canaviais, além do controle quimico, mediante
0 emprego de nematicidas no sulco do plantio.

— Controle bioldgico da cigarrinha das raizes (Mahanarva fimbriolata)

E realizado um monitoramento na area de 10 a 50 hectares colhida crua, levando-se em consideragdo a
variedade, data de colheita, estagio de corte. Em cada area efetua-se a amostragem em 5 pontos ao acaso,
sendo cada ponto composto por 4 touceiras (20 por modulo). Verifica-se entdo a presenca ou nao do inseto,
calculando-se o indice de infestacao.

A partir de 10% de raizes com ninfas é realizado o controle com a aplicacao do fungo Metarhizium anisopliae
na dose de 1 kg de composto (fungo+arroz) por hectare. Preferencialmente realiza-se a aplicagao tratorizada
com jato dirigido na soqueira no volume de 300 litros por hectare de calda.

O fungo parasita a cigarrinha com a vantagem de, em sucessivas aplicagées, aumentar o inoculo no campo
com consequentes redugdes futuras de aplicagdes, pois € um fungo acumulativo, além de nao causar
desequilibrio em outros inimigos naturais da cultura.

e Desenvolvimento da Cana

No mesmo periodo de desenvolvimento das canas fazem-se trabalhos técnicos, que visam o monitoramento
do crescimento vegetativo e de maturagao das canas, tanto quantitativos como qualitativos, que sdo o caso
das pré-analises e biometrias. A pré-andlise compreende na colheita de amostras de diversas variedades e
diversos ambientes de producdo para andlise quimica das mesmas no laboratério. Isto permite saber a
qualidade da matéria-prima que estamos cultivando e para a area industrial calcular os gastos com reagentes
e produtos para a producao do etanol. Ja a biometria sdo analises quantitativas, onde colhe-se uma amostra
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consideravel de canas e pesa-se no campo para estimarmos a produtividade de cada propriedade. Fazem-se
também avaliacbes de florescimento de variedades de cana, isoporizacdo de colmos, maturacdo de
variedades, anomalias e experimentos.

Muitos destes dados servem como base para se determinar o planejamento de safra, onde a maturacdo das
canas, estagio de desenvolvimento e logistica sdo fundamentais para se determinar por onde, quando e como
deve se iniciar a safra de uma usina.

Dependendo da maturagao de algumas variedades, faz-se a necessidade de aplicacdo de maturadores ou
reguladores de crescimento. Estes produtos sao aplicados para garantir uma maturagao forgcada e uniforme de
um canavial, tornando assim disponivel rapidamente para suprir a necessidade da industria para moagem. Isto
depende de variedade para variedade, época de colheita, estagio de desenvolvimento da cana, produtividade,
etc.

Se houver a necessidade de aplicacdo de maturadores ou reguladores de crescimento basta esperar o
momento de pico de maturagao para colher, caso contrario segue a colheita de cana conforme a maturacao
natural de cada variedade e assim faz-se o planejamento de safra.

Com o planejamento em maos inicia-se a colheita de cana, crua ou queimada, mecéanica ou manual. Isto
depende de fatores como a declividade do terreno (se abaixo de 12% colhe-se mecanicamente, se acima,
colhe-se manualmente), posicdo de canas (deitadas, tombadas ou eretas), logistica de deslocamento de
maquinas e transporte, disponibilidade de mao-de-obra especializada, entre outros. Durante a colheita muitas
pessoas sdo envolvidas, tais como o controle de qualidade que faz o levantamento de perdas e qualidade de
operacao; o as pessoas responsaveis pelo levantamento de ataque de brocas calculando o indice de
infestacao sofrida na area; operadores de maquinas, fiscais, etc.

Em campo os fiscais seguem recomendacées de seus lideres que sdo guiados conforme a necessidade de
cada unidade industrial, assim o departamento de logistica e transportes fica responsavel pela coordenacao do
abastecimento e entrega de matéria-prima na usina, passando pelo controle de trafego e pela balanca e
entrega de cana no hilo tombador, onde finda-se o servigo da area agricola naquele ciclo de cana-planta e
inicia-se imediatamente os tratos da cana-soca.

Cana-planta é a cana que é plantada sem receber nenhum corte e garante um ciclo que pode ser de 12 meses
(cana-de-ano) ou de 18 meses (cana-de-ano-e-meio). Apds o corte da cana-planta o préximo ciclo ja é
conhecido como Cana-soca de 12 corte, 2° corte, 3° corte, conforme cada safra colhida

Se a cana planta ou soca nao forem cortadas na safra planejada para sua colheita e continuar no campo para
a préxima safra, recebe o nome de cana bisada (cana que fica no campo sem ser cortada por 2 ciclos
completos) e cana trisada (cana que fica no campo sem ser cortada por 3 ciclos completos).

Enfim, apds a colheita da cana, planta ou soca, inicia-se os tratos culturais de cana-soca, onde pode-se fazer
a aplicacao de vinhaga, torta de filtro, compostagem, fertilizantes, escarificacdo das entre-linhas, enleiramento
e desenleiramento de palha, visando o fornecimento de nutrientes para a planta e controle de pragas.

A seguir sao apresentados os principais tratos culturais e seus critérios de aplicagao:

— Aplicacdo de Torta de Filtro

A torta de filtro € um subproduto sélido oriundo da clarificacdo do caldo, rico em matéria organica e fésforo.
Sua utilizacdo na lavoura canavieira substitui ou complementa a adubagcao mineral do plantio, e ocorre via
aplicacao na lavoura imediatamente apds a retirada do produto da industria, esparramando-o em toda area por
meio de caminhdes com cacambas e aplicadores para lancgar a torta.
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No caso de reforma do canavial, a torta é incorporada ao solo por meio de uma grade, quando a cana for
soqueira para outro corte, utiliza-se um cultivador. A dosagem utilizada € de 40 toneladas por hectare.

Para cada mil toneladas de cana moida, sao produzidas de 30 a 35 toneladas de torta de filtro, o que resultara
em cerca de 85.000 t para a moagem de 2.600.000 t cana/safra, considerando a ampliacdo da moagem. Com
a dosagem de aplicacao de 40 t/ha, tem-se que sera possivel a aplicacao da torta em 2.125 ha da lavoura de
cana por ano.

Os dados sao apresentados a seguir.

Tabela 5.2-3- Estimativa de moagem e aplicacao de torta de filtro.

Moagem 2.600.000 t
Producao de torta de filtro 85.000 t
Dosagem de aplicacao da torta de filiro no plantio 40 t/ha
Estimativa de area de aplicagao de torta de filtro no plantio 2.125 ha
Area total de plantio ap6s a aplicagao 2.125 ha
% de areas que receberao torta de filiro em relagao ao total de 5 90%
lavoura ’

Fonte: Destilaria Paranapanema S.A — Unidade II, 2009.

O principal critério de aplicacdo desse subproduto € o teor de fésforo no solo, determinado por meio de
andlises quimicas. Conforme o resultado define-se o local e a quantidade a ser aplicada, visando suprir de
forma adequada a exigéncia da cultura da cana-de-agucar. Os solos brasileiros, de maneira geral, sao
bastante pobres em fésforo, que sofre um processo de fixagdo no solo, conhecidos como adsorgao, tornando-
se indisponivel inclusive para a absorgao pelas plantas.

A matéria organica da torta de filtro tem, ainda, um importante papel na melhoria da fertilidade do solo e de
suas propriedades fisicas, em resumo:

- Aumenta a capacidade de retencao de agua, pois é hidroscopica, chegando a reter 4gua em até 6
Vezes 0 Seu proprio peso;

- Reduz a densidade aparente do solo e aumenta sua porosidade total;

- Forma agregados capazes de reduzir a erosao e aumentar a capacidade de absorcao do solo;

- Aumenta a capacidade de troca catiénica pela agao de micelas humicas coloidais com atividade
superior as argilas;

- Aumento os teores de nitrogénio, fésforo e enxofre a partir da decomposicdo e mineralizagao da
matéria organica; também aumenta o teor de matéria organica;

- Forma quelatos soluveis de ferro, manganés, zinco e cobre, disponibilizando-os as raizes;

- Favorece a atividade microbiolégica e adicdo de novos microorganismos, diversificando a flora e a
microflora do solo.

Sistema de Fertirrigacao e Vinhotoduto

A fertirrigacao visa substituir ou complementar o potassio fornecido pelo adubo mineral e elevar o teor de
matéria organica do solo por meio da aplicacédo da vinhaga na lavoura. A vinhaga é proveniente da fabricacao
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de alcool e é rica em matéria organica e nutrientes essenciais para a cana-de-agucar, com destaque para o
potassio. Com o uso da fertirrigacdo, a vinhaca deixou de ser considerada um residuo para tornar-se um
importante subproduto da industria sucroalcooleira.

Existem duas formas diferenciadas para a distribuicdo da vinhaca “in natura’ aos locais de interesse de
aplicacao, sendo uma por meio de utilizacao de caminhao tanque e outra através de canais de adugédo, ambas
utilizam aspersao para realizar a fertirrigacao, sendo o fator decisivo na escolha do sistema as condicoes
topograficas e geograficas da lavoura.

No caso em analise um dos critérios de escolha da area de instalagcdo da industria foi justamente a topografia
do terreno com vistas a distribuicdo da maior parte da vinhaca, por canais e por gravidade. Porém, como nao é
possivel atender toda a area agricola com este sistema deve ser realizada também a distribuicdo por
caminhdes, que permitird alcangar areas mais distantes da area industrial.

A vinhaca produzida sera enviada inicialmente para um sistema de torres de resfriamento para a reducéo da
temperatura, sendo enviada na seqiéncia, por gravidade, para um depésito impermeabilizado a partir do qual
se fara a alimentacéo do sistema de canais de distribuicdo ou o carregamento dos caminhdées. Em ambos os
sistemas serdo utilizados conjuntos moto bomba acoplados a um distribuidor autopropelido (Aspersor), que
permite regulagem de vazao de aplicacao.

A dosagem para a aplicacao da vinhaca é calculada com base na profundidade e na fertilidade do solo, na
concentracdo de potassio da vinhaca e na extracdao média desse elemento pela cultura, conforme a Norma
P4321, no seu item 5.8.1:

A concentracdo maxima de potassio no solo ndo podera exceder 5% da Capacidade
de Troca Catibnica - CTC. Quando esse limite for atingido, a aplicacdo de vinhaca
ficara restrita a reposicdo desse nutriente em funcdo da extracdo média pela cultura,
que é de 185 kg de K>O por hectare por corte.

Foram realizadas amostragens de solo na area prioritaria para a implantacao dos canaviais que fornecerao a
matéria prima ao empreendimento, conforme preconizado na Norma Técnica CETESB P.4.231, encontrando-

se 0s seguintes teores médios:

Tabela 5.2-4- Amostragens de solo da area prioritaria de implantacao dos canaviais.

Parametros Resultados

pH 5,2
Matéria Organica - g/dms3 11
Fosforo - mg/dm?3 6
Potassio - mmolc/dm3 0,6
Aluminio Total 0
Hidrogénio + Aluminio - mmolc/dm?3 20
Calcio - mmolc/dm3 14
Magnésio - mmolc/dm3 3
Enxofre - mmolc/dm?3 14
CTC - mmolc/dm3 37,6
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Parametros Resultados

SB - mmolc/dm3 17,6
V % 47

Fonte: Destilaria Paranapanema I, 2009.

Segundo a literatura, o teor médio da vinhaca gerada pode variar entre 1,3 € 1,8 Kg de K;O/m3. Na Destilaria
Paranapanema |, localizada em Narandiba e distante 30 km do local a ser implantada a Destilaria
Paranapanema I, atinge um teor de 1,5 kg de K.O/m3.

A Tabela a seguir apresenta a condi¢ao atual e futura da aplicacao da vinhacga e respectivas areas disponiveis
para utilizacdo de acordo com a taxa de aplicacao de 200m?ha, implementada pela Destilaria Paranapanema
Il.

Tabela 5.2-5- Fertirrigacao atual e futura da Destilaria Paranapanema Il.

Geracao de Dosagem % do total

Forma de média de .
Descricao vinhaca/safra aplicagdo de areas

Aplicacao disponiveis

(m?) (m*ha)

Taxa de Aplicagao média calculada conforme Norma P-4.231 (200m%ha)

66,23%
ATUAL 2.278.4 11.392
u 8.400 (para 17.200 ha)
aspersao 200 51 479,
FUTURA 3.704.368 18.522 e

(para 35.987 ha)
Fonte: Destilaria Paranapanema S.A — Unidade II, 2009.

e Estrutura do sistema de distribuicao e aplicagéo de vinhaca

Para o sistema de fertirrigagao da Destilaria, ha um projeto devidamente aprovado pela CETESB, atendendo a
Norma Técnica P4.231, respeitando os critérios e procedimentos para aplicagao de vinhaga no solo agricola
visando a seguranca no bombeamento, conducao, armazenamento e aplicacao dos efluentes.

Esses procedimentos serdo formalizados por meio do Plano de Aplicagdo de Vinhaga - PAV, exigido pela
CETESB e entregue anualmente ao 6rgao antes do inicio da safra, onde serdo previamente definidas as areas
de aplicagcao, as quantidades a serem aplicadas (taxa de aplicacao) e a caracterizagdo quimica do solo que
recebera o efluente. No dia 2 de abril de 2009 foi protocolado na Agéncia Ambiental Unificada de Presidente
Prudente o PAV — Plano de Aplicacao de Vinhaca da Unidade || — Sandovalina (Anexo 5.2-1.).

Considera-se para aplicacdo dos efluentes os seguintes parametros ambientais: tipo de solo, dose aplicada,
conservacao de solo, fertilidade do solo, distancias de cursos d’agua, nascentes e lagos, de tal forma que as
areas de aplicagdo podem ser consideradas proprias para receber os efluentes, e devem ser sistematizadas
com terraceamentos que evitam erosdes causadas pela agua da chuva, bem como possiveis escorrimentos
dos efluentes.
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O processo de irrigacdo se inicia pela conducdo e armazenamento da vinhagca e das aguas residuarias
geradas na industria, em bacias impermeabilizadas. Os efluentes liquidos serdo coletados por meio de caixas
coletoras e canaletas distribuidas proximo da fonte geradora.

Antes de serem enviadas ao sistema de bombeamento de irrigacdo, a vinhaca e as aguas residuarias serao
armazenadas e segregadas para possibilitar o envio a irrigacao de acordo com as necessidades estabelecidas
pelo departamento agricola da Destilaria Paranapanema |l, que determinara a area de plantio que deve ser
irrigada, conforme condicdes do solo e informado no PAV.

Posteriormente, o efluente industrial sera orientado a reservatérios que servem de acumulo para a alimentagéo
da fertirrigacdo. Todos os 36 reservatérios de vinhaca sao revestidos com geomembrana de PEAD e
equipados com drenos testemunha.

As coordenadas geograficas/localizacao dos reservatérios de vinhaca sao apresentadas a seguir.

Tabela 5.2-6— Reservatorios de distribuicao de vinhaca

——
I R T - R
01 417959,8505 7534556,3345 19 413457,8569 7510086,1869
02 416429,1644 7533561,0652 20 409485,6345 7515062,3217
03 418094,4169 7531936,9168 21 410750,6041 7516699,7411
04 419911,9162 7532569,1213 22 413939,7567 7514647,5632
05 421570,7981 7529715,5102 23 416145,3979 7514759,8080
06 416193,7310 7525391,8341 24 413940,9569 7516064,6044
07 416178,7279 7521525,2388 25 420105,4332 7521223,1180
08 411226,5488 7519489,3851 26 422402,2011 7522009,8895
09 409108,3871 7517994,9848 27 420322,4935 7523105,8556
10 407891,9814 7515137,7461 28 427353,9647 7523194,7929
11 407663,2879 7512828,1276 29 431682,9841 7520928,3735
12 410620,8387 7510257,4411 30 432170,4696 7518508,7775
13 410146,0020 7508669,9620 31 428905,1474 7517749,2434
14 410435,4465 7505879,7436 32 425710,8245 7516776,5561
15 409310,6290 7501737,5999 33 426467,1196 7513995,2859
16 410584,5543 7502902,0979 34 428669,3448 7516005,1718
17 414061,2126  750458,5547 35 428510,0810 7514577,6105
18 416971,7690 7505348,0244 36 400430,0000 7509207,0000

A partir destes reservatérios existem dois meios de aplicagao dos efluentes industriais (canais condutores e
caminhoes), descritos a seguir. Além, é apresentada a futura adutora de vinhaca a ser instalada, que se
encontra em projeto executivo
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— Fertirrigacéo por canais condutores

O projeto para irrigacdo por canais condutores aplicara aguas residudrias langadas pela industria bem como a
vinhaga, em mistura ou ndo. Neste projeto procura-se atingir a maior area possivel através de adutoras moveis
e, eventualmente, por canais impermeabilizados. O emprego das adutoras méveis reduz as perdas de agua
por evaporagao e os riscos de acidentes ambientais pelo rompimento ou extravasamento de canais, além de
n&o interferir no tragado da lavoura ou se tornar fonte de disseminagéo de mato, como ocorrem nos canais.

Usar-se-a para a irrigacao propriamente dita, barras irrigadoras, que sao pivds de deslocamento lateral, pois
proporciona menores variacées nas doses aplicadas, o que é fundamental quando se trata de fertirrigacao.

— Fertirrigagcéo por adutora

Estd em andamento um projeto para a futura instalacdo de uma adutora para a condug¢ado da vinhaga aos
pontos de aplicagao. Sua instalagao esta prevista para a safra de 2009/2010. Conforme projeto executivo, este
sistema tera a capacidade de atender até 5.163,89 ha. Esta dimensionada para uma vazao total de 600 m?%h,
visando novas demandas pela expansao futura da Destilaria Paranapanema II.

Sera construida em material Policloreto de Vinila - PVC revestido de Plastico Reforgado por Fibra de Vidro -
PRFV. No seu unico ponto de travessia previsto, sobre um corpo d’agua, existirdA um encamisamento,
aumentando a protecdo e controle do sistema quanto a vazamentos e conseqlentes impactos sobre a
qualidade da agua.

Para reforcar este controle, a adutora tera valvulas detectoras de rupturas e ventosas, sistema de contencao
em areas ambientalmente mais sensiveis, de forma a garantir a preservagao do ambiente ao longo do seu
tracado.

Este projeto ja integra a possibilidade de uma ramificagao futura que podera abranger uma area estimada em
2.529 ha adicionais, totalizando uma area de 7.693 ha.

— Fertirrigacédo por caminhdes

O transporte e aplicagdo por caminhdes serao realizados pela Destilaria ocasionalmente por apresentar custo
muito elevado, justificando-se apenas quando nao houver outra possibilidade.

A frota de transporte é constituida por caminhdes que operam com composicoes “Romeu e Julieta”, possuindo
tanques de fibra. A irrigacao ocorre como nas demais alternativas, ou seja, é feita por aspersao por meio de
conjuntos de carretéis. Numa cota inferior proxima, existem valas de contengao, caso ocorra algum transbordo
durante abastecimento do efluente.

Tabela 5.2-7 Dimensionamento da frota de caminhées para distribuicao da vinhaga e aguas residuarias.

Safra 200912010 Safra 20101201

Vinhaga Total (m3) 2.278.400 3.704.368

Distancia média 8,83 10,5

Dias de safra 244 244

Distribuicao de vinhaga por dia (m3) 9.337 15.181
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Safra 2009/2010 safra 201012011

Velocidade Vazio (km/h) 30 30
Velocidade Carregado (km/h) 26 26
Tempo Carregamento (minutos) 20 20
Tempo Descarregamento (minutos) 20 20
Carga Média (m®) 60 60
Horas Trabalhadas/dia 21 21
N¢ Viagens/veiculo 9,99 9,99
Capacidade por veiculo/dia (m3) 599,27 599,27
Necessidade de Veiculos 18 30
Manutencgao (%) 1,15 1,15
Necessidade Total Veiculo 20 32

Fonte: Destilaria Paranapanema S.A — Unidade II, 2009.

Tabela 5.2-8: Dimensionamento de conjuntos moto-bomba e rol6es para a distribuicao da vinhaca e
aguas residuarias.

Vinhaga Total (m%dia) 9.337 15.181
Horas Efetiva / dia 18 18
Capacidade / Bomba (m?3/h) 250 250
Capacidade bomba/dia (m?) 4.500 4.500
Quantidade de moto-bombas (unid.) 3 4
Quantidade carretéis enroladores (unid.) 6 8

Fonte: Destilaria Paranapanema S.A — Unidade I, 2009.

Foto 5.2-1: Irrigacao por adutoras maveis e pivds  Foto 5.2-2: Conjunto Hidro-Holl
de deslocamento lateral.
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Como medidas mitigadoras da aplicacao de vinhaca, a empresa adotara os seguintes procedimentos que ja
sdo utilizadas pela Destilaria Paranapanema II:

Terracos — Construcdo de terragos nas areas de aplicacdo de vinhaca visando retencao de eventuais
escorrimentos da vinhaca, isto para protegao dos recursos d’agua.

Norma — Adocgéao integral da Norma Técnica CETESB P4.231 — Vinhaga — Critérios e Procedimentos para
Aplicacao no Solo Agricola. De acordo com esta norma a area a seu utilizada para a aplicacao de vinhaga no
solo deve atender as seguintes condigoes:

Nao estar em APP ou de reserva legal, estando ainda afastada 50 metros das mesmas e contar com a
protecao através de terracos de seguranca.

Nao estar contida no dominio de area de protecéo de pocos.
Estar afastada no minimo 15 (quinze) metros da area de dominio das ferrovias e rodovias federais e estaduais.
Estar afastada, no minimo, 1.000 (um mil) metros dos nucleos populacionais.

Impermeabilizagao — O tanque de armazenamento de vinhaga e 0s canais mestres ou primarios serdo
impermeabilizados com geomembrana impermeabilizante incluindo, no caso dos tanques de armazenamento,
a instalacao de drenos testemunhas.

Plano de Aplica¢ao da Vinhagca — Sera apresentado anualmente o PAV a CETESB, devidamente assinado
por engenheiro habilitado junto ao CREA, prevendo-se a dosagem de vinhaca a ser utilizada conforme as
diretrizes da Norma P-4231.

Monitoramento do solo em areas de aplicacao de vinhaca — O monitoramento sera realizado com
freqUéncia anual para possibilitar controle de dosagem de vinhaca.

Aplicacao imediata — A aplicagdo sera feita com a vinhaga fresca, de maneira a evitar permanéncia deste
residuo no tanque por periodo que venha a acarretar geracdo de odores.

No caderno de mapas é apresentado o tragado do sistema de fertirrigacdo, as areas contempladas pela
fertirrigacdo de acordo com a taxa de aplicacdo trabalhada e respectivas caixas intermediarias de vinhaca,
que, como mencionado anteriormente, sdo impermeabilizadas com manta de Polietileno de Alta Densidade —
PEAD e dotadas de dreno testemunho.

5.2.2 Colheita

A colheita da Destilaria Paranapanema Il serd mecanizada, sendo que a manual sera executada apenas nas
areas de dominio de rodovias e ferrovias federais e estaduais, além das regiées onde a declividade limita a
acao das colhedeiras, atingindo assim cerca de 95% do total da area a ser colhida. Apds o corte manual a
cana é acondicionada temporariamente em montes para o posterior carregamento, via auxilio mecéanico de
carregadoras de cana, em caminhdes especificos para esta funcao, orientando assim a industria.

Ressalta-se que para as areas colhidas manualmente, que correspondem a 5% do total da area plantada, nao
havera a queima de cana de agucar.

A colheita mecanica é realizada por maquinas conjugadas (colhedoras de cana picada), efetuando o corte da
cana na base e na ponteira da cana, limpeza por ventilagao, além de pica-la para seu adequado carregamento
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em veiculos de transbordo, responsaveis pela transferéncia desta cana aos caminhdes. Ressalta-se que cada
colhedora tem a capacidade de cortar estimadas 500 t de cana por dia.

A colheita mecanizada e formada por modulos de 2.400 t no qual cada médulo é composto de quatro
colhedoras de cana picada, oito tratores de transbordo de 180 cv tracionando cada um dois conjuntos de
transbordo de 10,5 t, um caminhao oficina, um caminhdo comboio, e um caminhao bombeiro.

O transporte utilizado sera o Rodotrem, conjuntos de semi reboque e reboque tracionados por caminhoes
cavalos mecénicos de 480 cv de poténcia, transportando uma carga média liquida de 55 t Para cada caminhao
foi dimensionado dois conjuntos e meio de semi reboque e reboque, com o objetivo de otimizar o transporte e
garantir estoque de cana na industria sob rodas, em fungéo de nao se trabalhar com barracdo de cana.

A Destilaria Paranapanema |l assumiu expressamente respeitar todas as diretrizes técnicas do Protocolo de
Cooperacao Agro-Ambiental do Setor Sucroalcooleiro, firmado entre as Secretarias Estaduais do Meio
Ambiente, da Agricultura e Abastecimento e a Unido da Agroindistria Canavieira de Sao Paulo — UNICA,
adotando praticas e agbes destinadas a consolidar o desenvolvimento sustentavel da industria da cana-de-
acucar no Estado de Sao Paulo (Anexo 5.2-2)

Assim sendo, o planejamento de evolugao da colheita mecanizada na Usina é apresentado na tabela a seguir.

Tabela 5.2-9— Previsao de evolucao da colheita mecanizada.

“ Safra 2009/10 safra 2010/11

Moagem Total 1.600.000 2.600.000
Dias de .
moagem dias 244 244
Moagem diaria t/d 10.800 13.320

95 5 95 5
Moagem diaria t/dia 10.260 540 12.654 666

Fonte: Destilaria Paranapanema S.A — Unidade II, 2009.

Equipamentos e Maquinas Agricolas

Considerando o planejamento da Usina para a colheita mecanizada, na tabela a seguir sdo apresentados as
maquinas e equipamentos agricolas utilizados na colheita da cana, incluindo a situacdo atual e o
dimensionamento para a situagao futura, considerando a safra de 2010/2011.

Tabela 5.2-10 - Relacao atual e previsao de maquinas e equipamentos utilizados na colheita da cana.

Identificacdo da Maquina/Equipamento

Colhedoras 20
Tratores Transbordos 40
Transbordos 80

Tratores Apoio de Patio

Caminhao Bombeiro
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Identificacdo da Maquina/Equipamento

Caminhao Oficina 5
Caminhao Borracheiro 4
Caminhao Comboio )
Caminhao Semi-Reboque Prancha 4
Conjunto Semi-Reboque 60
Dolly 8
Onibus Transporte 16
Ambuléncia 2
Caminhoes Transporte de Cana 24
Veiculos Leves 6
Aceirador 1

Motoniveladora 2

Fonte: Destilaria Paranapanema S/A - Unidade I, 2009.

Os equipamentos de apoio utilizados na atividade agricola sdo: caminhdo comboio, caminhdo oficina,
caminhdo munck e caminhao prancha. Caminhdao comboio é utilizado para abastecimento, lubrificacdes e
troca de 6leo dos equipamentos na lavoura. Caminhdo oficina tem a fungdo de executar reparos dos
equipamentos das lavouras. Caminhdo munck € utilizado no transporte e abastecimento de insumos
(fertilizantes) na lavoura, e eventualmente pode transportar algum equipamento de menor porte. Caminhao
prancha tem a fungcao de realizar o transporte de equipamentos para a lavoura. Cada frente de colheita é
acompanhada por um caminhao bombeiro.

A seguir algumas fotos apresentando as principais maquinas/equipamentos utilizadas pela Destilaria
Paranapanema Il.

Foto 5.2-3 — Maquinas utilizadas para o corte Foto 5.2-4 — Caminhao de transbordo.
mecanizado da cana-de-acucar.
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Foto 5.2-5 — Maquinas utilizadas no transbordo. Foto 5.2-6 - Transbordo.

5.2.3 Transporte

A cana-de-agucar € uma cultura altamente produtiva em termos de biomassa, chegando a média estimada de
92 t/ha no caso da Destilaria Paranapanema Il. Toda a cana colhida sera transportada para a usina
processadora, utilizando-se primordialmente carreadores internos, e quando necessario, as estradas vicinais
pavimentadas ou ndo que atravessam os municipios onde se localizam as areas de cultivo.

A demanda mais significativa encontra-se na estrada Municipal SD — 030, pois interliga 0 municipio de
Sandovalina a empresa e a empresa a Rodovia SP 425, que permite acesso a Estrela do Norte, Itoror6 e
Pirapozinho.

Tabela 5.2-11 - Principais trechos usados para o transporte de cana da lavoura a industria

Ponto Referéncia
rodovia | origem |  Destino

Estrada Municipal 030 Sandovalina Estrela do Norte
SP 563 015 060 Mirante do Marabé Paulista
Paranapanema
SP 272 007 054 Pirapozinho Mirante do
Paranapanema
SP 425 481 501 Pirapozinho Estrela do Norte

Fonte: Destilaria Paranapanema I, 2009.

Os principais acessos utilizados pela Destilaria Paranapanema |l sdo apresentados no caderno de mapas.

Serédo transportados, também, os produtos e subprodutos do processo industrial. Nesse sentido, devem ser
escoados, considerando-se a producdo final apés a ampliagdo da usina, 231.523 m® &lcool além dos
subprodutos: torta de filtro e cinzas, que totalizam 107.000 t/safra. Atualmente o sistema viario da AID esta, no
geral, em boas condicbes de conservacao e de trafego.

Considerando-se a producao apds a ampliagao prevista, tem-se na Tabela a seguir a estimativa da demanda
diaria de transporte.
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Tabela 5.2-12 - Estimativa da demanda diaria de transporte apds a ampliacao da operacao.

Produto Producao ':rearr';c:;z r‘:g ca\'?;iﬁzd:edo 3?;21“3:
transporte veiculos
Alcool 231.523 m3 constante média de 30m3 35
Torta de filtro 85.000t safra média de 20 m3 17
Cinzas e terra de lavagem 22.000t safra média de 20 m3 05

* considerando-se 22 dias uteis/més.
Fonte: Destilaria Paranapanema S/A - Unidade I, 2009.

O transporte dos trabalhadores rurais é feito por 6nibus terceirizados, devidamente vistoriados pelo técnico de
seguranga do trabalho da usina, atendendo as exigéncias da NR-31. Sao utilizados veiculos leves de apoio e
Onibus de transporte, estes totalizando 13 énibus que fazem 2 viagens por dia. Sao 4 6nibus para Narandiba, 3
Onibus para Sandovalina, 1 6nibus para Tarabai/Pirapozinho, 3 para Estrela do Norte, 1 para a Fazenda
Laranjeira, 1 van para Pirapozinho/Tarabai/Narandiba (pessoal administrativo), 4 micro-6nibus para a lavoura
(plantio), 4 vans para a lavoura (pessoal topografia, controle de qualidade, andlise), e 2 énibus para lavoura.

As principais vias percorridas sdo: estrada Municipal SD — 030 e a Rodovia SP 425, para todos os turnos de
trabalho.

Os trechos utilizados na operacao da Usina sdo apresentados no caderno de mapas.

5.2.4 Armazenamento de Produtos Quimicos

O armazenamento dos agroquimicos é realizado segundo as normas ABNT NBR 9.843/97 e procedimentos
citados pela ANDEF no Manual de Armazenamento de Produtos Fitossanitarios.

Os defensivos agricolas bem como os fertilizantes utilizados no processo de produgdo de cana sao
depositados em locais especificos, devidamente identificados e dotados de técnicas de contencdo e
prevencdo de vazamentos e outras contaminacdes previstas pela legislagao vigente. Os funcionarios que
manuseiam este material sdo também treinados e orientados quanto aos riscos a saude e ao ambiente.

O uso de Equipamentos de Protecao Individual - EPI é obrigatério e ha controle de distribuicao e uso, havendo
adverténcias caso 0s equipamentos nao estiverem sendo usados de acordo com as boas praticas de
seguranga.

A seguir imagens das condi¢cdes de armazenamento dos fertilizantes e defensivos agricolas utilizados pela
Destilaria Paranapanema Il. Todo armazenamento desses produtos é feito em galpao adequado as normas na
Unidade I, que dista 30 km da Unidade II.

Devolucéao de Embalagens

As embalagens sao armazenadas somente apds a utilizacao de todo o seu conteldo, atendendo aos critérios
legais. Todas as embalagens sdo destinadas para uma Unidade Central de Recebimento localizada no
municipio de Paraguagu Paulista/SP, licenciada ambientalmente e estruturada de acordo com a Resolugédo
CONAMA 334/03.

A devolugao é realizada apdés a embalagem passar por um processo de triplice lavagem, minimizando o
potencial de contaminagao no descarte desta. A calda da triplice lavagem é aproveitada na aplicacao.
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5.2.5 Recursos Humanos da Area Agricola

A equipe agricola da Destilaria Paranapanema |l serd composta por agrénomos, técnicos, motoristas de
veiculos pesados, operadores de maquinas e os chamados “agricolas diretos” que executam as tarefas de
plantio, colheita e fertirrigacao.

A Destilaria buscara equilibrar a demanda de trabalhadores entre a safra e entressafra com agbes de
dimensionamento de pessoal ao longo do ano. O equacionamento dessa demanda, apos a finalizagao das
ampliagbes dos plantios, sera realizado por meio da utilizagéo de colheita mecanizada e do remanejamento de
funcionarios para outras atividades durante a entressafra.

Dessa forma, a inerente maior demanda de trabalhadores na safra sera diminuida pelo aumento da area
colhida mecanicamente, e equacionada por meio do remanejamento de funcionarios para atividades como a
recuperacao de APPs e culturas de rotacdo com a cana-de-aglcar na entressafra. Uma vez equiparadas as
demandas, ndo havera a necessidade de dispensas de trabalhadores entre os periodos, sendo entao, todos
os funcionarios contratados segundo as normas CLT.

Tabela 5.2-13- Necessidade de Mao de Obra Operacional para Safra e Entressafra — 2009 a 2011

Situacao 12 fase (safra 2009/2010) 1.600.000 t/safra

Descricao Tumos BT e

Agrébnomos

Técnicos Agricolas 1 1 1
Op(,eradores de maquina 3 3 Plantio 3
agricolas

Motoristas de veiculos 3 3 ’
pesados

Fertirrigacao 3 3 1
Plantio/colheita 3 3 3
Total 1.266

Situacao futura (safra 2010/2011) 2.600.000 t.safra
Cmmes 1w e | Sme

Agrénomos
Técnicos Agricolas 1 1 1
Op(,eradores de maquina 3 3 Plantio 3
agricolas
Motoristas de veiculos

3 3 1
pesados
Fertirrigag&o 3 e !
Plantio/colheita 3 3 3
Total 1.374
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5.3 Processo Industrial

O processo industrial da Destilaria Paranapanema S/A - Unidade Il é descrito nesse item. O processamento da
matéria-prima é realizado por diversas maquinas e equipamentos, configurados conforme o /lay out industrial
apresentado no caderno de mapas, com respectivo quadro de areas construidas e de atividades ao ar livre.

A Destilaria Paranapanema Il € uma unidade industrial destinada a producao de alcool e energia elétrica, com
atual capacidade de moagem de 1,6 milhdes de toneladas de cana-de-aclcar por safra, e que pretende
ampliar a sua capacidade de moagem para 2,6 milhdes de t/safra até 2011.

O processo produtivo geral do empreendimento é representado no fluxograma a seguir:

Fluxograma 5.3-1 - Processo Produtivo

Torta de Filtro

Agriccla Industria Administrative

Fonte: Elaborado por ARCADIS Tetraplan, 2009.

5.3.1 Processo de Producéo de Alcool

O processamento industrial da cana para a obtencéo do alcool € descrito de forma quali/quantitativa, sendo
apontadas as alteragcbées do processo futuro em relagdo ao atual, com inicio na recepgcao e pesagem da
matéria-prima, até a sua estocagem como produto acabado.

Laboratério de Pagamento de Cana pelo Teor de Sacarose.

Ao chegar a usina, o caminhdo carregado de cana passara por uma balanga rodoviaria onde sera pesado e
encaminhado a Laboratério de Pagamento de Cana pelo Teor de Sacarose — PCTS. Ainda no caminhao é
retirada uma amostra da cana-de-aglcar através de sonda amostradora obliqua com a finalidade de se
analisar a cana recebida quanto ao teor de sacarose, teor de fibra, impurezas minerais, impurezas vegetais, e
outros.
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Recepcao da cana-de-acucar

Saindo do Laboratério de Pagamento de Cana pelo Teor de Sacarose - PCTS o caminhao carregado de cana-
de-acucar ja amostrada segue para a mesa alimentadora tipo 45° onde é feito o descarregamento da cana-de-
acucar com a utilizacdo do Guincho Hillo de capacidade de 40 toneladas. Uma parcela da cana que sai do
laboratério de sacarose é descarregada no patio de cana, que tem com fungcdo manter estoques para absorver
as variagdes do processo e transporte da cana, do qual segue para processamento por meio de ponte rolante
acoplada a garra hidraulica. Da mesa alimentadora, a cana € destinada a uma esteira metalica onde sera
preparada para a moagem.

O sistema de recepcao da cana esta devidamente dimensionado para atender o aumento de moagem
previsto.

Preparo de Cana

No preparo da cana para a moagem esta € picada e desfibrada com a finalidade de romper as fibras,
facilitando o processo extracdo do caldo. Portanto, essa etapa é composta por picadores, desfibradores,
espalhadores de cana além de esteira metdlica, transportadores de correia e separador magnético, que tem
com finalidade retirar materiais metalicos provenientes de quebra de equipamentos protegendo, assim, as
moendas de cana.

Extracao de Caldo da Cana

Apds a preparacdo, a cana é conduzida as moendas, onde se da a extragdo do caldo pelo processo de
moagem. Na moagem ha o esmagamento das fibras por rolos sob pressées de aproximadamente 250kg/cmz2.
Este processo € repetido por seis vezes continuamente. Mesmo empregando sucessivos estagios de
esmagamento a extracao é muito baixa, recorrendo-se, entdo, ao processo de embebicao, ou seja, a adicao
de dgua numa proporg¢ao de 30%, visando diluir o agucar contido no interior das células e com isso aumentar a
eficiéncia da extracao, que chega a 96,5% do acucar contido na cana.

A moenda é constituida de ternos, no caso da na Destilaria Paranapanema |l serdo 4 ternos, e ndo havera a
necessidade de se instalar novos ternos para atender o aumento da capacidade produtiva previsto no projeto
de expansao. Terno é o conjunto de 4 rolos de moenda dispostos de maneira a formar aberturas entre si,
sendo 3 rolos girando no sentido horario e 1 no sentido anti-horario. Sua funcéo é forgar a cana a passar por
essas aberturas de maneira separar o caldo contido no bagaco. Entre os rolos inferiores, existe a bagaceira
com a fungao de conduzir o bagago do rolo de entrada para o rolo de saida.

O caldo extraido da cana de agucar nas moendas arrasta consigo parcela de fibra denominada bagacilho.
Esse caldo é entdo encaminhado para uma peneira rotativa construida em tela de aco inoxidavel com malha
de abertura de 0,5mm, onde é separado o caldo do bagacilho. O caldo é encaminhado para o tanque de caldo
primario e o bagacilho retorna para moenda sendo adicionado ao 1° Terno.

Obtencio de Alcool

O caldo passa por um tratamento que consiste no seu aquecimento a 105°C sem adicdo de produtos
quimicos, seguido de decantacdo. Apds a decantacao, o caldo clarificado segue para a pré-evaporacao € o
lodo para novo tratamento.

Estudo de Impacto Ambiental — Destilaria Paranapanema S/A — Unidade Il 47
VOLUME |



umaoe| D joene rg u 3 ARCADIS tetrarian £2

O lodo sedimentado no decantador contém de 5 a 10% de sélidos insolUveis e é enviado para o filtro rotativo a
vacuo para a remogao da maior parte do material insolUvel e para lavar o caldo contido nele. Este caldo,
juntamente com as aguas das lavagens, retorna ao caldo misto na saida da extracao do caldo.

O filtro rotativo € um tambor rotativo, onde a parte inferior esta imersa no cocho do lodo. O tambor é feito com
seclOes de filiragens independentes, cobertas por tela perfurada, usualmente de ago inox, com furos de a 0,6
mm. As se¢des do filtro estdo conectadas por encanamentos a um cabecgote na extremidade do tambor. O
cabecote abre para uma valvula de espelhos que controla a conexao com o sistema de vacuo.

As segdes do filtro imersas no cocho contendo o lodo do decantador misturado com bagacilho conectam-se a
um compartimento de baixo vacuo com aproximadamente 18 cm de coluna de mercurio, o chamado
compartimento de pega. Nesta posicao, o liquido flui através da tela perfurada e a torta se forma na tela.

Apos a formacao da torta, as fibras do bagacilho comegam a reter as particulas insolUveis e o liquido que
passa através da tela torna-se relativamente claro, diferente do primeiro fluxo que nao é filtrado. A medida que
o tambor gira dentro do cocho de lodo, a torta torna-se mais espessa e afinal emerge do cocho de lodo. Neste
ponto, a secao do cabecote faz conectar para um compartimento de alto vacuo com cerca de 50 cm de coluna
de mercurio.

A velocidade padrao para um filiro rotativo € de 10 rotagcées por hora - rph, podendo ser aumentada em
determinadas condigdes e, em particular, quando ha uma elevacao da quantidade de terra na cana.

A agua de lavagem da torta é aplicada na sua superficie por aspersao, passando através da torta, retirando o
caldo. No topo do tambor, agua ¢ adicionada por meio de gotejamento que mantém a torta Umida, fazendo um
selo ao vacuo, até o ponto em que 0 vacuo se quebra e a torta é descarregada do tambor.

O caldo sujo e o limpo constituem o que chamamos de caldo filtrado, que é bombeado para o caldo misto e a
torta é enviada para a lavoura, onde é utilizada como adubo. As quantidades de lodo, caldo filtrado e de torta
normalmente produzidas sao:

— Lodo: em torno de 15% da cana moida.
— Caldo Filtrado: entre 15 e 20% da cana moida.

— Torta de filtro: entre 30 e 35 kg por tonelada de cana moida. Este indice depende muito da quantidade
de caldo enviado para a fabricacdo de acucar. Quanto maior este volume, maior a quantidade de torta
produzida, pois mais impurezas sao retiradas deste caldo em comparagdo com a decantacéo do caldo
para fabricacao de alcool.

E realizada a adicdo de leite de cal ao lodo antes da filtragdo. Isto se justifica, pois a cal melhora as
caracteristicas fisicas do lodo, tornando os flocos mais densos por aglomeracéo. Procura-se trabalhar com pH
entre 6,0 a 8,0. Ha a adicao, ainda, de floculantes para melhorar a aglomeracao do lodo, numa dosagem de
aproximadamente 10 gramas/tonelada de lodo. O caldo apds tratamento € denominado caldo clarificado, e é
encaminhado para o processo de evaporacgao.
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— Pré-evaporacao

Na pré-evaporagao o caldo é aquecido a 115 °C, tendo-se assim evaporacao de agua e concentracao do caldo
até 20 °Brix. Este aquecimento favorece a fermentacao por “esterilizar” as bactérias e leveduras selvagens que
concorreriam com a levedura do processo de fermentagéo.

— Preparo do mosto

O mosto na Destilaria Paranapanema Il € composto de caldo clarificado e agua, e é inoculado com leite de
leveduras que realizam o desdobramento dos aglcares duplos em simples, para posteriormente serem
transformados em alcool e gas carbbnico. O caldo quente que vem do pré-evaporador € resfriado a 30°C em
trocadores de calor tipo placas, e enviado as dornas de fermentacdo. No preparo do mosto definem-se as
condigdes gerais de trabalho para a conducao da fermentagdao como, regulagem da vazao, teor de agucares e
temperatura. Densimetros, medidores de vazao e controlador de Brix automatico monitoram este processo.

— Fermentagéo

A Fermentacdo acontece através de um microrganismo vivo conhecido como Levedura (fermento), que
metaboliza o agucar contido no mosto e o transforma, isto &, libera Gas Carbénico e Energia Térmica e Alcool,
em equipamentos denominados de Dornas.

E na fermentacéo que ocorre a transformagéo dos aclcares em etanol, ou seja, do acticar em alcool. Utiliza-se
uma levedura especial para fermentagao alcodlica, a Saccharomyces uvarum. No processo de transformacao
dos acgucares em etanol ha desprendimento de gas carbdnico e calor, portanto, é necesséario que as dornas
sejam fechadas para recuperar o alcool arrastado pelo gas carbénico e o uso de trocadores de calor para
manter a temperatura nas condi¢des ideais para as leveduras. A fermentacao é regulada para 32°C. O mosto
fermentado é chamado de vinho. Esse vinho contém cerca de 7 a 9% de élcool etilico. O tempo de
fermentacao é de 6 a 8 horas.

— Centrifugagao do vinho

A centrifugacao é um processo de separacao da levedura do vinho. A levedura ap6s passar pelo processo de
fermentacao se "desgasta", por ficar exposta a teores alcodlicos elevados. Apds a separacao do fermento do
vinho, o fermento a 60% ¢é diluido a 25% com adicdao de agua. Regula-se o pH em torno de 2,8 a 3,0
adicionando-se acido sulfurico que também tem efeito desfloculante e bacteriostatico. O tratamento € continuo
e tem um tempo de retencdo de aproximadamente uma hora. O fermento tratado volta ao primeiro estagio
para comecgar um novo ciclo fermentativo; eventualmente é usado bactericida para controle da populagao
contaminante.

— Destilagéao

A Destilacao € o processo de separagao da mistura liquido-liquido homogénea, e utiliza a diferenca do ponto
de ebulicdo dos elementos para promover a separacao. O alcool tem o ponto de ebulicao inferior ao da
mistura, evaporando com maior facilidade, sendo posteriormente condensado e transformado em &lcool
liquido, denominado de alcool hidratado.

Para a extragao do alcool anidro, utiliza-se do processo de Desidratagdao que consiste em colocar o alcool
hidratado em contato com um elemento higroscépico, denominado Ciclohexano, que tem a capacidade de
absorver a agua presente na mistura.
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— Qualidade

Todas as etapas do processo sdo monitoradas por meio de andlises laboratoriais de modo a assegurar a
qualidade final dos produtos. As pessoas envolvidas passam por treinamentos especificos, capacitando-as a
conduzir o processo de forma segura e responsavel, garantindo a qualidade final de cada etapa que envolve a
fabricacao do alcool.

5.3.2 Fluxograma de Produtos
Seguem os fluxogramas de Produtos.

Fluxograma 5.3-2 - Balanco de Produtos Atual.

Tratamento
do Evaporagao
Caldo

MOAGEM

(tx1000)
1600

Destilacao |gpmd

Tratamento Ratarstdn
do Evaporacao I\'ﬂ) Centrifugagéo
Caldo s

; Energia
Q::;g]eairge Gerador Elétrica
80 MW

Fonte: Destilaria Paranapanema S.A — Unidade I, 2009.

Fluxograma 5.3-3 - Balan¢o de Produtos futuro

Tratamento
do Evaporacao ———-> Centrifugacao
Caldo

MOAGEM
(tx1000)
2.600

Tratamento A
do Evaporagao Centrifugagéo Destilacdo gume zg:csg;)nlflg
Caldo .

Energia
Gerador Elétrica
95 MW

Fonte: Destilaria Paranapanema S.A — Unidade I, 2009.

Queima de

caldeira
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5.3.3 Maquinas e Equipamentos
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Os equipamentos instalados considerando-se moagem de 2,6 mil toneladas e estao relacionados no quadro a
seguir. Estes equipamentos foram contemplados pela LP n?1285.

Quadro 5.3-1 — Maquinas e Equipamentos safra 2009/2010 e 2010/2011.
Maquinas e Equipamentos safra 2009/2010 e 2010/2011

Peneira rotativa

Betoneira

Ponte rolante

Ponte rolante

Balanca

Tanque

Prensa hidraulica phs 250

Descarregador hilo fixo

Mesa alimentadora

Esteira metélica

Picador horizontal

Tomador de amostras obliquo

Desintegrador de cana

Espalhador de cana

Desfibrador de cana horizontal

Esteira de cana desfibrada

Eletroima

Ternos de moenda 1000x1700mm

Ternos de moenda 1075x2000mm

Esteiras de arraste

Esteiras de arraste

Estrutura metarica para sustentagao da peneira rotativa
Estrutura metarica para sustentagao da peneira rotativa
Rosca para peneira rotativa

Rosca para peneira rotativa

Sistema de embebicdo completo

Tanque de caldo misto

Tanque de agua para embibicao na moenda
Tanque para dosagem e pulmao alcool
Aquecedor tubular vertical

Decantador com baldo de flash alcool
Peneira de caldo clarificado - com estrutura
Filtro prensa para lodo

Tanque de caldo clarificado - alcool

Tanque de agua para embibicao - filtro prensa
Tanque de condensado vv1 dos aquecedores
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15 cv

15 cv

60 cv
15 cv

40 cv
40 cv

40 m?

32t
80t
120 t
20 m®

35t
700 t
78 in
78in

78in
78in
78in
84 in

66 in
78 in
24.000 kg
100 t
0,42 m/s
85
400
150 m®
40 m®
75 m®
300 m®
500 m®
420 m®
7.000 un/d
100 m®
30m®
15m?

51



umoe|bioenergu. ARCADIS rernaptan 2

Maquinas e Equipamentos safra 2009/2010 e 2010/2011

Tanque pulmao de leite de cal 1 30m®
Tanque de condensado para processo 1 150 m®
Talha elétrica para silo de cal 1 2.000 kg
Transportador de borracha 5 54 in
Transportador metalico 1 54 in
Moega fixa para retorno de bagaco 1 120 un/h
Dornas de fermentagao 6 1.500 m®
Dorna volante 1 1.500 m®
Dorna pulmao 1 500 m®
Cubas com estrutura de sustentacao 1 500 m®
Colunas de recuperacao de alcoool 1 1.000 m®
Tanque de &cido sulfdrico 1 20 m?
Centrifugas de vinho 8 95 m*h
Tanque de antiespumante 1 20 m®
Tanque de dispersante 1 5m?
Tanque de hidréxido de sédio 1 20 m®
Talha elétrica para centrifugas de vinho 1 500 kg
Filtro de vinho 1 600 m%h
Aparelho para alcool hidratado completo 1 850 m*/d
Aquecedor indireto 1 4 cv
Tanque medidor de alcool 2 60 m*
Tanque de condensado ve da destilaria 1 15 m®
Tanque de vinhaga 1 15 m®
Sistema adiabatico da casa de forca 1 7,5 cv

Gerador diesel 1 500 kW

Tanque de agua condensada 1 300 m®
Estacao de tratamento de agua aberta 1 200 m*h
Sistema de polimento de condensados 1 250 m*h
Sistema de descoloragao e desmineralizacao de agua 1 80 m*h
Tanque de &gua desmi 1 1.500 m®
Tanque de &gua bruta 1 1.500 m®
Tanques e sistemas gerais e adicionais 1 1.500 m®
Tanque de agua tratada 1 1.500 m®
Torres de resfriamento de agua para destilaria 5 1.500 m®
Torres de resfriamento de agua para mancais de moenda 1 200 m®
Torres de resfriamento de agua para turbo gerador 1 200 m®
Torres de resfriamento de vinhaca 1 225 m®
Tanque elevado de vinhaga 1 225 m®
Tanque elevado de aguas residuarias 1 60 m*
Tanque de &lcool 2 20.000 m®
Estacao de tratamento de efluentes 1 50 m*h
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Maquinas e Equipamentos safra 2009/2010 e 2010/2011

Ponte rolante para oficina mecanica

1
Tanque pulmao de espuma 1 20 m®
Caldeira 1 67 kgf/cm2 200 t/h
Caldeira 1 67 kgf/cm2 250t/h
Turbo gerador 1 15 MW

Turbo gerador 1 30 MW

Turbo gerador 1 50 MW

Tombador tipo Hillo 1 45 ton
Mesa alimentadora - ampliagao 1 550tch
Picador e Desfibrador 1 550tch
Terno de moenda 1 550tch
Peneira rotativa p/ caldo misto - ampliacao 1 650 m3/h
Aquecedores de caldo 2 300 m2
Decantador 1 500 m3
Peneira rotativa p/ caldo clarificado 1 500 m2
Aquecedores de caldo clarificado 1 350 m2
Pré-evaporadores 1 4500 m2
Torres de resfriamento de agua 6 1500m3/h
Sistema adiabatico para a casa de forca - Ampliagao 1 ggglggnag :
Dorna de fermentacao 1 1500 m3
Centrifuga separadora de fermento 2 95 m3/h
Aparelho de destilagao AEHC 1 850 m3/dia
Torres de resfriamento de agua 4 1500 m3/h
Tanques de armazenagem de alcool 4 20.000 m3

Fonte: Destilaria Paranapanema S.A — Unidade I, 2009.

As diversas maquinas e equipamentos da industria estardo configurados conforme o /lay out industrial
apresentado no caderno de mapas.
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5.3.4 Matéria—prima e Produtos Auxiliares

A tabela a seguir relaciona os produtos auxiliares a serem utilizados no processamento industrial da cana-de-
acucar na Destilaria Paranapanema Il para a moagem de 1,6 milhdes e 2,6 milhdes de toneladas por safra.

Tabela 5.3-1 - Produtos auxiliares ao processamento da cana-de-agucar.

Produto

Safra 2009/2010 | Safra 2010/2011
(kg / safra) (kg / safra)

Oleo Sintético 1,67 g/tc 5.046 8.199,75
Lubrificantes 3,62 g/tc 10.938 17.774,25
Cal Virgem Calcitica 266 g/tc 802.014 1.303.272,75
Bactericida 1,46 g/tc 4.400 7.150
Cal Dolomitica 1025 g/tc 3.097.080 5.032.755
Enxofre 281 g/tc 848.400 1.378.650
Acido Fosférico 110 g/tc 360.086 585.139,75
Polimeros 4,21 g/tc 12.726 20.679,75
Soda 3,88 g/tc 11.722 19.048,25
Dispersolubilizante 2,43 g/tc 7.332 11.914,5
Amina Filmica 0,32 g/tc 970 1.576,25
Tratamento de Vapor 2,48 g/tc 7.486 12.164,75
Acido Sulfarico 16710 g/m3 1.103.778 1.793.639,25
Antiespumante 790 g/m® 52.124 84.701,5
Dispersante 79 g/m® 5.212 8.469,5
Ciclohexano 604 g/m® 22.628 36.770,5
Anti Incrustante 24 g/m® 1.550 25.18,75
Soda 142 g/m® 9.400 1.5275

Fonte: Destilaria Paranapanema S.A — Unidade II, 2009.

5.3.5 Produtos finais e subprodutos

Como resultado do processamento industrial tem-se como produtos alcool e energia elétrica, e também sao
gerados subprodutos, sendo os mais importantes do ponto de vista quantitativo e econémico, o bagaco, a torta
de filtro e a vinhaga, como se vé na tabela a seguir:

Tabela 5.3-2 — Produtos e Subprodutos por safra.

Produtos e Subprodutos Safra 2009/2010 Safra 2010/2011

Cana moida (t x 1.000) 1.600 2.600
Alcool (m®) 142.400 231.523
Energia Elétrica (MW) 80 95
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Produtos e Subprodutos Safra 2009/2010 Safra 2010/2011

Dias de safra 244 244
Bagaco de cana (t/safra) 483.333 796.787
Torta de filtro (t/safra) 52.000 85.000
Vinhaga (m%¥safra) 2.278.400 3.704.368

Fonte: Destilaria Paranapanema S.A — Unidade II, 2009.

Gerenciamento de Produtos

Para a demanda produtiva da safra 2010/2011, onde a moagem atingira 2,6 milhdes de toneladas de cana, o
parque de tancagem de alcool da Destilaria Paranapanema Il contard com 4 tanques de armazenamento de
etanol com capacidades individuais de 20.000m3, totalizando assim 80.000 m3.

Tais tanques foram contemplados no processo de licenciamento que resultou na LP n? 1188 e 1285. Todos
eles foram construidos de modo a respeitar as exigéncias técnicas previstas nas normas NBR 7.820/83 -
Seguranga nas instala¢des de produgdo, armazenamento, manuseio e transporte de etanol e a NBR 7.505/06
- Armazenagem de liquidos inflamaveis e combustiveis.

A area ocupada pelos tanques dispde de recursos de controle de vazamento de produto. Estes recursos
consistem na construcao de diques que formam uma bacia de contencédo ao redor dos tanques, conforme
previsto na NBR 7.505/06.

Os tanques sao construidos conforme o dimensionamento de costado, teto, fundo, fundacéo e outros, previsto
na norma NBR 7.820/83, de modo que, em caso de explosdo, o teto erga-se e o costado e o fundo
permanegam integros, evitando-se vazamentos. A constru¢do é feita de chapas de ago-carbono, montados
sobre bases de concreto.

5.3.6 Processo de Geragao de Energia

O projeto de aumento da cogeracao de energia apos a ampliacdo da moagem para 2,6 milhdes de toneladas
permitira um aumento na geracdo de energia em 15 MW, passando dos atuais 80 para 95 MW mediante
utilizacao das duas caldeiras que totalizam uma produgao de 450 t vapor/h.

Esta geracao supre a demanda de energia elétrica das instalagcdes da Destilaria e também possibilita a venda
de 69 MW energia elétrica para o sistema nacional, contribuindo positivamente para a matriz energética.

O projeto de ampliacao da capacidade de cogeracao de energia foi configurado para atender a demanda de
queima de bagaco maxima prevista, ou seja, quando a Industria estiver operando com a moagem de 2,6
milhdes de toneladas anuais em 2010/2011. Conforme dito anteriormente, ndo sera necessaria a instalagao de
novos equipamentos para esta atividade, pois os mesmo ja foram englobados nos processos de licenciamento
ambiental via 2 Relatérios Ambientais Preliminares — RAPs, aprovados pelo DAIA, que gerou as duas LPs n®
1188 e 1285.

Os equipamentos que se relacionam com a geragdao de energia sdo, em resumo, duas caldeiras de
capacidades diferenciadas, sendo uma de 200 e outra 250 t vapor/h, de funcionamento a 67 kgf/cm? /520 °C,
além de trés turbo geradores de 15, 30 e 50 MW.
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Importante destacar que o combustivel utilizado nas caldeiras (bagago e palha de cana-de-agucar) sera
proveniente da moagem da cana nas proprias instalacées da Destilaria Paranapanema |l e também bagaco
adquirido da Destilaria Paranapanema |, totalizando 886.787 t de bagaco por safra, sendo 796.787 t
provenientes do processo industrial da Paranapanema Il e 90.000 t da Paranapanema |.

Esse bagaco é transportado por caminhées com capacidade de 27 t cada, somando estimadas 14 viagens por
dia durante os 244 dias de safra. Nao sao utilizadas estradas municipais ou estaduais, sendo todo o transporte
realizado por vias internas de terra, que passam entre os canaviais, conforme apresentado no caderno de
mapas.

Chegando a Destilaria Paranapanema I, esse bagaco é descarregado por pa carregadeira diretamente no
patio de bagaco, para que este seja entdo encaminhado as caldeiras e sirva de combustivel para a geracao de
vapor de alta pressao que abastecera o processo de producao de alcool da usina.

O vapor de alta pressao gerado nas caldeiras é enviado as turbinas a vapor de contrapressdo e condensacao
para geracao de energia elétrica. Parte da energia gerada é utilizada para alimentar o processo de producao
da propria usina e o excedente é exportado para comercializacao.

Considerando o encaminhamento do excedente a ser comercializado, a tensao da energia devera ser elevada
através de transformadores de uma subestacdo a ser construida, para entdo ser conectada ao sistema
interligado de distribuigdo.

E necessaria assim uma transmissao até a subestagdo da Elektro, de acordo com a descricdo a seguir, onde
sdo apresentados os dados de caracterizacao da Linha de Transmisséao.

Ressaltamos que a Linha de Transmissdo — LT encontra-se com seu projeto executivo finalizado e sera
licenciado ambientalmente de modo diferenciado, nao fazendo parte do escopo deste estudo em questao.

5.3.7 Utilizacao de Recursos Hidricos

A agua de abastecimento da industria é obtida através de captacdo no ribeirdo Taquarugu, através de um
canal que leva a 4gua até uma casa de bombas instalada fora da APP, de onde é recalcada para a industria. A
captacao esta localizada na Fazenda Taquarussu.

A captacao de agua do ribeirao Taquarugu é outorgada para a demanda atual (450 m3/h). A demanda hidrica
para a etapa operacional da safra de 2010/2011 atingira 555 m3h, ocorrendo desta maneira um consumo
adicional de 105 m3h.

Para suprir esta necessidade de consumo d’agua, a Destilaria Paranapanema Il realizou um requerimento de
adequacido da vazdo captada perante o Departamento de Aguas e Energia Elétrica — DAEE (Anexo 5.3-1),
onde ndo havera a necessidade instalar novo ponto de captacéao.
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Tabela 5.3-3 — Captacao de agua - Destilaria Paranapanema II.

C°°rde'|‘(‘:‘1‘1"as UTM | safra 2009/2010 (m*h) | 20102011 (m¥h)

. Recurso
[RES d? Hidrico capta
Captacao captacao outorga cdo outorga

Captacao Ribeirao Protocolo
s 7.506.584 413.957 450,00 N2 1158 555 DAEE
Superficial Taquarussu 051/2009
Total Outorgado 450 555

Fonte: Destilaria Paranapanema S.A — Unidade II, 2009.

A aducao é realizada por recalque, por meio de uma adutora de 16” de didmetro e comprimento de 1.970m,
com desnivel geométrico de 60 m. Sao utilizadas 3 moto-bombas, sendo 2 utilizadas em paralelo e 1 de
reserva, conforme especificado na tabela a seguir:

Tabela 5.3-4- Caracteristicas das moto-bombas a serem utilizadas.

Moto- Vaz.a °| AItur,a . Marca Modelo/tipo Rotacao :otencla ARG
ST non;ma manometrica o T (rpm) o motor motor
(m“/h) (m.c.a) (cv) (rpm)
1

300,00 105 Imbil D] P 1780 200 1780
Centrifuga

2 300,00 105 Imbil D] P 1780 200 1780
Centrifuga

3 300,00 105 Imbil D] P 1780 200 1780
Centrifuga

Fonte: Destilaria Paranapanema S.A — Unidade II, 2009.

Os dados quantitativos sobre a captacao de dgua e sobre os usos consultivos desta agua relacionados com a
operacao na safra 2009/2010 do empreendimento, bem como para a situagdo 2010/2011 considerando-se a
ampliacdo pretendida, sao apresentados por meio dos balancos hidricos do processo atual e futuro a seguir.
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Fluxograma 5.3-4 - Balang¢o Hidrico Atual
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Fluxograma 5.3-5 - Balang¢o Hidrico Futuro
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5.3.8 Uso e Reuso das Aguas

Para a moagem atual de 1.600.000 toneladas de cana, a industria capta de agua 450 m?h do rio
Taquarussu € possui uma moagem de 450 TCH (Tonelada de Cana por Hora), portanto o indice é de
1 m¥TC. Com a ampliagdo, a Destilaria Paranapanema Il mantera o indice de 1 m3TC, pois a
captacao de agua sera de 555 m3h e a capacidade de moagem aumentara para 555 TCH.

Ressalta-se que os dias operacionais para as duas safras sdao de 244 dias, que interferem
diretamente no consumo de agua, mantendo assim idéntica referéncia.

Essa taxa é alcancada em funcao da adocao de circuitos fechados, nos quais a agua é tratada e
recirculada, implicando apenas na necessidade de agua para reposicao de perdas por evaporagéo e
arraste, e pelo aproveitamento maximo das aguas condensadas do processo.

Os usos e reusos de agua no processo industrial para as necessidades atuais e futuras sao
apresentados na tabela a seguir, incluindo a vazao necessaria para cada sistema e as respectivas
vazoes de reposicao.

Tabela 5.3-6 - Usos da Agua.

Safra ATUAL (2009/2010) Safra FUTURA (2010/2011)

Vazées (m*/h)

Extracao (moendas)

Refrigeragdo de mancal

. 400 400 0 525,95 525,95 16,01
e turbina
Agua limpeza moenda 6 0 6 2 0 2
Refng-eragao de mancal 0 0 0 0 0 0
e turbina
Embebicao da moenda 223 169 54 155,4 49,91 105,5
Mesa de lavagem de 2050 2950 0 0 0 0
cana
Pré fermentacao e Fermentacao
Resfriamento de Dorna 1540 1540 0 4383,6 4383,6 101,7
Preparo de fermento 55 0 55 61,07 0 61,07
Destilacao
Agua limpeza Destilaria 5 0 5 5 0 5
Resfriamento Mosto 1020 1020 0 730,6 730,6 17
Spray 0 0 0 0 0 0
Condensadores 1850 1850 0 4383,6 4383,6 0
Tratamento de Caldo

Pré aguecedor 7 7 0 0 0 0
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Safra ATUAL (2009/2010) Safra FUTURA (2010/2011)

Vazées (m*/h)

0 0

Aquecedor 44 44 0 0

Diluidor de caldo 10 10 0 0 0 0

Embebigao filtros 19 19 0 74,92 49,94 24,98

rotativos

Caixas de decantagao

lavagem de cana e 210 210 0 270 251,78 27

fuligem

Preparo de polimero 5 5 0 2,5 0,4 2,1

Tanque de condensado 2553 2553 0 120,45 120,45 0

Fabrica de agucar 0 0 0 0 0 0

Caixa Qe Agua 0 0 0 0 0 0

Industrial

Selos bombas do filtro 27 0 27 2,77 0 2,77

Spray de fabrica 3925 3890 35 0 0 0

CATIEED & 3988 3988 0 0 0 0

evanorador

Pré evaporador 180 180 0 5,6 0 5,6

Tanque de Condensado 68 68 0 0 0 0

VVI

\T/aE”q“e de Condensado 180 0 428 382,6 45,4

Tanqge de condensado 80 80 0 0 0 0

amoniacal

Turbinas de massa A 3 3 0 0 0 0

Turbinas de massa BC 5 5 0 0 0 0
Geracao de Vapor

Lavador de fuligem 210 210 0 270 256,5 13,5

Coluna de CO2 20 5 15 36,5 0 36,5

Caldeiras 260 260 0 450 450 0

Torre de Resfriamento 5360 5204 156 4840 4840 163,6
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Vazées (m*/h)

Gerador 482 482 0 Incluso no Incluso no valor Incluso no

valor anterior anterior valor anterior
Administracao

Restaurante/Laboratério 10 0 10 5 0 5

Ennhoi 5 0 5 Incluso no Incluso no valor Incluso no
valor anterior anterior valor anterior

ETA 80 0 80 5 0 5

TOTAL 25080 24632 448 16758 16425 555

Fonte: Destilaria Paranapanema S.A — Unidade II, 2009.

5.3.9 Geracéao de Efluentes Liquidos

Os circuitos de agua da Destilaria Paranapanema |l foram projetados de tal forma a obter geracéo
minima de efluentes industriais, sendo estes aplicados na lavoura por meio da fertirrigacao.

Com o aumento da capacidade produtiva, somente as geracdes liquidas industriais sofrerdo
alteragbes. Nao existird alteracdo na geracao dos efluentes sanitarios, visto ndo haver novas
contratacées para o setor industrial.

Ressalta-se que o aumento do quantitativo operacional (108 funcionarios) ocorrera somente no setor
agricola, sendo estes atendidos por banheiros quimicos, os quais sao recolhidos periodicamente e o
conteudo sanitario retido transferido para tratamento externo em Estagbes de Tratamento de Esgoto
— ETEs, licenciadas para tal atividade.

Efluentes industriais

O processo industrial da Destilaria Paranapanema |l gerara em 2010/2011, em média, 10 m3h de
aguas residuarias (agua de lavagem de cana, lavagem de pisos e usos gerais de limpeza), 3m%h de
purgas das caldeiras e 643 m3/h de flegmaca e vinhaca, com orientagao a fertirrigacao.

Com o aumento da producdo, a geracado de aguas residuarias sofrera diminuicdo significativa e a
flegmaga/vinhaga aumentard. Em relagdo a vinhaga, a geragdo na safra 2009/2010 deve atingir
2.278.400 m3/safra e com a ampliacdo do processo produtivo podera atingir até 3.704.368 m%safra,
em 2010/2011.

Tabela 5.3-5- Volume de geracao de efluentes liquidos
Fonte geradora Safra 2009/2010 | Safra 2010/2011

(despejos aplicados na lavoura) (m3/h) (m3/h)

Aguas Residuarias (descartes provenientes de
sistemas de resfriamento, lavagem de 78 10
piso/equipamentos, lavador de fuligem)

Purga das caldeiras 5 3
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Fonte geradora Safra 2009/2010 | Safra 2010/2011
(despejos aplicados na lavoura) (m?3/h) (m?3/h)
Flegmaca e Vinhaca 153 643
Esgoto Sanitario (pds tratamento em Estacao de 5 5

Tratamento de Esgoto)

Total p/ lavoura 241 661

Fonte: Destilaria Paranapanema S.A — Unidade II, 2009.

Os efluentes liquidos industriais gerados pela atividade produtiva caracterizam-se pela presenca de
matéria organica e sdo destinados a fertirrigacdo das culturas de cana-de-aglcar do entorno da
Destilaria Paranapanema Il. A fertirrigacdo desempenha duplo papel, de um lado controla a poluicéo
hidrica que seria causada caso esse material fosse depositado em corpos d’agua, de outro resulta em
aumento produtivo das areas irrigadas, conseqiiéncia do fornecimento de agua e nutrientes, trazendo
retorno econémico da operacao.

Tabela 5.3-6- Caracterizacao fisico-quimica da vinhaca

pH mg/| 3,50 4,15 4,90
Célcio mg/I 71,00 515,25 1.096,00
Cloreto mg/I 480,00 1.218,91 2.300,00
Demanda Bioquimica de Oxigénio (DBO) mg/I 6.680,00 16,949,00 75.330,00
Demanda Quimica de Oxigénio (DQO) mg/| 9.200,00 28.450,00 97.400,00
Fosforo Total mg/l 18,00 60,41 188,00
Magnésio mg/l 97,00 225,64 456,00
Nitrogénio mg/I 90,00 356,63 885,00
Potassio Total mg/l 814,00 2.034,89 3.852,0
Sédio mg/I 8,00 51,55 220,00
Solidos Suspensos Totais (SST) mg/l 260,00 3.966,84 9.500,00
Sélidos Totais mg/I 10.780,00 25.154,61 38.680,00

Fonte: Copersucar — Relatério técnico “Caracterizacdo fisico-quimico da vinhaga”

Efluentes domésticos

Os efluentes domésticos gerados na Destilaria Paranapanema Il sdo provenientes dos banheiros e
refeitdrio, localizados na area industrial, além da contribuicao vinda do setor agricola, cujas geracées
sdo coletadas/acondicionadas em banheiros quimicos e posteriormente destinadas em sistemas de
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tratamento de esgotos externas capacitadas, como a Companhia de Saneamento Basico do Estado
de Sao Paulo - SABESP.

As geracoes atuais e futuras ndo sofrerdao alteracbes, sendo consideradas iguais para a situagao
atual (safra 2009/2010) e futura (safra 2010/2011), pois nao existira aumento do efetivo operacional
do setor industrial, responsavel pela contribuicdo orientada a Estacdo de Tratamento de Esgotos -
ETE da Destilaria Paranapanema II.

Nos dois casos sdo estimados 5 m3h, ja havendo uma margem de seguranga para o sistema de
tratamento de esgotos, capacitado a tratar 27 m%h, sendo posteriormente incorporado na
fertirrigacao.

O tratamento dos efluentes sanitarios € composto por tanque séptico (NBR 7.229/93), para maior
abatimento da carga organica, seguido por etapa complementar aerdbia e desinfec¢do para seu
tratamento final, atendendo aos critérios e exigéncias estabelecidas pela norma técnica da
Associacao Brasileira de Normas Técnicas — ABNT 13.969/97, que trata sobre projeto, construgao e
operacao de tratamentos complementares e disposicao final dos efluentes liquidos.

As normas relacionadas e diretrizes basicas construtivas sao apresentadas a seguir:

— NBR 7.229/93: projeto, construcdo e operacao de sistemas de tanques sépticos - fixa as
condigcbes exigiveis para projeto, construcdo e operacdo de sistemas de tanques sépticos,
incluindo tratamento e disposicao de efluentes e lodo sedimentado. Tem por objetivo
preservar a saude publica e ambiental, a higiene, o conforto e a seguranca dos habitantes de
areas servidas por estes sistemas. Determina distancia horizontal minima de 1,50 m de
construgdes, sumidouros, valas de infiltragdo e ramais de agua; distancia horizontal minima
de 3 m de arvores e de qualquer ponto de abastecimento de agua; distancia horizontal
minima de 15 m de pocos freaticos e de corpos d’agua de qualquer natureza; e

— NBR 13.969/97: tanques sépticos - unidades de tratamento complementar e disposicao final
dos efluentes liquidos - projeto, construcao e operagcdo. Determina distancia minima vertical
de 1,50 m entre o fundo do sumidouro e o aquifero.

5.3.10 Residuos Sdélidos

A geracéo de residuos sélidos pela Destilaria Paranapanema |l € basicamente composta por residuos
classificados como Classe Il A - Nao Inertes e Il B - Inertes, de acordo com a classificagcdo NBR
10.004/04. A geragédo mais significativa € do bagaco de cana, totalizando 796.787 toneladas para a
safra de 2010/2011.

Com o aumento da moagem prevista, a geracao de residuos durante a fase de operacdo aumentara
principalmente em fungdo da maior producdo de bagaco de cana, que sera convertido em cinzas
durante o processo de geracdo de energia, reduzindo drasticamente seu volume em relagcdo a
condigao inicial.

A limpeza da fornalha da caldeira, por sua vez, gera cinzas como residuo. A producdo de
fuligem/cinza é de cerca 15,8 kg/t cana, o que resultara em 41.080 t/safra considerando-se a moagem
de 2,6 milhdes de t/safra. A fuligem/cinza normalmente € destinada diretamente as areas agricolas,
sendo utilizado nas reformas dos canaviais. Para facilitar a sua manipulagao/incorporagao, €
misturada a torta de filtro gerada na etapa de filtragao via filtros rotativos a vacuo, na proporcao de 30
a 35 kg/t cana, resultando em um quantitativo atual de cerca de 52.000 t/safra e 85.000 t/safra
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futuramente. A torta é armazenada temporariamente numa moega, para posterior carregamento dos
caminhdes que a transportam para a lavoura.

Por resultarem em ganhos econdmicos, seja pela a geracado de energia elétrica no caso do bagaco,
seja pela substituicao/complementacao do uso de fertilizantes na lavoura no caso das cinzas e da
torta de filtro, estes sdo considerados subprodutos pela Destilaria Paranapanema |l

Ressalta-se que a Destilaria Paranapanema I, além de utilizar seu proprio bagaco de cana, existe a
incorporacao do bagaco excedente da Destilaria Paranapanema |, correspondendo uma média de

90.000 t/ano. Este quantitativo ndo é contemplado no inventario apresentado a seguir, sendo
inventariado somente pela Destilaria Paranapanema |, fonte geradora correspondente.

Este quantitativo contribuinte a queima em caldeira é considerado no item Processo de Geragao de
Energia, anteriormente apresentado.

Inventario

Os residuos gerados na Destilaria Paranapanema Il sdo inventariados de acordo com as normas
legais vigentes (Resolugdo CONAMA 313/2002 e ABNT) e acondicionados em tambores, a granel, ou
cacambas, conforme condigcbes apresentadas pelo residuo. O armazenamento dos residuos é
realizado de acordo com sua classificacao, ou seja, residuos sdo armazenados em locais distintos em
relacao a sua classe, de acordo com as exigéncias normativas técnicas.

O armazenamento de residuos classe Il é feito ao ar livre, principalmente. Os residuos séo
acondicionados em cagcambas e em bombonas identificadas. Estes recipientes sdo cobertos por lona
plastica, havendo sempre o cuidado para que nao haja empogcamentos e consequente proliferacao de
insetos, obedecendo também as demais exigéncias da NBR 11.174/90.

O local de armazenamento para os residuos classe | € dotado de piso impermeavel e cobertura, além
da bacia de contencdo para eventuais derramamentos de liquidos, atendendo assim as condicoes
descritas na NBR 12.235/92.

Seguem algumas observacbes sobre o armazenamento visando o correto gerenciamento dos
residuos na etapa de operagao:

— A area para o armazenamento temporario, para posterior destinacao final, possui
capacidade suficiente para acondicionamento dos residuos entre as coletas;

— Os residuos classe | sdo identificados;

— Cada tipo de residuo é acondicionado em recipientes adequados (tambores, bombonas e
cacambas) em perfeito estado de conservacdo (sem ferrugem, ndo amassados, nao
deteriorados, etc.), conforme classes, a fim de evitar vazamentos assim como zelar pela
prépria seguranca e saude dos funcionarios envolvidos nas atividades correspondentes;

— No local de armazenamento temporario, os recipientes guardam uma distancia minima para
possibilitar inspegdo pelo funcionario. Essas inspegbes periddicas permitem verificar
eventuais alteracées quanto a identificacdo dos residuos, estanqueidade dos recipientes,
empilhamento ou outras ocorréncias;

— Toda a manipulagao dos residuos sélidos é realizada com a utilizacao de EPI’s;
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— O residuo do laboratério, composto principalmente por papéis de filtro utilizados em

processo de analises fisico-quimicas do bagaco e caldo de cana é acondicionado em
tambores plasticos e posteriormente encaminhado para aterro sanitario;

— Sucatas ferrosas provenientes da manutencdo da usina, substituicdo de equipamentos,
tubos e chaparias, compostas principalmente aco carbono e ago inox sao dispostas a granel
em local aberto. As nao ferrosas principalmente cobre e bronze sdo armazenadas em
tambores no almoxarifado e comercializadas no fim da safra com terceiros que se
encarregam da sua retirada e transporte;

— Os pneus e borrachas descartados sdo convenientemente armazenados, evitando acumulos
de agua, e enviados para reciclagem (fabricante);

— A terra da lavagem de cana é retirada com o auxilio de uma pa-carregadeira e transportada
por caminhdes basculantes até a lavoura, onde sera utilizada na recuperacao de areas
erodidas e acertos de terrenos e taludes;

— Os dleos lubrificantes usados sao coletados e acondicionados em tambores de 200 litros,
sendo parte reutilizado na lubrificacao de correntes e rodetes de correia transportadora € na
protecdo de chaparia sujeita a intempéries, e parte restante devidamente armazenada e
enviada para reprocessamento, na empresa licenciada para tal - LWART Lubrificantes Ltda,
em Lencois Paulista/SP;

— Algumas das embalagens de produtos quimicos como bombonas de plastico, baldes,
tambores e bag’s sao devolvidos aos fabricantes na aquisicdo de novos produtos; e

— As embalagens de agrotoxicos, apds passarem pelo processo de triplice lavagem, sao
armazenadas em depdsito apropriado, e enviadas posteriormente para as Centrais e Postos
de Recebimentos de Embalagens de Agrotoxicos.

A coleta de residuos é realizada por equipe propria, que se encarrega em separar os diversos tipos
de residuos e armazena-los adequadamente até sua remocdo. A equipe é treinada para realizar a
operacao, acondicionar adequadamente tanto o material a ser enviado para aterro e/ou tratamento
térmico, como para acondicionar o material reciclavel (papel, papelao, vidro, etc). Os residuos cuja
disposicao for feita por meio de terceiros sao acompanhados do Certificado de Aprovacao para
Destinacao de Residuos Industriais — CADRI, obtido previamente na Agéncia Ambiental da CETESB
regional.

Apresenta-se a seguir, a estimativa dos residuos solidos gerados na Destilaria Paranapanema Il,
contendo as fontes geradoras, tipologias, previsao de geracao para a safra de 2010/2011, a forma de
armazenamento e o destino final.
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Etapa/ Fonte

483.333

A 024

A 099

A 099

A 099

A 004

A 005

F 030

D 009

A 099

A 001

A 006

umoe|bloenergu.

Tabela 5.3-7- Previsao de geracao de residuos sodlidos para as safras 2008/2009 e 2009/2010.

Residuo

Bagaco de cana

Torta de filtro

Cinzas da caldeira

Terra — limpeza da
cana

Sucata mat. Ferrosos

Sucata mat nao ferroso

Residuo oleoso

Material impregnado
com 6leo

Vidro

Residuos organicos

Residuos de papel e
papelao

Estudo de Impacto Ambiental —
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2A

2A

2B

2B

2B

2A

2A

Moendas

Filtragdo do caldo

Caldeira

Recepcao da cana

Manutencao geral

Manutencao geral

Manutencao geral

Manutencao geral

Manutencao geral

Refeitorio

Administrativo/
Almoxarifado

Geracao (t/ano)

52.000

25.280

12.900

169

20

6,6

0,9

7,5

Destilaria Paranapanema S/A — Unidade Il

796.787

85.000

41.080

20.960

275

34

11

20,4

1,5

12,8

23,9

Armazenamento

Granel, ar livre

Granel, ar livre

Granel, ar livre

Granel, ar livre

Granel, ar livre

Deposito de
sucata

Tanque aéreo
fechado

Tambores
fechados

Tambores
fechados

Tambores
fechados

Granel, ar livre
cagcamba

S 02

S02
S02
S 08
S 08

S 08
S 01
S 01

S 01

S 03

ARCADIS TeTRAPLAN

Destinacao Final

Queima em caldeira

Incorporagao ao solo

Incorporagao ao solo

Incorporagao ao solo

Venda / Reciclagem externa

Venda / Reciclagem externa

Reciclagem externa (re-refino)

Tratamento térmico

Venda / Reciclagem externa

Incorporado ao solo

Venda / Reciclagem externa

T 04

T34

T34

T34

T14

T14

T14

T 03

T14

T34

T14

C]

Composicao

C47%/ H6 %0 44% /
Cinzas 2,5% / umid. 48%

Umidade 65% / fibra 10% /
sacarose 3 % sol 4%

Cinzas

Mat org. 5% Mat inorg. 95%

Ferro, inox.

Cobre, bronze.

Oleo lubrificante usado/diesel

Solidos impregnados com
6leo (serragem, panos,
estopas)

vidro

Restos de alimentos

Papelao e papel (ndo
impregnado)
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Residuo Geracao (t/ano)

Destinacao Final Composicao

Etapa/ Fonte Armazenamento
Cédigo Descricdo Classe Geradora 2009/2010 | 2010/2011

Administrativo/ Granel, ar livre Copos plésticos, lonas

A 006  Residuos de plastico S 03 Venda/ Reciclagem externa T14

Almoxarifado 9 3.2 cagamba plasticas e etc.
A . Administrativo/ Caixas de . Fluorescentes,
F 044 Lampadas queimadas 1 T 0,9 1,2 papeldo S 08 Reciclagem externa T14 R .
. Administrativo/ Caixas de - Pilhas comuns, sem
D 099 Pilhas 2A isreries 0,09 0,15 papeldo S 08 Aterro municipal B 02 ———
‘ Manutencao da Granel, area Posto de venda e trocas por s , .
D 099 Baterias usadas 1 el 3,8 6,5 coberta e piso S 08 T (T T14 Chumbo, cadmio, mercurio
D 099 Embalagerjs ce 1 Setor agricola 3,8 6 Clerel, érga S 08 Reprocessamentp em T14 Tambores, bombonas e etc
agroquimicos ’ coberta e piso empresas especializadas ’
A 009 Big bag’s de adubos 2B Setor agricola 9,4 16,1 Clerel, ére;a S 08 Reciclagem externa T14 Big bag’s usados
’ ’ coberta e piso
- . letado
Administrativo/ . (o ~
oz " diretamente no Estacdo de Tratamento de - A C
A 099 Lodo Sanitario 2A Sp‘o.al,?;?)i(:éllﬁ(tjr?;l 26 28 sistema de S 08 Esgotos — ETE externa T15 Matéria organica digerida
tratamento)
Perfurantes:
Residuo de servico de L caixas de o Seringas, curativos,
D 004 saide 1 Ambulatério 0,09 0,15 papelao S 08 Tratamento térmico B 02 embalagens
Nao perfurantes:
earne nlactirne
. o Manutencao da Granel, area TRyt :
A 008 Pneus inserviveis 2B el 6,6 11,3 N S 02 Reutilizacao externa T14 Borracha, metais
Fonte: Destilaria Paranapanema S.A — Unidade I, 2009.
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Transporte para destinacao final

Para a destinacdo dos residuos solidos, a Destilaria Paranapanema |l obedece as conformidades legais
existentes. A transportadora a ser contratada somente realiza tal servico mediante acompanhamento dos
requisitos para o transporte externo de residuo tipo Classe |, a saber:

— Manifesto de Transporte de Residuos — MTR e licenciamento para transportes de cargas
perigosas, além de um Plano de Emergéncias / Contingéncias; e

— Ficha de emergéncia para o residuo transportado, com telefones uteis (NBR 7.503/05), envelope
de emergéncia, rotulagem e sinalizacao (NBR 7.500/05), manifesto de transporte (NBR 13.221/07).
Além disso, o motorista devera ser treinado para a movimentagao de produtos perigosos (Curso
MOPP), apresentar nota fiscal, além de exigéncias adicionais.

5.3.11 Geracao e Emissdes Gasosas

As principais fontes geradoras de gases pelo processo industrial referem-se as caldeiras a bagaco de cana.
A Destilaria Paranapanema Il vem operando com uma caldeira a bagaco de cana de 200 t vapor/h provida
de lavador de gases como sistema de controle de poluentes e as emissdes residuais encaminhadas para a
chaminé.

A situacao futura da usina, em termos de geracéo de vapor para a safra de 2010/2011, sera a implantacao
de uma nova caldeira a bagago de cana de 250 t vapor/h, resultando em duas caldeiras de 200 t/h e 250 t/h
(nova) totalizando a capacidade de 450 t/h de vapor. A nova caldeira sera provida de lavador de gases
como sistema de controle de poluicdo atmosférica e as emissées residuais encaminhadas para a chaminé.

Segundo o estudo de dispersao realizado (Anexo 5.3-2), a atual operacdo da usina com uma caldeira a
bagaco de cana de 200t/h de vapor resulta em estimativas de emissdes de material particulado e 6xidos de
nitrogénio de 53,05 kg/h e 55,70 kg/h, respectivamente,

A futura operacao da usina com duas caldeiras a bagaco de cana gerando 450 t/h de vapor resultara em
estimativas de emissdes globais de material particulado e 6xidos de nitrogénio de 103,11 kg/h e 115,78 kg/h
respectivamente.

Face as consideracdes apresentadas, o empreendimento operando na situacao futura com as caldeiras a
bagaco de cana de gerando 450 t/h de vapor, com sistemas de controle de poluicao do ar (lavadores de
gases), tem viabilidade ambiental e as contribuicbes de poluentes apresentam valores menores que 0s
padrdes primarios de qualidade do ar para os parametros Particulas Inalaveis e Diéxido de Nitrogénio da
Resolucao CONAMA 03/90, nas areas urbanas da area de influéncia.

As emissoes residuais de material particulado e 6xidos de nitrogénio emitidas pela chaminé da nova
caldeira atendem aos limites de emissdes estabelecidos no Anexo Il da Resolugdo CONAMA 382/06 que
estabelece os limites maximos de emissdo de poluentes atmosféricos para fontes fixas.

Compensacao de Emissoes

Os niveis de poluigdo atmosférica estdo vinculados a um sistema de fontes emissoras (industriais, moveis,
antropicas, naturais e reacoes na atmosfera) e de receptores (comunidades, fauna e flora) e associados as
condicdes meteoroldgicas para dispersao de poluentes.

Os poluentes de interesse no caso da Destilaria Paranapanema Il sdo material particulado e 6xidos de
nitrogénio, emitidos pela queima do bagaco de cana nas caldeiras. Estes poluentes regem-se pelos padrdes
de qualidade do ar definidos na legislacdo (Estadual e Federal) no Decreto Estadual 50.753/06 € na
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Resolucao CONAMA 382/06, que determina o grau de saturacdo da qualidade do ar de uma sub-regiao
quanto a um poluente especifico. O municipio de Sandovalina/SP esta localizado em zona ndo saturada,
nao sendo necessdaria a adogcao de Programa de Redugcao de Emissbes Atmosféricas — PREA, conforme
estabelece o Artigo 24. Com o exposto, ndo ha necessidade de compensacao de emissdes pela Usina.

Ressalte-se que a CETESB nao monitora rotineiramente a qualidade do ar dos municipios que compdem a
AID do empreendimento, pois a regido apresenta basicamente caracteristicas de area rural, e nas areas
urbanas as atividades industriais e antrépicas nao sao tao intensas se comparadas a outras regides do
estado de Sao Paulo.

5.3.12 Ruidos e Vibracoes

As instalac6es industriais da Destilaria Paranapanema Il estdo inseridas em regiao onde predominam areas
de pastagens e de plantios de cana-de-agucar, sem outros receptores préximos. As distancias entre a sede
da usina e as cidades mais proximas sdo: Sandovalina /SP - 12,3 km; Estrela do Norte/SP — 19 km;
Itaquajé/PR — 15,9 km e Santa Inés/ PR — 12,3 km, portanto, ndo podendo ser consideradas receptoras de
ruidos.

Nao havera instalacdo de colénias ou alojamentos para colaboradores em areas da usina, devendo os
colaboradores residirem em cidades préximas.

Ressalta-se que as caldeiras (200 e 250 t vapor/h) contém “redutores” de ruido, como por exemplo,
silenciadores de ruidos nas valvulas de seguranga e alivio, que contribuem com uma diminuigdo do ruido
global.

Os principais pontos de geracdo dentro da unidade industrial e respectivos ruidos emitidos sao
apresentados a seguir. As condicdes desta medicao foram:

- Equipamento Dosimetro da marca Instrutherm, modelo DOS-500;

- Realizadas no circuito de compensacao "A" e circuito de resposta lenta (SLOW) para ruido
continuo;

- Aparelho com calibragao aferida em 16/10/2008; e

- Funcionamento das maquinas em ritmo de producdo normal, assim como produgdo em ritmo
normal nos postos de trabalho avaliados.

Tabela 5.3-8— Principais fontes geradoras de ruido na Unidade Industrial da Destilaria Paranapanema

SETORES AVALIADOS m

ETA 78 dB(A)
Moenda 90 dB(A)
COE Moenda 72 dB(A)
Caldeiraria (200 t v/h) 93 dB(A)
Caldeiraria (250 t v/h) 89 dB(A)
Tratamento de caldo 89 dB(A)
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Dornas 92 dB(A)
Torre de resfriamento 88 dB(A)
Destilaria 106 dB(A)
Cubas 83 dB(A)
Centrifuga 97 dB(A)
Caixa de contengéo 73 dB(A)
Carregamento de alcool 78 dB(A)
Tanque de armazenamento de alcool 74 dB(A)
Laboratério 72 dB(A)
COE 77 dB(A)
Casa de forca 82 dB(A)
Desaerador 93 dB(A)
Tanque de vinhaga 88 dB(A)
Hillo 84 dB(A)
Barracao de pecgas 73 dB(A)
Almoxarifado 72 dB(A)
Administragao 73 dB(A)

Fonte: Destilaria Paranapanema I, 2009 (medicdo em 03/06/2009).

Vale ressaltar que a Destilaria Paranapanema |l realiza exames periodicos de audiometria, como medida
preventiva e de controle recomendada aos funcionarios expostos aos ruidos acima listados.

5.3.13 Recursos Humanos

Havera alteragdo no nimero de funcionarios da area industrial e administrativa da Destilaria Paranapanema
I, considerando-se a situagao futura com moagem de 2,6 milhdes de toneladas por safra. Assim, o quadro
de funcionarios sera conforme apresentado na tabela a seguir.
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Tabela 5.3-9- Quadro de funcionarios atual e futuro da Destilaria Paranapanema II.

ARCADIS tetraPLAN

Numero de funcionarios

R Situagao atual Situacao Futura
(safra 2009) (safra 2010)

Administracao

Industria

Coorporativo — Sao Paulo
Sub Total - Industrial
Agricola

Sub Total — Agricola

Total — Destilaria Paranapanema Il

Fonte: Destilaria Paranapanema S.A — Unidade II, 2009.

91
190
25
306
1.266
1.266
1.572

91
190
25
306
1.374
1.374
1.680

Ressalte-se que a Destilaria Paranapanema Il atende as normas contidas na NR 31 - Norma Reguladora de
Seguranga e Saude no Trabalho, na Agricultura, Pecuaria, Silvicultura, Exploracdo Florestal e Aquicultura

(Portaria n® 86 de 03/03/05 — DOU de 04/03/05).

5.3.14 Balanco de Massa e Energia

A seguir e apresentado o balango de massa e energia para a futura operagéo da Destilaria Paranapanema
I, considerando os insumos utilizados e capacidade produtiva, gerando assim as eficiencias relacionadas a

cada etapa produtiva, apresentadas a seguir.

Tabela 5.3-10- Balango de massa e energia

Moagem Horaria

Moagem Diaria

Cana Moida Total

prnlefone o) e (el = o/, de aproveitamento de Tempo
Dias de Safra

Inicio da Safra

Término da Safra

Producao Diaria Efetiva
Producao na Safra

Producao Especifica

ACUCAR

Producao Especifica

Pureza Média do Mel Final
Recup. de Aclcar na Fabrica
Producao Diaria Efetiva
ALcooL Produgao Diria de Anidro
Producao Diaria de Hidratado
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o 1 Unidade

555 TCH
13.320 TCD
2.600.000 TC
80 %
244 dias
15/3/2011
14/11/2011
0 sacas/dia
0 sacas
0 kg/TC
0 sacas/TC
0 %
0 %
45.300 Its. a 100%

0 Its. 2 100%
45.300 Its. a 100%
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Aspecto

Producao na Safra
Producao Especifica
PCC Médio

AR

DADOS DA CANA ART

Fibra

Pureza

Perdas na Lavagem de Cana
Extracao
Embebicao

Perdas na Torta

EFICIENCIAS / Perdas Indeterminadas

PERDAS Perdas nos Multi-jatos
Rendimento da Fermentacao
Rendimento da Destilacao
Rendimento Geral da Destilaria
Eficiéncia Industrial

ART convertido em Alcool

ART convertido em Acucar

MIX DE PRODUCAO

Vazao de caldo para alcool
% de cana para Agucar

Consumo Total Horario (Geragao)
VAPOR Consumo Total Horario (Processo)
Consumo Especifico
Sobra Especifica
Sobra Total na Safra
Geracao de Energia
Consumo Préprio
Energia Excedente
Consumo Especifico

VINHACA Produgao Especifica
Vazao

Fonte: Destilaria Paranapanema S.A — Unidade II, 2009.
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o 1 Unidade

228.178 m3a 100%

87,8 lts/TC
14,0 Y%
0,8 %
15,5 Y%
12,5 Y%
85,9 %
0,2 %
96,0 %
30,0 %
0,3 %
3,0 %
0,0 %
88,0 %
99,5 %
87,6 %
84,9 %
100 Y%
0 %
549 m3h
0 %
450.000 kg/h
244.000 kg/h
439,6 kg/TC
0,5 kg/TC
1.366.400 Toneladas
91,8 MW
22,5 MW
69,3 MW
40,5 KW/TC
10,2 kg/lt
429.000 kg/h
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6 Investimentos

Os investimentos necessarios ao aumento da capacidade produtiva abrangera somente a expansao da area
de plantio de cana de acguUcar, visto a area industrial jé possuir instalados todos os equipamentos
necessarios a nova demanda de moagem e processamento.

Para a expansao agricola os investimentos serao :
- Custos de Preparos Agricolas (Plantio e Tratos Culturais) : R$ 37.090.000,00;
- Custos com Arrendamentos: R$ 2.717.000,00; e
- Custos com Aquisicdo de Maquinas/Equipamentos: R$ 8.600.000,00.
Desta forma, o investimento total programado pela Destilaria Paranapanema Il é de R$ 48.407.000,00.

Tais investimentos terdo inicio logo a partir da emissao da Licenga Prévia — LP, sendo finalizados no inicio
da safra de 2011.
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