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1. OBJETIVO

Este documento tem por objetivo a recomendagéo para estabelecimento de condigbes exigiveis para servigos de
inspegao, interna e externa, de tanques aéreos de armazenamento com teto fixo, verticais e horizontais, utilizados
para armazenamento de combustiveis, sujeitos a pressado atmosférica e instalados em postos de abastecimento
ou TRR’s, tendo como referéncia as Normas da ABNT e Normas Petrobras.

2. DOCUMENTAGAO

O projeto de fabricagdo do tanque e tubulagédo de processo e a sua construgdo devem estar em conformidade com
os requisitos das Normas ABNT ou Norma API 650 para tanques e ASME B 31.3 para Tubulagdes Industriais.

3. NORMAS DE REFERENCIA

3.1. Normas Nacionais

Normas ABNT

- ABNT - NBR - 7821/83

- ABNT - NBR - 13312

Normas Petrobras:

- N-115/ D — Montagem de Tubulagbes Industriais

- N-2318/C - Inspegao de Tanque de Armazenamento

3.2. Normas Internacionais

- API std 650 — Welded Steel Tanks for Oil storage e,

- API std 653

- UL 142 — Steel Aboveground Tanks for Flammable and Combustible Liquids,
- UL 2085 — Protected Aboveground Tanks for Flammable and Combustible Liquids
- BPV Code / ASME VIII / Divisdo 1 / Edicdo 2004

- BPV Code / ASME V / Edi¢édo 2004

- ASME B 31.3 / Edigédo 2004

4. DEFINIGOES

4.1. Inspegao Externa - E a inspegédo de todos os componentes que podem ser verificados com o tanque em
operagao, incluindo base, diques e bacia de contengao.

4.2. Inspegao Geral - E executada com o tanque fora de operagao, consistindo de inspegao interna e externa de
todos os componentes, incluindo base, diques e bacia de contencéo.

5. PERIODICIDADE DE INSPEGAO

5.1. Inspegéo Externa dos Tanques
a) Ambientes agressivos (Umidos e com gases derivados de enxofre, e cloretos) — Inspecgéo a cada 2,5 anos.
b) Ambientes ndo agressivos — Inspecdo a cada 5 anos.

5.2. Inspecéo Geral dos Tanques em fungéo do Produto (Periodicidade)
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CETESB Armazenamento de Combustiveis e suas Tubulagoes
Intervalos Produtos
05 Anos Diesel, Querosene, Gasolina, Residuos Nao Tratados
08 Anos Residuos leves tratados, alcool.
10 Anos Oleos Combustiveis e Lubrificantes e produtos pesados
Y2 do Previsto Tanques de troca de produtos

6. ROTEIRO DE INSPEGAO

6.1. INSPECAO EXTERNA (Executada com o tanque em operagao)

6.1.1. Inspecao da Bacia de Contengao

a) Inspecao da bacia quanto as condigbes fisicas e integridade.

b) Inspegéo visual das instalagdes, tubulagdes aéreas e acessorios quanto as condigdes fisicas.

¢) Medigao de espessura das tubulagbes aéreas de produto.

6.1.2. Base

a) Inspecao visual das bases quanto a possiveis vazamentos, impermeabiliza¢ao, cabos de aterramento, etc.
6.1.3. Inspecao do Costado

a) Inspecgao visual do costado quanto a corrosao, vazamentos, deformacgdes e verticalidade.

b) Inspecgéo visual em todas as conexdes e valvulas quanto ao estado de conservagéo.

c) Medicao de espessura em todos os anéis do costado.

6.1.4. Teto (Para tanques verticais com teto fixo)

a) Inspecgao visual das chapas de soldas quanto a corrosao, deformagdes e furos.

b) Medicdo de espessura por Ensaio de Ultra-Som, no minimo, de 5 chapas.

c¢) Inspegéao Visual das bocas de visita quanto as condi¢des de corrosao e limpeza.

6.2. INSPECAO GERAL (Executada com o tanque fora de operagéo)

6.2.1. Inspecao Externa conforme item 6.1.

6.2.2. Inspecao Externa nos Tanques

a) Inspecao visual nas chapas do costado, teto e fundo, para tanques verticais, e costado e calotas para tanques
horizontais. Objetivo: verificar o estado geral de conservacao das chapas.

b) Medicdo de espessura nas chapas do teto, costado e fundo, para tanques verticais, e costado e calotas, para
tanques horizontais, por Ensaio por Ultra-Som.

Nota: Para tanques isolados termicamente, abrir janelas de inspeg¢ao para execugédo das medigdes,
preferencialmente

préximas as soldas do costado.

¢) Inspegéao das condi¢des do estado de conservagao das valvulas, flanges, bocas de visita (BVs) e conexdes em
geral.

6.2.3. Inspecao Interna em Tanques (Inspegao para tanques com capacidade superior a 60.000 L)
a) Inspecao visual das condi¢des das chapas e soldas pelo lado interno do tanque, bem como equipamentos e
acessorios internos.

b) Inspegédo visual e medicao de espessura nas chapas do fundo do tanque, para o caso de tanques verticais, para
verificagcdo quanto a corrosdo e defeitos (trincas).
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¢) Inspecéo visual e Ensaio por Liquido Penetrante nas soldas do fundo com o costado do tanque, em toda sua
extensdo. Nas soldas das chapas do fundo do tanque, executar a inspegao por amostragem, para os tanques
verticais.

7. CRITERIO DE ACEITAGAO PARA ENSAIOS E TESTES

ITEM DESCRICAO ACEITACAO NORMA DE REFERENCIA
. Asme — Segdo V
Medigbes de espessura por ensaio de ultra-som Espessura minima de acordo
1 com a norma de fabricagéo, no API std 653
(espessura minima) minimo 3,0 mm
ASME B 31.3
2 Inspecdo visual do equipamento para avaliagdo de | \14y 15 mm em 1000 mm Norma NBR 7821 ou AP| 650
deformagdes no Costado
3 Inspensao Dimensional
3.1 Avaliagéo da Verticalidade 1/200 X H (H = Altura do Tanque) | Norma NBR 7821 ou API 650
3.2 Avaliacdo da Circularidade Conforme Norma Norma NBR 7821/83 e API 650
Norma NBR 7821
4 Inspegéo visual do equipamento / tubulagao Norma NBR 7821/83 e API 650
ASME B 31.3

Norma NBR 7821/83
ASME - Secao VI
5 Ensaio por Liquido Penetrante Norma API 650

ASME B 31.3
ASME - Segéo V

Norma NBR 7821/83
ASME - Secao VIII
6 Ensaio Radiografico ou Ensaio de Ultra-Som Norma API 650

ASME B 31.3
ASME - Segéo V

8. TUBULAGOES DE PRODUTO

8.1. Avaliacao das Condicdes Gerais - Inspecéo visual das linhas para avaliagdo das suas condigdes gerais,
quanto a sua conformidade com os requisitos da norma de fabricagdo. Considerando as condi¢des gerais dos
tubos, soldas, conexdes e acessorios das linhas.

8.2. Avaliagdo da Juntas Soldadas — Verificagdo da qualidade das juntas soldadas nas tubulagbes, através de
Ensaio por Ultra-Som ou Ensaio Radiografico.

8.3. Avaliagao da Espessura Minima - Medi¢céo das espessuras dos tubos para avaliagéo de ocorréncia de
corrosao, por Ensaio de Ultra-Som.

8.4. Teste Hidrostatico - Avaliagdo da estanqueidade das linhas, através de teste de pressao, considerando serem
linhas em operagao para determinagéo da presséao de teste.

8.5. Inspecéo por Ensaio Nao Destrutivo (END) - Conforme ASME — Secao V e critério para aceitagdo conforme
Norma ASME B31.3.

9. Registro de Resultados

9.1. Os ensaios e testes devem ser registrados em relatdrios especificos, por especialidade, contendo no minimo,
as seguintes informacoes:

a) Identificagdo da Empresa, Inspetor / Técnico e Responsavel Técnico pelo Ensaio / Teste;
b) Niumero de Controle do Relatério e Data de execugao;
c) Nome da Empresa proprietaria do equipamento com seu respectivo Enderego e CNPJ;

d) Procedimento de inspegéao utilizado e Norma Técnica aplicavel para avaliagao;
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e) Dados técnicos do equipamento a ser ensaiado ou testado;

f) Dados técnicos de execucdo do Ensaio N&o Destrutivo ou Teste executado;
g) Laudo Final para avaliagédo dos testes,

h) Validade dos ensaios e testes executados;

i) Assinatura do Inspetor / Técnico, Responsavel Técnico e Representante da empresa proprietaria dos
equipamentos.

9.2. Os Ensaios Nao Destrutivos devem ser executados por profissionais qualificados conforme Sistema Nacional
de Qualificagcéo e Certificacdo (SNQ-C), nas suas respectivas especialidade. O Ensaio de Medig&o de espessura
podera ser executado por técnico capacitado.

9.3. Os testes para avaliagao de estanqueidade devem ser conduzidos conforme Norma aplicavel e
testemunhados por Inspetor qualificado em soldagem (SNQ-C) ou Engenheiro / Técnico Mecanico e com registro
no CREA-SP.

9.4. Todas as inspecoes realizadas devem constar da ART a ser emitida pelo responsavel técnico dos servicos de
ensaio e testes.
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