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VALVULA ANTI-GOLPE DE ARIETE TIPO SUPRESSORA DE E5.301
FERRO FUNDIDO
Especificacao
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1 OBJETIVO

Esta Norma fixa as condicoes minimas| para o recebimento de valvula anti-golpe de
ariete, de ferro fundido ductil, utiliZada ed tubulacoes de dgua para saneamento

basico.

- REFERENCIAS

Na aplicagao desta Norma, fpoderaiser ne€essario consultar:

a) da ABNT

PB-37 - Parte | - Valvulas de)Gaveta de Ferro Fundido Série Métrica;

PB-816 - Parte | - Valvulasiide Gaveta de Ferro Fundido com Grafita Esferoidal
(nodular) - Série Métrica;

EB - 126 - Ferro Fundido Cinzento;

EB-585 - Ferro Fundido com Grafita Esferoidal;

PNB-82 - Classificagao, por Composicao Quimica de Aco para Construcdo Mecdnica;
PEB-344k < 'Zincagem em Produtos de Ago ou Ferro Fundido;

EB-161 /&~ Pecas de Cobre Fundidas em areia;

PB-736 -“Manometros;

NB-309 - Planoshde Amostragem e Procedimento na Inspecao por Atributos.

EB-362 - Sistema de classificacao de materiais elastoméricos vulcanizados para
b) da CETESB /aplicacoes gerais.

T2.029 - Flanges de Ferro Fundido ~ Padronizagao.

c) da ASTM
A-53 - Standard Specification por Welded and Seamless Steel Pipe.
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2 DEFINIGDES

Para efeito desta Norma sao adotadas as definigoes de 3.1 a 3.3 complementadas pe

la Figura 1 ( meramente ilustrativa).

€ a vazao de descarga da valvula anti-golpe em func3o da pressao {Wide Figura 2).

3,2 Diametro Nominal

E um simples nlimero que serve para classificar dimengionalmente os elementos de
uma tubulagado. (tubos, conexces, aparelhos, etc...) e que €orrespbnde aproximada
mente ao didmetro do tubo em mm (0 diametro nominal n3o deve ser utilizado para

fins de calculo).

3.3 'Valvula Anti-Golpe de Ariete

Valvula destinada a aliviar a sobre pressaog@riginada pelo golpe de ariete.

L CONDICDES GERAIS

“h,1 ‘Classe de pressao

b,1.1 A classe de pressdo da valvula anti-golpe de ariete desta Norma é PN 16.

b2 Marcacdo

"E:g;l A valvula anti-golpe de ariete deve trazer na sua superficie externa no mi
nimo as seguintes indicagoes:

a) marca ou identificagéo do fabricante;

b) diametréd nomihal (DN)5

c) class¢ de press@ad(PN) .

d) vazao'de,descarga maxima em 1/s.

4.3 Requisitos Basicosypara a Ordem de Compra’

L.3.1 Na ordem de compra devem constar os seguintes itens:
a) designagao desta Norma;
b) didmetro nominal (DN);

c) classe de pressao (PN).

by Caracteristicas visuais
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4.4 1 As pecas fundidas devem ser limpas de areia de fundigdo e isentas de inclu

soes de escoria, rebarbas, trincas.

b 42 As superficies usinadas devem apresentar um acabamentofunmiferme, isentas

de riscos, cortes ou qualquer outro defeito.

‘4,5 Caracterfsticas construtivas

“b4,5.1 0 flange de ligagao a tubulacao de valvula anti-golpe deve @star de acordo
com a Norma CETESB-T2,029.

L,52 0 obturador da sede do orificio de saida deve_ser guiado, para permitir

seu perfeito assentamento na sede.

L.5.3 A valvula reguladora-seguranga deve permitir uma,regulagem de 0-1,6 MPa
(0 a 16 kg/cmz).

L,5.4 A camara de ar deve ser protegida de excessode pressdo por meio de disco

de ruptura de valvula de segurancga.

L.5.5 0 filtro deve se situar entrg valvulas)que bloqueiam a passagem da agua,de

modo a permitir sua limpeza com a linha em carga.

L, 6 Vazoes das descargas em fungdo das pressces

As vazoes da descarga da valvula anti-golpe de ariete em fungao das pressoes rei

nantes no interior da valvula.nzo devem ser inferiores as indicadas na Figura 2.

4.8 Revestimento

L.8.1 Toda superficie nao uginada deve ser pintada apds a limpeza, esta -pintura

deve ser aplicadafapos o ensaio hidrostatico e de estanqueidade.

4.8;2_ 0 revestimento  interno nao deve conter qualquer produto suscetivel de
transmitir toxidez, sa@bor ou odor a agua, quando ensaiada de acordo com as especi

ficacoes do comprador.
4L.8.3 A n3o ser quando especificado de outro modo, a pintura externa e interna

das partes de ferro fundido devem ser obtidas pela aplicacao de tinta betuminosa.

k.9 Protecao, Embalagem e Acondicionamento
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2000

smidades devem ser protegidos por discos de madeira

4,9.2 A valvula d ser embalada em armacao de madeira ou similar,em posigao ver

tical e em condigao de imobilizacao.

4.9.3 A embalagem deve ser suficientimente rigida para permitir o levantamento por

meio de. cabo ou gancho,
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5 CONDICOES ESPECIFICAS

5.1 Especificagcao dos componentes e materiais

5.1.1 0Os componentes e materiais empregados, na valvula anti=golpe de ariete de

vem satisfazer como um minimo de qualidade ao indicado na Tabeladl/(Vide Figura).

TABELA 1 - Especificacao dos componentes e materias

Componente ‘ Material / Especificacao
Corpo e '‘cap" Ferro fundido ductil classe FE-4212 da P-EB-585
flangeado da ABNT.
Cilindro Eubo de aco sem€ostura,A-53 GR-B da ASTM.
. hapa Calandrada 1020,
Séde do orificio Bronze Fundido liga W0 da EB-161 da ABNT
de saida Latao Fundido liga 11 da EB-161 da ABNT.
Obturador da sede -Bronze Fufdidolliga 10 da EB-161 da ABNT com
do orificio de revestiento de “teflon
saida ~-Latao [Fundido liga\11 da EB-161 da ABNT com

revestimento de teflon.

Haste e guias do Bronze)Fundido®iga 10 da EB-161 da ABNT
obturador Latao Fundido liga 11 da EB-161 da ABNT.
Diafragma e Borracha Natural LAA615A13B13L14 da EB-362 da
Camara de ar ABNT.

Valvula de gave Férro Fundido - de acordo com a PB-~37 ou PB-%816.
ta de admissao

de agua

Tubo da deriivacao Tubo de acos em costura A-53 - GgB da ASTM.
(bv -pass) :

Filtro da derivacao Aaoiisérie 150 1bs.- ASTM A-216 GrWCB ou ASTM A-105

Valvula requladora, | Bronze - ASTM - B-62 -Série 150 lbs.
e seguranca

Disco de ruptura ‘Bronze - ASTM B-62 -Série 150 1lbs.

Manomet ros De acordo com a PB-736 da ABNT.

Parafusos e Porcas | De ago 1020 zincados eletroliticamente de acordo com ‘
a PEB-34L, :
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5.2 Pressoes e duracao dos testes

5.2.1 A pressao do teste hidrostitico e de estanqueidade exigido pelo Ttem 6.5 €
de 2,4 MPa (24 kgf/cmz), esta pressao deve se manter por 3 minutos sem apresentar

vazamento ou exsudagao.

5.2,2 As pressoes do ''teste de verificagao da abertura da valyula anti-golpe'' exi
gido no Ttem 6.6 sao as seguintes:
a) no 19 ensaio - 0,5 MPa (5 kgf/cmZ);
b) no 29 ensaio - 1,0 MPa (10 kgf/cmZ);
c) no 32 ensaio - 1,6 MPa (16 kgf/cmz).

""5.2.3 A pressao do teste de estanqueidade da camara de ar exigido pelo item 6.4 é

de 1,0 MPa (18 kgf/cmz). Esta pressao deve se manter pelo periodo de 60s, sem apre
sentar vazamentos.

6 INSPECAD

- 6.1 Prescrisoes gerais

6.1.1 0 fabricante deve forneceér ao comprador ou seu representante as  condicoes

necessarias para realizacao dos emsaios.

6.1.2 A instalagcao para realizacao dos ensaios deve ser tal que permita executa-

-los conforme esta Morma.

6.1.3 Nas valvulas anti-golpé de ariete devem ser realizados:

a) exame visual;
b) exame dimensionar;
c) teste de estanqueidade de camara de ar;
d) teste hidrostatico e de estanqueidade;
e) teste de abertura da valvula anti-golpe.
NOTA: O exame indicado em (a) € realizado por amostragem conforme a NB-309/01 da

ABNT, sendo que o exame indicado em (b) e os ensaios indicados (c),(d) e (e) sao
realizados em todo lote.

~6,2 Exame visual

0 exame visual deve ser realizado nas valvulas retiradas do lote conforme tabela 2.
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TABELA 2 - Amostragem para exame visual

Tamanho do Tamanho das Acei it
lote amostras
ate 5 100% | -
6 a 50 5 1
51 a 150 20 1 2
151 a 280 32 3
281 a 500 50 L

6.3 Exame dimensional

6.3.1 0 exame dimensiona ser ecutado em todo lote.

6.4 Teste de estan dad a de ar

6.4,1 Toda ca , valvula anti-golpe deve ser submetida ao teste de estan
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a) a camara de ar deve ser enchida com ar comprimido ate que seja atingida
a pressao de teste;

b) esta pressao e a duragao do teste do teste sao indicadas no Ttem 5.2.3.

6.5 Teste hidrostatico ¢ de estanqueidade

6.5.1 Apds o teste de estanqueidade da camara de ar_deve serifealizado o teste hi

drostatico e de estanqueidade em toda valvula antif~golpe delariete.

6.5.2 0 teste deve ser realizado da forma sequintes

a) montar a valvula anti-golpe de ariete de acordelicom as instrucdes do fa
bricante;

b) retirar a valvula '‘reguladora-seguranga'ly colocando-a em seu lugar um
tampao ou equivalente;

c) abrir as valvulas de gavetagdo cirgliito de derivacao (by-pass) e blo
QUear as extremidades da valvula anti-golpe;

d) encher com &gua o interior 'da valvula/eliminando-se simultaneamente o ar
nela contida;

e) elevar a pressao, a pazao de‘po maximo 0,1 MPa/s (1 kgf/s) até ser atin
gida a pressao de teste;

f) esta pressao e o tempe de manut€ncao da mesma sao indicadas no tem
5.2.1.

"~ 6.6.1 Toda valvula/deve ser submetida ao teste para verificagao da abertura e

descarga da mesma [quandofSujeita a um golpe de ariete,

'égé;z. A bancada parafo testé deve constar de:
a) bomb@i€entrifugada;
b) tubulagao de succao;
c) fgubulagao de requalque onde sao instaladas:
- valvula de gaveta para controle da vazao-pressao;

- manomet ros}

- valvula de fecho-rapido para provocar o golpe de ariete.

~6.6,3 Para realizagao do teste deve ser observados os seguintes passos:
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a) regular a valvula anti-golpe de ariete para a pressao de teste de
acordo com as instrugoes do fabricante;

b) ligar a bomba centrifugada e através da operacao da valvula de gave

ta, obter a pressao de teste;
c) quando o sistema entrar em regime fechar avalvula o . rapido,
provocando assim um golpe de ariete; observe entao se‘a ,valvula abriu

e deu a descarga.
Nota:Repetir esta operacao por 3 vezes.

d) devem ser efetuados 3 ensaios, cujas pre icadas no item
5.2.2.

7 ACEITACAO E REJEICAO

7.1 As valvulas anti-golpe de ariete serao aceita rejeitadas de acordo com

os critérios estabelecidos nos capitulos 4 6.

Q%O
%






