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CETESB TUBOS DE POL]ETILENO DE ALTA DENSIDADE (PEAD) M1.750
PARTE V1| - DETERMINACAO DA CONTRACAD TERMICA Parte V1]
| Procedimento A

Norma de uso exclusivo da CETESB

Reprodugae, proibida.
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1 0BJETIVO

Esta Norma fixa as condigOes exigiweis papa a déterminacao da variagao dimensio
nal de tubos de polietileno de alta densidade (PEAD), tipos 1 e 2*,s0b a lnrluen
cia do calor {ensaio de contragdo| térmica).

2 APARELHAGEM
A aparelhagem necessaria e constltU|da de:

a) estufa com termostato.capaz de manter (120 + 3)°C; para tubo tipo I e
(110 + 3)°C para tubo(gipo 2;
b) paquimetro.

'3 CORPOS DE PROVA

3.1 Para DEN < 200**, os c.p. s3o tocos de tubo com o comprimento minimo de
120 m

3.2 Para DENG2 200, os cdp. sao segmentos da parede do tubo, com 200 mm  de com

primento e 200 mm de corda, cujas geratrizes medias sejam eqlidistantes entre si
na circunferencia do tubo.

4 EXECUGAD DOENSAIO

4,1 Tracar maregas de referéncia na superficie externa de cada corpo de  prova,
nas seguintes condigoes:

a) para tubos de DEN < 200, duas circunferéncias de secoes retas distantes
entre si de (100 + 0 25)mm

b) para tubos de DEN™> 200 dois tracos distantes entre si de (100+0, 25) mm

" sobre a geratriz media;

* Classificagao DIN 8075
*% DEN = diametro externo nominal.
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¢) nenhuma circunferéncia ou trago de referéncia deve encontrar-se a mais de
100 mm de qualquer bordo do c.p.

4.2 Medir as distancias entre as marcas de referéncia, com erro menor que 0,25mm,
de uma das sequintes maneiras:

a) sobre 4 geratrizes igualmente espacadas na superficigmexterna do c.p., nos
tubos de DEN < 200 (tocos),e tomar a média das 4 medidas (L.): ou

b) sobre a geratriz média da superficie externa de cada CiP., /Mos tubos de
DEN > 200 (segmentos), e tomar a média das 3 medidas (Lo).

4.3 Colocar o c.p. horizontalmente dentro da estufa, cbre uma placa de vidro
2.0 P L € r p

polvilhada de talco com circulagao de ar, sob as cgndicoes de ‘temperatura e per
manencia fixadas na Tabela. a

.4 Retirar o c.p. da estufa e deixa-lo esfriar até a temperatura ambiente
123_1 2)oC.

4.5 Medir novamente as dist3ncias entre as marcas de feferéncia, com erro menor
que 0,25 mm, nas mesmas condigoes de 4,2, e tomar ‘@média das medidas (LF)'

5 RESULTADOS

5.1 Calcula-se a variagao dimensional percentual dévida a contragao térmica pela

——

ormula:
b - Loy
V=(100x-—0 f)z
L
o
onde;
V = variacao dimensional percentual; .
L0 = distancia inicial media entrejas marcas de referéncia, em mm;
Lf = distancia final media entre asymarcas de referdncia, em mm.

5.2 0 relatorio de ensaio deveS&mpexecutado conforme o modelo do Anexo da Paz
te I. ’ .

/TABELA
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TABELA - Condicoes de ensaio

Tipo Espessura Temperatura
de ensaio e de ensaio

e < 120 +
! 8<e<16 120 +
e > 16 120 +

e <8 1 + 1
2 8<e<lb 110 + 2
e > 16 110 +5






