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ROTEIRO DE INSPECAO PARA PEGAS ESPECIALS
CETESHB DE AGO-CARBONO ELETRICAMENTE SOLDADAS PARA T1.502
CONDUCAO DE AGUA
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1 OBJETIVO

1.1 Esta Norma estabelece o roteiro de atiwidades para o acompanhamento de fa
brlcagao para fins de receblmento de pecas especiais de ago-carbono eletrlcamen
te soldadas, para condugao de /gua.

1.2 Esta Norma se aplica na inspecao del fabricagao de pecas especiais, revesti
das ou nao interna e externamente comg® revestimento protetor anti-corrosivo.

1.3 As pegas especiais, obJeto desta Norma, sao fabricadas a partir de tubos
‘de ago-carbono eletricamentepsoldados ou a partir de chapas de ago e sao utili
zadas em condutos para abastecimento de agua.

1.4 Para os fins destd Norma/€ considerada peca especial o elemento de 1igagao
entre tubos destinado/ a:

a) mudar_agdirecaoida/linha;

b) derisdar o fluxo;

c) mudar a se¢ao_reta de uma tubulagao;
d) fethar uma’extremidade;

e) unifptubos entre si, exemplos:

- curva, te, redugao, tampao de extremidade, flange cego, etc.

2 REFERENCIAS

2.1 Serao obedecidas as especificagoes fornecidas pelo comprador que sejam cons
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tantes do Edital

de Concorrencia ou de outros documentos de compra.

2.2 Podera ser necessaria a consulta, entre outras, as seguintes normas, preva

Tecendo sempre o

2.2.1 Da ABNT,

oMb -
-MB-365 -

texto da Gltima edlgao em vigor.

Ensaio de Tracao de Materiais Metalicos;
Ensaio de Achatamento para Tubos de Ago de Segao Circular;

-P-MB-262-Qualificagao de Processos de Soldagem, e Soldadoresye Operado

~-EB~225 -

-EB-276 -

.2.2.2 Da CETESSB,

-D1.006 -

-T1.501 -

2.2.3 Da AWWA,
-C-200

-C-201
-C-203
-M-11 -

2.2.4 Da ASTM,
- A-b6 -

A-283 -

A-285 -
A-370
A-572

2.2.5 Da ASME,

res;
Chapas Grossas de Ago-Carbono de Baixa e Média Resisténcia pa
ra usos Estruturais;

Chapas Finas de Ago-Carbono para usos Estruturais.

Aqu15|g50 de Tubos e Pecas Especials dé Ago-Carbono para Condu
¢ao de Agua para Abastecimento;

Roteiro de lnspegao para Tubes,de Acos€arbono Eletricamente Sol
dados para Condugcao de Agu@.

Tubos de Ago com Diametro'de, 150 mmd (6') ou.maior para Condugao
de Agua;

Tubos..de Ago Eletricamente Soldados para Condugao de Agua;
Revestimento de Tubo com Alcatrao de Hulha Aplicado a Quente;
Projeto e Instalagoes de Tubos de Ago.

Requisitos Gerais \para Fornecimento de Chapas de Ac¢o Laminadas,
Perfis, Chapas parajEstacas e Barras para uso Estrutural;
Chapas de ,Aco-Carbong, de Baixa e Média Resisténcia de Qualidade
Estrutural;

Chapas d& Aco-Carbono de Baixa e Média Resisténcia;

Ensaios Mecanicos de Materiais Metalicos;

Acos de Altd Resisténcia e Baixa Liga, com Columbio e Vanadio,
de Qualidade Estrutural.

- SEC IX
Parte A - Qualificagao de Procedimentos e Desempenho de Soldadores e 0
peradores;
-SEC VitlI
Div. 1
Sec B - Requisitos Relativos aos Métodos para Fabricacao de Vasos de
.~ Pressao;
Partes UW
5l e U 52- Técnicas de Ensaios Raiolograficos de Juntas Soldadas;
- Sec V - Ensaios nao Destrutivos;
- Sec I1
Parte C - Eletrodos, Varetas e Arames para Solda.
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2.2.6 Da AWS,
- Qualificagao de Procedimentos de Soldagem Manual.

3 CONDICOES GERAILS

3.1 0 fornecimento de equipamentos, instrumentos e operadores(necessarios aexe
cugao dos exames e ensaios € de responsabilidade do fabricante.

3.2 As lnstalagoes necessarlas 3 execugao dos exames e ensaios estao sujeitas a
aprovagao prévia da inspegao da CETESB.

3.3 0 fabricante deve avisar a inspeg3o dagGETESB, por escrito e com anteceden
cia minima de 5 (cinco) dias Uteis, as datas e Os locals estabelecidos para a
real izagao dos exames e ensaios.

3.4 L 0 fabricante deve proporcionar adinspecao, da CETESB, todas as facilidades
e acesso aos locais de fabricacao, a/fim de [que’a mesma possa realizar todas as
tarefas previstas nesta Norma.

3 5 0 inspetor deve elaborar o Relatorio Didrio de Ocorréncias, o qual fica ar
quivado na CETESB. (Ver Anexo A).""Quando for explicitamente solicitado, ou quan
do na inspegao ocorrer algum évento especial sera enviada uma cpiado relatorio
ao comprador.

3.6 6 Para cada unidade ou lote lnspeC1onado e liberado € emitida uma autoriza
cao de embarque, devendo uma via da mesma seguir com a Nota Fiscal ( Ver
Anexo B).

3.7 ko termuno do dtendimento do documento de compra, quando_ solicitado pelo
‘comprador, € emitido pela CETESB um relatério final de inspegao, contendo os da
dos de todas as inspecoés realizadas e seus resultados.

3.8 8 Cada unidade seralaprovada se for constatado pela inspegao da CETESB que
cumpre com todos ©0s requisitos desta Norma.

3.9 Qualquer péga especial, em fabrica, devera receber com marcas indeléveis,

pintadas distintamente:
a) o numero depsérie para sua |dent|f|cagaO°
b) o nimero da estaca para sua local|zagao (quando houver) ;
¢) o numero do pedido de compra e dimensoes principais.

3.9.1 Estas marcagoes devem ser feitas sobre o revestimento interno ou exter
no.
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3.10 As pegas especiais inspecionadas e aprovadas serao identificadas pela ins
pegao da CETESB com marca a tinta . (Ver Anexo C).

L CONDICDES ESPECIFICAS

L.1 Exames e ensaios antes da fabricacao

4.1.1 0 fabricante deve apresentar a inspecao da CETESBgparajjaprovagao, os cer
tificados de qualificagao de procedimentos de soldagemfe de desempenfico de solda
dores e operadores.

4.1.2 Devem ser apresentados pelo fabricante a inspecao da)CETESB, todos os de
senhos, catalogos, especificagoes e manuals, prevtamente aprovados pelo  compra
dor, que eventualmente venham a ser necessarios @ inspegaos

L.1.3 0 fabricante deve apresentar a inspegao da CETESB, os certificados de qua
Tidade, emitidos na fonte de origem, das chapas, e de toda materla-prnma a ser
utlllzada na fabricacao, de acordo com as nérmas segundolas quais elas tenham si
do especificadas.

4.1.3.1 Na falta de certificado ou identificacao de/origem o fabricante deve re
tirar amostras do lote de chapas e de outrosymateridis a fim de submeté-las aos
ensaios de caracterlzagao e de conformidade do produto. A coleta de amostra, a
identificacao das amostras e os ensalos a serem procedidos, devem ser obrigato
riamente acompanhados pela inspecad da CETESB.

4.2 Exames e ensaios durante ajfabricacao

h2.1 Sao previstos nesta fase, emsaios destrutivos e nao destrutivos para se
‘constatar a qualidade da solda.

L,2.1.1 Como ensaios destrutivos podem ser previstos ensaios de:

a) tragao;

b) dobramentoj
c) fratura;

d) macrografias

4.2.1.2 Como ensafos'hao destrutivos podem ser previstos:

a) 1iquidos penetrantes;

b) ultrassom}

c) radiografia (raio-x e raio-gama);
d) particulaspmagnéticas.

k.3 Exames e ensaios do produto acabado

4.3.1 Devem ser efetuados exames dimensionais e visuais nas pegas especiais e
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nao revestidas para verificagao de:

a) conformagao apés soldagem;
b) preparagao das extremidades para juntas de campo;
c) jateamento da superficie a revestir.

4.3.2 Deve ser efetuado, nas pegas especiais acabadasfegnao,revestidas, en
saios hidrostatico e/ou pneumatico para verificagao de possiveis vazamentos.

4.3.3 Devem ser efetuados no revestimento aplicado, os seguifites exames e en
saios:

a) dimensional;

b) visual;

c) de continuidade;
d) de aderéncia.

5 CRITERIOS DE AMOSTRAGEM

5.1 Ensaios destrutivos

Devem ser obedecidas as normas brasiflleiras &igentes ou aquelas exlgldas no docu
mento de compra.

5.2 Ensaios nao destrutivos

Deve ser seguido o Codlgo ASME - SEC V - Ensaios N3o Destrutivos, quando nao
houver especificagao em contrario.

6  TRANSPORTE

6.1 0 transporte, incluindo“a’carga, o deslocamento e a descarga, € de respon

sabilidade do fabricante, desde que nao haja cldusula contratual em desacordo.

6.2 A lnspegao 'da, CETESB verlficara se as condagoes de carga e acomodagao das
pecas especiais, no ¥eiculoftransportador, estao de acordo coma  as exigéncias
contratuais.

6. 6.3 0 acgndicionamento das pecas_ especiais no veiculo nao deve prejudicar suas
superficieslou Acarretar deformagoes.

6.3.1 As pegas especiais devem ser acomodadas sobre bergos nao abrasivos e, de

PGNdGNdOdOSSEUS didmetros e das especificagoes contratuais, com cruzetas desmon
taveis de madeira ou de ago, fixas, dispostas internamente.

6.3.2 Os cabos de fixagao das pegas especiais, no veiculo, nao devem ser colo
cados diretamente sobre as mesmas, a fim de evitar danos nas suas superficies.

/Anexo A
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\ HORAS TRABALHADAS:

~ ANEX0 A

f / ’ A

CETESB RELATORIO DIARIO DE OCORRENCIA DATA )
L GERENCIA DE DESENVOLVIMENTO DA QUALIDADE /. / N
f )

SERVICO:

LOCAL: REFERENCIA:

INTERESSADO:

FUNCIONARIO:

HORAS EM VIAGEM: KM PERCORRIDOS:

s

ATIVIDADES DESENVOLVIDAS E PROVIDENCIAS TOMADAS

AN

/Anexo B
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ANEXO0 B

| CETESB
-

(CLIENTE

FORNECEDOR

EPMPRADOR

{N® DA O.5. el -_-lNEDo PEDID

N?DA N.F. 2

®

[ e >
‘E CA AUTORIZADO O EMBARQUE DOS MATERIAIS E/OU EQUIPAMENTOS ABAIXO

44 COKSTANTES DO PEDIOO EM REFERENCIA.

i \OS MATERIAIS INSPECIONADOS E LIBERADOS ESTAO IDENT)

4|  IMPORTANTE:a presente auTomizagko DEVERA OBRIGATORIA
1\ £/0u_EQUIPAMENTOS, JUNTAMENTE COM A NOTA

{17em | quanT. juni

-

/Anexo
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ANEXO C

(‘F:FSIS LIBE R.Q
| . CA DE INTA

0?'

Q?O
@






