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- CONEXOES DE PVC-RIGIDO PARA CONDUGAO DE AGUA, SOB PRESSAO
CETESB -~ ' _ : N . & T5.115
" Determinacao do Ponto de Amolecimento Vicat o
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1 OBJETIVO

1.1 Esta Norma prescreve o método de ensaig para a determinagao do pontode amo
——" . -~ - o L. o . o o~ —
lecimento Vicat, de conexoes de PVC-rigido fabricadas pelo processo de . injecao,
.para condugao de agua sob pressao.

2 - APARELHAGEM

2.1 Uma estrutura metalica)rigida, na dual uma haste metalica tenha condigoes

de se mover livremente no semtido vertical. A base dessa estrutura deve servir

de apoio ao corpo de prova. MAymassa total da haste e da base devera ser inferior
a 100 g. o : ’

2.2 A héste deve sér provida de uma agulha de ago temperado, com comprimento de

————

3
da ponta deve ser planaj, isenta de rebarbas e perpendicular ao eixo da haste.

~

2.3 Um micrometro, tipo rélogio indicador, com leitura de 0,01 mm.

2.4 Um diSpositive que permita adicionar 3 haste massas necessarias para a exe

cucao do ensaiot

2.5 Massas adicionais que permitam aplicar sobre os corpos de prova uma forga
Total compreendida entre 4,9 kgf e 5,0 kgf. :

2.6 Um banho contendo um lIquido como meio calorifico. Este liquido pode ser:
agua, vaselina, Oleo para transformador, glicerina ou silicone. O banho deve ser
provido de um agitador. '

2 5 mm e secgao/circulér e uniforme de 1 + 0,015 mm®*. A extremidade inferior

t sty
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2.7 As dimensoes do banho devem permitir a imersao da base metalica a uma  pro
‘fundidade tal que a face superior do corpo de prova esteja pelo menos 35 mm
abaixo do nivel do 1liquido. :

2.8 Um sistema de regulagem da temperatura do banho, que permlta um aquecimento
a uma veloc1dade uniforme de 50 * 59C por hora. .

2.9 Um termometro de mercirio, com escala graduada e leitura de 055°C. 0 erro
da escala nao devera ser superior a 0,5°C em nenhum pontos

3 EXECUCRO DO ENSAIO

3.1 Corpo de prova

0 corpo de prova deve ser constituido por um segmento dé anel retirado, preferen
cialmente da reglao do encaixe, da conexao. Devem ser/ retirados dois corpos de
'prova da conexao. O segmento de anel nao devera conterha linha de Jungao e de
verao ser limitados por secgoes aproximadapente retas, tendo as seguintes .dimeE

’ soeS'

3.1.1 ‘Comprimento

3.1.1.1 Para as conexoces com diametrd 1gua1 ou inferior a 85 mm, o comprlmento
XX iEl
devera ser igual ao comprimento do éncaixe.

3 1.1.2 Para as conexoes com d1ametro superlor a 85 mm, o comprlmento maximo de
vera ser de 50 m. :

3.1.2 Largura

Deve estar compreendida entre 7 mm 20 mm (medida sobre o arco).

3.1.3 Espessural

Deve estar compreendidd entre 2 ,4 mm e 6 mm.

'3,1.3.1 Se a espessura for superdior a 6 mm, deve-se fazer um acabamento na su
Denede

perficie externa do segmentopde @anel, para que o mesmo fique com uma espeSSura
de aproximadamente( 4 mm.

3.1.3.2" Se a espessura 6% inferior a 2,4 mm, cada corpo de prova sera composto

de dois segmentos,de /anel superpostos, de maneira que o conjunto venha a ter uma
espessura total de pelo menos 2,4 mm.

3.2 .Procedimento

-

3.2.1 Aquecer o banho, se necessario,até uma temperatura que seja 50°C inferior
ao ponto de amolecimento previsto.

3.2.2 Colocar o corpo de prova horlzontalmente sobre a base da estrutura metall
ca. Assentar a ponta da agulha perpendicularmente sobre a face concava do corpo

de prova,
(
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‘4 RESULTADOS
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0 ponto de apo:.o nao devera estar a uma dist@ncia inferior 3 3 mm daborda dg cor
po de prova. Imergir o conjunto no banho.

3.2.3 Apos cinco mihutos de imersao, zerar o micrometro e em seguldaapllcarnms
sa adicional de tal maneira que a forga total exercida sobre o corpo de prova es
teJa compreendlda entre 4,9 kgf e 5,0 kgf. :

3.2.4 Elevar a temperatura do banho a uma velocidade umniforme de 50° ¥ 2°C por
hora, agitando constantemente o 1iquido, para manter uniforme @ temperatura do
banho. )

3.2.5 Anotar a temperatura do banho no momento em que o mlcrometro indicar que
a ponta penetrar 1 mm no corpo de prova. Esta temperatura €/o ponto de amolec1
mento Vicat do corpo de prova.

.1 O resultado do ensalo, expresso com aproxlmagao de 0,19, € a media arltmetl

——

ca das duas determlnagoes efetuadas, que nao devem se afastar da média além de
¥ 2,5%. '

4.2 - Exprimir o resultado em °c.

4.3 Relatdrio: do certificadd deverao comstar as seguintes informagoes:

4.3.1 Designagao do produtos

4.3.2 ‘Identificagao do lote a'que pertence.

4.3.3 Data do ensaiés

4.3.4 Espessura dos corpos degprova e, eventualmente, se sao constltuldos- ‘de

'dois segmentos de anel/superpostos.

4.3.5 Natureza do meio ealorifico.

4.3.6 Os pontos /de amolecimento Vicat obtidos para. cada um dos dois corpos de
prova.

4.3.7 O ponto de amolecimento Vicat da amostra.





